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3D tiskarny

3D tisk — Rapid Prototyping
® rychly vyvoj prototypu

® modelovaci systém




Rapid prototyping

® RP je moderni technologii, ktera umoznuje
rychlou a levnou vyrobu prostorovych
predmétu (vyviji se od 80 let).

® \/ykres soucasti nakresleny v CADu nebo
nacteny 3D scannerem je preveden do
prislusného formatu (STL).

® Po odeslani do vyrobniho zarizeni bez
jakehokoli zasahu zvenci soucast vyrobi.



Vyroba modelu

¢ Konvencni metoda obrabeéeni — odebira
material

® Modelovaci system — pridava material po
vrstvach (cca desetiny mm)



Pouziti RP

V soucasné dobé limitovano predevsim
dvema faktory:

® presnosti vyroby (vznik schudku)

® materialy vhodnymi pro tuto technologii —
tekuté pryskyrice, vosky, papir, folie a praskové
materialy obsahujici plasty, kovy, nebo keramiku



Jednotlive metody RP

® Stereo Lithography (SLA)

® Selective Laser Sintering (SLS)

® | aminated Object Manufacture (LOM)
¢ Solid Ground Curing (SGC)

®* Poly-Jet Modelling

® 3D-Printer

® Fused Deposition Modelling (FDM)




Stereo Lithography (SLA)
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Selective Laser Sintering (SLS)
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Laminated Object Manufacture
(LOM)
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olid Ground Curing (SGC)
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PolyJet Modeling
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3D-Printer

® spojovani prasku
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FUSED DEPOSITION MODELING
(FDM)

® vynalezen v roce 1988 spoleCnosti Stratasys,

¢ vrstvy vytvari vytlacovanim kapicek ABS plastu
z tavici hlavy, ktera je rizena pocitacem.

Dva materialy:
— stavebni material

— podpurny material
(rozpustny)
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