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Obecné zasady:

1) Podminky méreni;

2) Funkéni zkouska;

3) Meéreni hlu€nosti;

4) Meéreni geometrické presnosti;

5) Meéreni pracovni presnosti na zkusebnim obrobku;

6)

. Zavedl Schlesinger a prejata do CSN;



1) Podminky mereni:

Kontrola se provadi u vyrobce, ktery zpravidla neruci za
dopravu;

Méreni se provadi za teploty 20+2°C (nemusi se dodrzet);
Na stroj nesmi dopadat tepelné paprsky;

Merici pristroje musi byt klimatizovany (20+2°C ), prejimatel
muze pouzit pristroje vilastni;

Stroj musi byt vyvazen (pomoci klintl), méfri se v
nezatizeném stavu, vieteno muze byt zahraté na 30 az 50°C;



Vyrovnavaci kliny:

e S ukosem 1:20
« Dostatecné Siroké

* Rozmistény rovhomérné
po celé zakladné stroje




2) Funkcni zkouska

Stroj se necha 1hod. plné obratky, otepleni lozisek
nesmi presahnout 60 °C;

Zkousi se razeni, plynulost posuvu, el. serizeni
(,,kazdou packu®);



3) Méreni hlucnosti, prasnosti...

 Provadi se (na pfani zakaznika dle CSN (01 16 03)



4) Mereni geometricke presnosti:

* Dle typu stroje:

— Stroj se ustavi a hlavni vodorovné a svislé roviny i osy se
zkontroluji vodovahou.

— Zkousi se primost, rovhobéznost a rovinnost vodicich a
nosnych ploch lozi, stojan( a zakladnich desek.

— Zkousi se hlavni vieteno jako zakladni element stroje na
obvodové hazeni, axialni pohyb, poloha osy vietena k jinym
osam a plocham.

— Rovnobéznost a kolmost pohybu vSsech funkénich ¢asti.
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Pouziti mustku a vodovahy pro vyloué€eni vlivu
geometrické nepresnosti:
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Kontrola primosti vedeni loze pomoci dratu a

mikroskopu:
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Kontrola pracovniho vretena:

Obvodové hazeni stredici valcové plochy, hazeni vnéjsiho
kuzele, vnitrniho kuzele a strediciho kruhu.

Axialni hazeni.
Osova presnost.
Rovnobéznost osy pracovniho vretene.

Kolmost osy vretene k vodicim plocham.
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Kontrolni kalené trny s brousenymi valcovymi
plochami a kuzelovymi stopkami pro nasazeni do
pracovniho vretene:

¥EtLel trn
0 Jsn 251926
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Valcové kaleneé a
brousené trny upnuté
mezi hroty:

______ [ S AN
T ;
B} ]
| ! ‘\§
_______________ T
-‘1 . .
L T . Y
__I?m-tﬂf_ . '—'ﬂ-'-:'- —_— W il f




13

Uchylkomér Seé stojénkem (tuhym se Sirokymi dosedacimi
plochami).
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Drzak k upevnéni ramena
uchylkomeéru
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» TuUpy* kontrolni trn:
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Uhelnik na méreni kolmosti CSN 251964
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Meridlo s kuielovoy stopkou na meéreni
kolmosti (CSN251961)
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5) Méereni pracovni presnosti na
zkusebnim obrobku:

* Vyrobi se ,,nékolik“ zkusebnich obrobki a ty se proméri:
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Kontrola upinaci sily nastroje:
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Pr. zkusebniho
obrobku:
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6. Kontrola povrchu vsech funkcnich ploch:

« Zadné
— Stopy po zadreni
— Vystipnuti
— Potluceni a poskrabani
— Mista ,,spalena” pfi brouseni
— Stopy po korozi atp.
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Pr. zkousky nutné pro zdarny prubéh predprejimky stroje:

* 100 hodinova zkouska spolehlivosti stroje (zaznam zkousky)
* Vyplnéné montazni zaznamy

« Nastaveni osovych sil

« Zkouska otepleni stroje (zkalibrovani teplotnich €idel)
 Geometricka presnost stroje

+ Zkouska zavitovani (do umeélého dreva)

« Kontrola upinaci sily nastroju

 Kontrola otacek a posuvu

» Zkouska kruhové interpolace

« Zkouska pracovni presnosti

« Zkouska vyuziti vykonu

« Zkouska hlu¢nosti

« Oveéreni sond

» Odzkouseni chlazeni nastroj

« Odzkouseni automatické vymény hlav
 Odzkouseni automatické vymény s tézkymi nastroji



Jnteraktivni prvky":

Prekreslete si vyuCujicim urCena schémata atp.;
V prubéhu vykladu si peclivé poznamenavejte klicové informace;
Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

Pokuste se nalézt v prave probrané prezentaci nepresnosti, pro
svUj nazor spravné formulujte argumenty;
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