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Obecneé:

Zasadni vliv na spravnost, ptesnost a praktickou pouzitelnost vysledkd laboratote, ma krome
odborné trovné a pe¢livosti obsluhy i trover a technicky stav laboratorniho za¥{zeni. Proto je
nutne chapat udrZbu pfistroji a jejich servis jako zaklad spolehlivé funkce piskové laboratofe.
Vkap. 6.5.3. jsou uvedeny intervaly udrzby, sefizovani a kalibrace béng pouZivanych
pfistrojii. Tyto idaje jsou orientagni a nelze je chapat jako normu. Jedn4 se o smérné hodnoty,
ziskané na zaklade dlouholetych zkugenost] z laboratoti, které denné pouzivaji své vybaveni a
Ze servisni prace v tomto oboru. V rliznych ptipadech mohou byt odiivodnény intervaly kratsi
i deldi. Hlavni zdsadou je udrZovani maximalni moné Cistoty vSech pouZivanych zaFizeni!!
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Laboratorni misic:

Laboratorni kolovy misi¢ ma byt setizen tak, aby pfi pfipravé zkufebni smési nebyla zrna
pisku drcena (zména granulometrie). Je proto nutné kontrolovat pfedepsanou vzdalenost mezi
béhouny misic¢e a dnem (3 mm). TotéZ plati pro nastaveni lopatek, zajist'ujici dokonalé stirani
smési ze dna a stény misi¢e (0,5 mm). Pritlacné sila b¢hountl, kterd ma vliv na intenzitu
michani je vyvozovéna gravitatnd. Je proto nutné zajistit volny chod klikovych mechanizma.
Neékteré misife jsou vybaveny pruZinovym zafizenim umoZiujicim nastaveni pfitlaéné sily.
Pfi mazéni klikovych mechanizmi a loZisek b&houni je nutné vtladovat tuk tlakovou maznici
tak dlouho, az je stary tuk obsahuji Gastice prachu zcela vytlaten. Olej v pfevodové skiini se
kontroluje vizudln& na stavoznaku 1x mésiéng. Misic je tfeba udrZovat neustale v &istoté tzn,
dokonalé vy¢isténi po kazdém pouziti,



Laboratorni kolovy
misic:







Laboratorni michadla:




Sita sitove
analyzy:




Sady sit (kompletni a zkracena):

dle CSN dle ISO dle DIN dle ASTM
1,6
1,0 3,35
0,71 1,4 1,0 1,7
0,63 1.0 0,63 0,85
0,4 0,71 0.4 0,6
0,315 0,5 0,315 0,425
0,2 0,355 0,2 0,3
0,16 0,25 0,16 0,212
0,125 0,18 0,125 0,15
0,1 0,125 0,1 0,106
0,08 0,09 0,08 0,075
0,063 0,063 0,063 0,053
miska miska miska miska
dle CSN dle ISO dle DIN
1,6 1,0
1,0 1,0 0,63
0,63 0,5 0,4
0,315 0,355 0,315
0,2 0,25 0,2
0,1 0,125 0,1
0,063 0,063 0,063
miska miska miska
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Pechovadla:

Zikladem udrZby péchovadla je pravidelné &isténi od prachu, zvlast¢ pak ¢innych ploch
od zbytkd smési a usazenych pojiv. Suvné nebo kluzné &isti (vieteno, vacky) v zadném
pfipadé nemazat vazelinou!!! Vazelina popf. jiné tuky totiZ rychle ztraci své mazaci
schopnosti a navic vytvaii s prachovymi podily ostfiva G¢innou brusnou pastu schopnou
v pomeémé kratké dobé zplisobit znaéné opotiebeni a? znehodnoceni celého pristroje. Pro
mazani t€chto &dsti lze pouzit petrolej nebo podobny mazaci prosttedek napt. WD 40,
ktery odpuzuje vodu a chrani tak tyto &asti také proti rezavéni, Uvedené prostiedky se
aplikuji pouze ve velmi tenké vrstvé. Péchovadlo nikdy neéistit vodou = rez!! Pro ¢isténi
pouZivame pouze organické rozpoustédla.

PrisluSenstvim p&chovadla jsou rtizna ocelova péchovaci pouzdra (jaderniky) pro vyrobu
zkuSebnich t€lisek. Vnitini tvrzeny, hladce lestény povrch téchto jadernika je nezbytné
udrZovat v dokonalé &istoté (zbytky smési, pojiv). Po otisténi je vZdy vytiit do sucha
(rezivéni) a prib&Zné sledovat stupefi opotiebeni jejich vnitiniho povrchu. V pfipadé
nadmérného opotiebeni nebo poskozeni povrchu je nutné jadernik nahradit novym.
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Pechovadla:

Zkudebni vzorek je vzdy zhutiovan 3-mi udery beranidla o hmotnosti 6,67 kg a padajictho
z vy8ky 50 mm. Celkova hmotnost vietene a ostatnich pohyblivych souédsti véetné beranidla
ma byt 8,3 + 0,2 kg. Splnéni téchto parametri zajisti teoretickou whrnnou péchovaci energii
9,81 J tj. 100 %. V praxi v3ak dochazi ke ztratam péchovaci energie. Mezni hodnotou ztrat je
75 % teoretické energie. Hlavni pfiiny ztrat péchovaci energie jsou:

a) niz§i vySka padu beranidla (vznik4 opotfebenim zdvihaci vacky nebo jejiho &epu)

b) nadmérné tfeni vietena (vznikd vychylenim ze svislé polohy, zne€isténim popt. jeho
poskozenim

¢) Spatny pfenos pohybové energie (vznika uvolnénim spoje vieteno - nard?ka, nadmémé
opotiebeni celého piistroje)

d) nesprdvnad hmotnost beranidla nebo vietena s pfisludenstvim

Utinnost péchovadla vsak limituje jeho spravna instalace. V CSN 72 1077 jsou na instalaci
jednoznaln& kladeny tyto pozadavky: péchovadio je pripevnéno v pFesné svislé poloze na
ocelovém podstavei o hmotnosti nejméné 100 kg Ktery je pevné spojen s plnym sloupkem z
rvrdého dfeva zapusténém do betonového zdkladyu, Tato instalace Je nezbytnad pro zajidténi
reprodukovatelnosti zkousek. Pfistroje dovezené z Polska véeind dfevéného sloupku a
ocelové podlozky nespliiuji pozadavek na jeji hmotnost (cca 24kg). Proto tato pschovadla, i
kdyZ maji jinak dobry technicky stav, dasto nedosahuji pozadovanou minimalni a&innost 75%
(méfeno nyty). Po instalaci ocelové podlozky o hmotnosti 100 kg se viak jejich uéinnost
zvysuje minimaln€ na tuto pozadovanou hodnotu. '
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Pechovadla:
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Pristroj pro meéreni prodysnosti:

5.2.4. Pristroj pro méFeni prody$nosti
U piistroji pro méfeni prodySnosti je nutna pravidelna kontrola:
a) Vodni pFistroj:
e ustaveni piistroje do vodorovné polohy
* volny pohyb zvonu bez tfeni o vodici trubku nebo sténu nadrie — Zpusobuje
kolisani pfetlaku podobné jako zneisténé trysky
pfetlak vzduchu po nasazeni krytu trysek, ktery musi byt 1 kPa (100 mm H,0)
® tCsnost vzduchového systému (kryt nasadit na trysky, zvon na znacku 2000, ventil
do polohy ,,méfeni*) sledovat pokles zvonu (10 min bez poklesu)
® dostate¢né mnoZstvi vody po znatku na nadrzi. POZOR odpatuje se!!
V piipad€ nahodného zaplaveni vzduchového systému je nutné jej ihned dokonale vysusit.
I drobné kapky vody mohou zhorsit nebo znemoznit funkci pistroje!!




Pristroj pro meéreni prodysnosti:
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Zkouska pevnosti - Pristroje hydraulickeé:

V piskﬂv}?cih laboratofich jsou nejéast&ji pouzivany pfistroje +GF+ typu SPDR, PFA, PFG
anebo mad'arské HVU (viechny s ruénim pohonem). U téchto pfistroji je (feba dbat

. Pt e s e . na
praVIdeIne ¢1sténi ¢innych ploch, kontrolu a dopliiovani olejové naplné.
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Zkouska pevnosti v tlaku:
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Zkouska pevnosti v tahu:
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Zkouska pevnosti v ohybu:
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b) Pristroje mechanické (LRU)

Pfistroj ma motoricky pohon a pomémé jednoduchou obsluhu i adrzbu. V kap. 6.5.2. jsou
znazornény meéfici polohy s odpovidajicimi rozsahy méfeni.
Pro spravnou funkei pfistroje je nutné dodrzovat tyto zasady:

L ]

ustavit pfistroj pfesn& do vodorovné polohy (zabudovana vodovaha)

udrZovat pfistroj v ¢istots

Sroubovice pro posun zdvazi musi byt ¢isté a lehce namazand

vle¢ny ukazatel musi po vodici list& klouzat lehce, nesmi drhnout o stupnici a
lanko pro zpétny chod nesmi omezovat jeho pohyb
nepokladat na pfistroj Zadné predméty

Zkouska pevnosti —
Pristroje
mechanické:

Mzici body LRU

Lo I

1

= e ==

—/—/—3 ]
Q [u] Q 8] J
[——1 —
RI R,II RJII ROV Rl RA
RII R RI RS
RII

R,II1



Vlastnost

Pevnost v tlaku

Pevnost ve stfihu a
itépu

Pewvnost v ochybu

Pevnost v tahn

R0

R,II
RIII
R,V

R,

Rl
RITT
Ryl
R,S

|
R,I1
B,W

Stupnice a rozsah

(0,005 — 0,085 MPa
0,02 — 0,13 MPa
0,13 — 0,67 MPa
0,60 — 2,00 MPa
0,03 - 0,22 MPa

0,005 - 0,105 MPa

0,1 — 0,525 MPa
0,5 - 1,56 MPa
0.8 — 8,6 MPa

3 —-33,6 MPa

0,05—1,3 MPa
0,7 — 2,6 MPa
0,03 — 0,336 MPa

Tabulka rozsahu a méricich pozic pristroje LRU:

Celisti na pfistroji

— L

Louskagek (2)
2 — pro bentonity

3

1

Louskadek (2)

2

4 (pouze specialnd

priifez zk. trAmeéku)

6 (osmicka)

3 {osmic¢ka)
Tah za syrova
déleny jadernik

23



Tlak

Stfih, Stép

Ohyb, tah

24



Zkouska pevnosti —
Pristroje pneumaticke :
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Stanoveni tvrdosti forem:
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Nasoska:
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2
Teplota vody [°C] 14 16 18 20 22 24
Usadzovaci €as pri
kon&tantnej vysSke hla-
diny 100 mm [s] 325 310 290 280 270 255
Vygka hladiny od dolné-
ho okraja nasdvacieho
otvoru ndsosky pri kon- 92, 87,0 l102,2 107,3 112,4 118,5
gtantnom usadzovacom
¢ase 300 s




Zkouska formovatelnosti

D - drZiak, T - normalizovans trubica, O - sito, N - nddobka
H - odkldpacie dno :
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Tabulka udrzby. serizeni a kalibrace:

PFistroj Co m4 byt kontrolovino Cetnost kontroly
Vahy Presnost a citlivost 1 x za 2 tydny
Kalibrace oprdvnénou firmou 1 x zarok
Laboratarni Funk&nost a stav michacich vriulek red kazdy s
michadlo Celkovi istota P ym pouzitim
Sita sitové analyzy Vizuilni kontrola sit (po8kozeni) pred kazdym pouZitim
Kontrolni sitova analyza 1 x za mésic
Owvéfeni oprdvnénou instituci 1 x za 2 roky
P Cistota péchovaciho pistu, podlozky a jaderniku kazdy den
échovadlo -
gfﬂl.bl‘ﬂﬂﬂ opravnénou firmou 1 x za rok
C e ey istota 0 pouZiti
Laboratorni misi® g 1 +rola, setizen, kalibrace oprévnénou firmou 1 x 22 r0k
Cistota za¥izent kazdy den
Prodysnost Kontrola pfetlaku (100 mm vodniho sloupce) kazdy den
Kontrela priichodu vzduchu | x za tyden
Kalibrace oprivn&nou firmou 1 x zarok
Cistota pritb&Zng
Té&snost hydraulického systému pribéiné
Pevnostni ptistroj  Doplnéni oleje dle potfeby
Kompletnost pomocnych zafizeni 1 x za mésic
Kalibrace opravnénou firmou 1 x za rok
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,interaktivni prvky“:

* Prekreslete si vyu€ujicim uréena schémata atp.;
« V prubéhu vykladu si poznamenavejte klicové informace;

* Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci,
atp.);

 Pokuste se nalézt v pravé probrané prezentaci nepresnosti,
pro svuj nazor formulujte argumenty;
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