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Prezentace jako podpora k vykladu o tzv. technologickych zkouskach
tj. zjiStovani vhodnosti polotovaru pro vyrobu.

Problematika je zminovana (nejen) ve Strojnich a technologickych
laboratofich strednich pramyslovych Skol. DUM je urcen pro ¢tvrté
ro¢niky vSech obord.

Material byl vytvoien v listopadu 2012

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/1.5.00/34.0632



Zk. tvaritelnosti materialu:

Zkousky
— Zkousky plechu _ ;
e o technologicke-
rozdeéleni:

e Podle Erichsena

— Zkousky dratu
» Stifidavym ohybem
* Kroucenim
* Navijenim

— Zkousky plochého a tycového materialu
e Zk. Lamavosti
e Zk. Péchovanim
e Zk dérovanim za tepla s rostépenim

— Zkousky trubek
* Rozhanénim
e Lemovanim
¢ Smacknutim
e Ohybem

Zkousky druhu materialu;

Zkouska prokalitelnosti



Zkouska plechu lemovanim (prehybem):




Zkouska plechu dvojitym prehybem tzv.
kapesnickova:




i =) Zkouska plechu
W podle ERICHSENA:
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Provadeni zkousky:

 Pas 7 mm Siroky sila do 2 mm;

* Potfit mazacim tukem;

* Pritisknout pridrzovac;

* Vtlacovat kulovity taznik rychlosti 5-25 mm/min;
o Zmérit hloubku vtisku s presnosti 0,1 mm;

* 6 vtiskua stridavé s obou stran;




Hodnoceni zkousky
podle ERICHSENA:

 HIloubka
prohloubeni v
desetinach mm;

e Tvar trhliny:
— Koncentricka
— Radialni

* Vzhled povrchu:
— Hladky
— Hruby
— Velmi hruby




Zkouska plechu kaliSkovaci
(na Erichsenové pristroji, AEG-zkouska)
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Zkouska plechu stridavym ohybem:
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Zkouska plechu dérovanim za tepla:
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Zkouska dratu
stridavym ohybem:
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P Az '___...--"a -« ,
/ __(_\; @{ Zkouska dratu
2 fﬁ- kroucenim:
- — (CSN 42 04 31)

Priemer drdtn d v mm Skttand dizk
SAla a
od do
0.5 50 mun
0,5 5 100 &
5 10 50 d
Homogenni;

‘Nehomogennij;
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. . I CSN 42 04 20
Zkouska dratu navijenim:

¢

2. Primér trnu jestanoven pifsludnymi normami drétu. Nenf.li primér
truu jmenovité predepsin, jo primér trnu roven priméru zkoufeného dritu
a pak Ize jako trnu uZiti piimo zkoufendho dritu.
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CSN 42 04 01
Zkouska lamavosti za studena:
(Na dany uhel) .
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Zk. lamavosti svar
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CSN 42 04 01

Zkouska lamavosti za studena:
(Do rovnobéznosti ramen)
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CSN 42 04 01

Zkouska lamavosti za studena:
(Do dolehnuti ramen)
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Diagram zmény lamavosti v zavislosti na smeru valcovani:
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CKLON TYCE v SMERE vALCOVANIA




Zkouska pechovanim za tepla:
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CSN 42 04 15
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Zkouska derovanim za tepla s | ) —
rozstépenim: =il
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Zkouska rozkovanim (za tepla):
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Zk. Tvarnosti plochého a tycového materialu za tepla
(Rozkovanim, dérovanim, ohybanim po rostépeni, ohybanim, péchovanim)
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Zkouska trubek rozhanenim:
CSN 42 04 10
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Zkouska trubek lemovanim:
CSN 42 04 11

o |
ca‘:’/””i

)
; \-;-%\éxs;\\\:{p\\\\ S

i
i

!

AR S

i
5

SNV ) NS \1\\%\\\\'\\\“

24



VPP IIP ISP NIN
i
Q
T
e S

Zkouska trubek

smacknutim:
CSN EN 10234
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Zkouska trubek pretlakem:

CSN 42 04 19
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Zkouska trubek ohybem
CSN EN10232

27



28
wInteraktivni prvky*:

 Prekreslete si vyucujicim uréena schémata atp.;
* V priubéhu vykladu si poznamenavejte klicové informace;

 Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci,
atp.);

 Pokuste se nalézt v pravé probrané prezentaci nepresnosti,
pro sviij nazor formulujte argumenty;
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