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Podpora digitalizace a využití ICT na SPŠ CZ.1.07/1.5.00/34.0632

Kontrola a měření strojních součástí a jejich polotovarůNázev:

Střední průmyslová škola a Vyšší odborná škola technická Brno, Sokolská 1

VY_32_INOVACE_23-10Číslo:
Prezentace jako podpora k výkladu o zkouškách tvrdosti materiálu 
užívaných ve strojírenství.
Problematika je zmiňována (nejen) ve Strojních a technologických 
laboratořích středních průmyslových škol. DUM je určen především 
pro čtvrté ročníky všech oborů.
Materiál byl vytvořen říjnu 2012.

Anotace:

Ing. Smolek JanAutor:

Kontrola tvrdosti – metody s vytvořením 
vtisku

Téma:

Inovace a zkvalitnění výuky prostřednictvím ICTŠablona:
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Úvod - Mohsova stupnice 
tvrdosti:

... pro tech. praxi nedostatečné.

Carl Friedrich Christian Mohs
1773 –1839
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Historie - Stanoveni tvrdosti vrypovou metodou:
(Martensův přístroj, (Zeissův Diritest))

... neosvědčilo se.
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Brinell HB:
(cca od r.1900)

Johan August Brinell
1849 – 1925 Švédsko



5Brinell HB:

Swedish company Alpha AB Herbert

Avery

Johnson
...atd., atd
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Brinell:
(Zkušební tělísko, zatížení, oblast použití, značení tvrdosti)
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Brinellova zkouška tvrdosti plechů složených v paček:



8

Zkoušení tvrdosti kuličkou:



9Přístroj ke zkoušení tvrdosti 
POLDI

„ POLDI Kladívko (razidlo)“
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Přístroj ke zkoušení tvrdosti POLDI:

15 min.

Kor
ek

ce
!

Φ4,2 max.
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POLDI tvrdoměr:
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„Kladívko“ POLDI:
(Zkušební tělísko, zatížení, oblast použití, značení tvrdosti)

200 HB POLDI



13„Kladívko (razidlo)“
BAUMANOVO
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136˚

Vickers:
1921,

Robert L. Smith and George E. Sandland at
Vickers Ltd.
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Oboustranná zkouška podle Vickerse (omezení vlivu 
podložky u zkoušení tenkých plechů):

s < 
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Poldi - Vickers
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Poldi - Vickers
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Vickers:
(Zkušební tělísko, zatížení, oblast použití, značení tvrdosti)
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Rockwell hardness tester:
Hugh M. Rockwell (1890–1957) a  Stanley P. Rockwell (1886–1940)

USA
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Rockwell:
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Rockwel C a A:
(Zkušební tělísko, zatížení, oblast použití, značení tvrdosti)
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Schéma zk. HRA a HRC:
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Rockwell HRB
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Schéma zk. HRB:
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HRB:
(Zkušební tělísko, zatížení, oblast použití, značení tvrdosti)
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Knoop KP:
(1939 USA, ASTM E384 standard, 1993 ČSN ISO 4545)
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Kontrola tvrdoměrů:
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Informativní porovnání
pevnosti a tvrdosti 

ocelí

Pozn.: Neexistují
jednoduché
převodní vztahy!
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„Interaktivní prvky“:

• Překreslete si vyučujícím určená schémata atp.;

• V průběhu výkladu si pečlivé poznamenávejte klíčové informace;

• Popište vlastními slovy jednotlivé snímky (vysvětlete funkci, atp.);

• Pokuste se nalézt v právě probrané prezentaci nepřesnosti, pro 
svůj názor správně formulujte argumenty;
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