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Osnova:

« Kontrola geometrického rozméru (uhlt, tvaru) nastroje:
— Kontrola soustruznickych (a hoblovacich) nozii
— Kontrola fréz
— Kontrola vrtak
— Kontrola vyhrubniki a vystruzniku

— Kontrola zavitoreznych nastrojt

« Kontrola mechanickych vlastnosti materialu nastroje:



Kontrola soustruznickych (a hoblovacich)
Nozu:

Zakladni pojmy

Rezné uhly

Druhy soustruznickych nozu

Kontrola uhlu Cela

Kontrola uhlu hrbetu

Stojankové a kfidelkové meridlo

Kontrola uhlu bfitu Sablonkami

Uhel sklonu ostfi A

Kontrola uhlu nastaveni k:

Kontrola vyménitelnych bfitovych destiCek
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Peznd rovina

20kledni roving
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Rezné uhly
soustruznickych a
hoblovacich nozu:
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Kontrola uhlu Cela:
(lomené Celo noze)
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Kontrola uhlu hrbetu:

Oznadenis Pouditie
Diruh ocstrenis druhu Ohtdibany material
astrenia
na nofi oesl pevnosti sivd liating
2 | ” | Nakres pismenom v kpfmm? tvrdosti He
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Stojankove meridlo:
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Kridélkové meridlo na noze s brity se slinutych
karbidu:
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Kontrola uhlu britu sablonkami:
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Zména geometrie vlivem narustku:
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Uhel sklonu ostfi A:
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Kontrola uhlu nastaveni K:
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Uhel nastaveni hlavniho ostfi :
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Kontrola vymeénitelnych britovych desticek:

obrazek/ obrazok

PLASTICKA DEFORMACE SPICKY

Popis a phidiny:

Plasticka deformace Spiéky - divodem tohoto typu opotfebent
fe preteni bty v dlsledku vysokych feznjch teplot (tedy
wysokych rychlosti a posuv ().

obrazek ! obrizok

DESTRUKCE BRITU RESP. SPICKY
NASTROJE

Popis a pfiimy:

Destrukee bftu resp. Spifky nastroje - pfcing tohoto jevu
maohou byt rdzné a jsou zdvisk na materdlu ndstroje
| maigridlu obrobku, stavu a zejména tuhost soustawy
strol-ndstrofobrobek, viv md | vellkost a typ opotfebenl a
ZADErove pod mimky.

Opatfent:

- poutit o¥ruvzdoméjii typ slinutého karbidu

- sniztt feznou rychlost

- snizt posuv

- poutit chladici emutzi resp. zwyélt intenzitu chlazeni
- pouzit VBD s vétsim polomérem zaobleni Spicky

- pouzit VBD s vétsim dhlern &picky

N
-
waref”

Opatfant:

- pouEft howFevnatd)sl typ slinutého karbidu
- Zvolit ménd interzivnl fezné podminky
[snlZit posuy | hloubku)
- pouEit VBD 5 vétSim polomérem zaobienl Spiky
- pouZit VBD s vétsim uhlem Spicky
- pouEft Jinou feznou geometril (jimp utvafed)
- stabilzovat feznou hranu (bfit)
- pfi najiZzdénido z4b&ru zmendit posuv

obrazek / obrazok

TVORBA HARDSTKU

Pepls a piidiry:

Jednd se o nalepovani obrabéného materidlu na bftt néstroje.
Nérisiek mé charakter névaru na bfftu. PA jeho odirhavani
mitFe dojit ke kfehkému porugeni bfftu nastroje. Tento jev je
dile charakierizovdn snizenim jakostl obrdbéného po-
vrchu.

obrézek [ obrizok

KREHKE PORUSOVANI REZNE HRANY

Opatfent:

- Zménit zvysit) feznou rychlost

- zménit {zvysit) posuy

- aplkovat poviakované typy slinutych karbldd

- poufit inou feznou geometril

- pouzit chladici emulzi s vys&im profinardstkovim
Uéinkem (pokud neni k dispozic!, upustit od chlazeni)

Popls a pFiciny:

Kfehké porugovanl fezné hrany (mikrovystipovan) - ve
vEtaing pfipadd se vyskytule v kombinaci s jimfm typem
opotfebent, Jo samostaing obliZznd Identifikovatelnd. Jeho
piginou byvd zejména nizkd tuhost soustavy strof-nédstrof-
-obrobek nebo Jtvrdé utvdfen®

Opeatfenr:

- pouZit houZevnat 5 typ slinuiho karbidu
- Zvolt méné intenzivnl fazné podminky

- pouEft jinou feznou geometr|

- pfi najZdénl do zabé ru zmenéit posuv
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Kontrola fréz, vrtakui. vyhrubnikl a vystruznika.
zavitoreznych nastroju:

Kontrola fréz
— Ostreni fréz
— kontrola hazeni fréz
— kontrola feznych uhl

Kontrola vrtaki

— Rezné ahly

— Kontrola priméru

— Kontrola hazeni

— kontrola feznych uhli

Kontrola vyhrubnika a vystruznika
— Rezné uhly
— Kontrola priuméru a kuzelovitosti

Kontrola zavitoreznych nastroj
— Rezné uhly
— Meéridla na kontrolu uhll ¢ela zavitoreznych nastrojt
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RozSireni fazetky na
hrbete:
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Kontrola hazeni frez:
(hazivost boCni a obvodova)

Priem%r fréey M':S“] ]?]g‘(;(::’l?ji ?tc-;i;é mﬁ;&:ﬁiigb;;}?; v
v mm {IT 7) v mm (I'T T}
do 28 0,3 az 0,5 0,04 0,021
32 az 50 0,6 az 1,5 0,04 0(.025
a6 az 80 1,75 az 5,5 0,06 0,030
90 az 110 6azh 0,08 0,35
125 az 180 10 u# 18 0,10 0,040

i
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Meridlo na uhly kotouCovych frez:




Meridlo na uhly hrbetu valcovych frez:
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Meéridlo na uhel podbrouseni frezy:
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Kontrola valcovitosti frezy:
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Valcovitost frézy

I} :ka v mm

Odchylka v mm

do 50

0,04

nad 50

0,66




Meridlo na nastaveni lopatky pfri ostreni frez:
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Kontrola odvalovaci frezy
(zakladni roztecC je vzdy merena kolmo na Sroubovici)
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Geometrie britu
Sroubovitych vrtaku:
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Rezna ¢ast Sroubovitého vrtaku:
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Rezné uhly Sroubovitého vrtaku:

2)
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Rezné uhly Sroubovitych vrtaku:

. Vrecholovy Uhol sklonu
Yitany materidl 7 =
B_I[jr T uhol LUhol ehrbta skrutkovica
Manganové a podobné tvrdé ocele 150°
Tvrdd zliatinové ocele pevnosti 90 1450
az 110 kp/mm? o
o =]
Zodlachtend, kované zliatinové ocele . ¢ ezd
pevnosti asi 85 kp/mm? 125
Nehrdzavejtice ocele 125° {si?a#dnég:
Uhlikove ocele pevnosti 60 az 90 skrutkoviea)
kp/mm?, sivd liatina pevnosti nad 118°
20 kp/mm?
o o wp
Uhlfkové ocele pevnosti 55 kp/mm? ¥ az 1z
a menfe], siva liatina pevnosti do 100°
*20 kp/mm?
*Hlinfk a zliatiny hlinika 130° az 140°
127 a% 18° 457 f 37
Elektron 100° az 110° 18 [pl::-zv:}:r:l'nfi
Med 120° 0% 125° | 1200z 157 | Crnekoviea)
Mosadz & bronz 120° a& 125°
E:Fllgra guma & umelé nevrstvend 30° a3 5O° 12° 4. 1°
12¢ {atrmsd
Umelé vrstvené latky 80° a3 100° skrutkovica)
Mramor BO® ak 00
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Kontrola pruméru Sroubovitych vrtaku:

(Zpravidla u SpiCky mikrometrem)
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Kontrola obvodoveho hazeni Sroubovitych vrtaku:
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Menovity priemer

Dovolend obhvodové

vrtalia £ hadzanie
vimm Vv I
E do 20 0,08
20 az 50 o 0,12
E“‘" 50 az 80 0,15

ﬂ'—“"’mg !

--_....__________—(_ |

- h - obvodova
hazivost
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Kontrola vrcholového uhlu sablonkou:




Kontrola vrcholového uhlu sroubovitych vrtaku:
(kapliCkou, uhlomérem)
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Uhlomé&r na vrtaky:
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Sablona stredici:

H
|
i
1

Viska Tloustka 3 Yiha kg
120 1,4 1200 0,025
70 1.4 1200 0,015
40 1.4 120° 0,005

Tyto Sablony maji viestranné pouZiti pFi vystFedéni nistroji pfed broufenim a pro kon-
trolu nastroji naostFenych. Poufivajl se jak u fréz a zdvitn(kd, tak u kotoulovych zivitovych
noil apod. Sablony velikosti 1 se pouZivajl pFi ostFeni zévitnikd s rovnymi dratkami a pfi
ostFenl zivitovych kotoutovich no¥d. Sablon velikosti 2 a 3 se pak poutiva pfi estfeni

nistrojt s driZkami ve Sroubovici.
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Kontrola delky ostri vrtaku sablonkou :
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Kontrola pricneho ostri sablonkou:
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Kontrola Sroubovitych vrtaku
optickym meridlem Somet:
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Pozn.: kontrola tvrdosti Sroubovitych vrtaku:

Diamantovy kuzel se vtlaci do fazetek az % rfezné hrany od
Spicky (61-64HRC)
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Rezné uhly vystruzniku:
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Odchylky vystruzniku v soustavé jednotné diry:

e

Tol:ranéné pole '[
Rozsah priemeru E H HS ‘
vyseruznia v mm t 1ic§i:i’f§b vystruznik lieg;?: a vystruznik
. . | v¥robna y . ij—-robné,
od — do oci?:;&ca o(i—lcg]?l{lt{a Lbﬁzﬂn' ué}{lcﬁlt;l?;:a ﬂciff‘f;}l?{ﬂ- t'ﬂ]g:n'
(+) (+) (—) () (+) (—)
3 az 6 B mﬁ,uizm 0,010 0,003 [}:ﬂlﬂ 0,014 0,005
6 a% 10 0,015 | 0,012 | 0004 | 0,022 | 0018 | 0,008
1) az I8 | _-i;,.ﬂlﬁ 0,014 0,005 0,1]27"“ 0,022 0,007
18 az 30 0,021 0,016 0,006 0,033 0,025 0,008
30 ai 50 "-'5,;:;25 0,020 | 0,007 i :},6:;: 0,030 | 0,010 |
50 az 80 0,030 0,024 G,Gﬂ; 0,046 0,035 0,012
80 az 120 .M;},UM 1 0,028 0,009 0,054 000 0,014
- 120 aZ 180 ” 0,040 0,032 0,010 0,063 0,048 i 0,016
180 a% 250 | E,l}-lﬁ 0,038 i (},012— 0,072 0,055 ¢,018 )
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Kontrola prumeéru a kuzelovitosti vystruzniku:
(za feznou hranou na fazetce)
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Rezna cast
zavitniku:

A4




Meéridlo na kontrolu uhlu ¢ela zavitniku:

Méfidlo je vrieno ke kontrole Ghld Zela m@vitnikd viech drahi do priimEry 40 mm a max..,
délky 220 mm.
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Méridlo na radialni zavitoveé celisti:

M&Fidlo je urleno pro méfeni vysky C pravych a levych radidlnich zavitovych Zelisti
CSN 223260 — 62. Dodrieni této vySky zaruCuje sprivné Fezani a dodrZeni stoupani

zavitu. Jeji hodnota je vyznagena na kazdé Eelisti. M&Fidlo je dvoustranné pro pravé i levé
zavity.



Meridlo na uhly Cela kruhovych zavitovych
celisti:
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w,interaktivni prvky*:

Prekreslete si vyuCujicim urCena schémata atp.;
V prubéhu vykladu si poznamenavejte klicové informace;
Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

Pokuste se nalézt v prave probrané prezentaci nepresnosti, pro
svuj nazor formulujte argumenty;
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