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Prezentace jako podpora k vykladu o zakladnich
metodach, pfistrojich a pomuckach uzivanych pro
kontrolu ozubenych kol ve strojnich podnicich.

DUM je urCen pro Ctvrté roCniky Technického lycea a
treti roCniky v8ech ostatnich obor( stfednich
priumyslovych Skol strojnickych.

Material byl vytvofen v srpnu 2013.
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Kontrola ozubenych kol — osnova:

Zakladni pojmy
— Stupné presnosti
— Skupiny vali
Kontrola hazeni
Kontrola zabéru ozubeni
Kontrola ozubenych hfebend
Kontrola ozubenych kol s ¢elnim ozubenim
— Meéfeni tloustky zubu na rozteCné kruznici
— Meéreni tloustky zubu v konstantni vysce
— Meéreni polohy zakladniho profilu
— Meéfreni tloustky zubu pres valecCky
— Kontrola rozteCe zubu
— Kontrola tvaru zubu
Kontrola kol se sikmym ozubenim
Kontrola kol se Shekovym ozubenim



Pro.&elni ozubend kola jsou stanoveny normilné moduly, prdkui’éiovﬁ kola vnéjﬁ elni moduly

Rozméry v mm

v automobilovém primyslu pouZit odli¥né moduly neZ stanovi tato norma
Pro kuZelovd ozubend kola se dovoluje definovat modul ve stiedu Sifky zubu -

Redal | Radaz | Radal | Rada2 | Rada1 | Rada2 | Radal | Rada?
0,05 | 0,5 | 5 50
- . 0,055 | 0,55 | 55 _ 55
0,06 ' 0,6 6 - 60
N 0,07 0,7 7 70
0,08 | 0.8 8 80 |
0,09 , 0,9 9 90
0,1 1 10 100 -
0,11 1,125 11
0,12 - 1,25 . 12
B 0,14 | 1,375 14
0,15 15 16
| 0,18 bo7s s
0,2 |2 | 20 |
0,22 2,25 22
0,25 _ 2,5 25
| 0,28 2,75 e 28
0,3 -3 ' 32
0,35 3,5 36
0.4 | 4 - 40
0,45 45 ' 45
Mbduly fady 1 jsou pfedaostni _ _
- Pro gelii ozubend kola se dovoluje: v trakiorovém pramyslu pouzit moduly 3,75;

4,25 a 6,5 mm;

Rady moduli
ozubenych kol:



Kontrola tloust’ky
zubu zubomeérem:
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Hodnoty tlousték zubu na rozte¢né kruznici:

1) Z tabulky v zadani zjistime modui zadané&ho hfebene

2} Svisle posuvnou &elist méfidia nastavime na rozmériy=m
3) Nasuneme zubomér na méieny zub a zméfime floustku zubu s.
4) Vypocgitame hornl a dolnf meznl rozmér méfené tloustky.
v
Smax = S¢ ~ =
2
)
v nm
Smin = St = we—— - T 5 =
2 2 '
8¢ - teoret_ické Houstka zubu
Ztabulky: w2 - vile mezi zuby T = vyrobni tolerance
5) Zméfenou tioustku zubu s porovname s homnim a dolnim meznim
rezmérem a rozhodneme, zda se jedna o dobry, opraviteiny kus nebo
Zmetelc
Zplsob obrobeni bokid zubud
Modui Frézovano Hobiovano Brouseno
m
T v v v
v - T v T T v : T
2 2 2
2 0,125 0,0625 0,095 0,0475 0,076 0,038
2,5 0,145 00725 - +0,000 0,115 0,0575 +0,000 0, 090 0,045 +0,000
3 0,170 0,085 -0,020 _ 0,135 0,0675 0,020 0 105 0,0525 -0,015
35 . 0,190 0,095 (0,155 0,0775 0,120 0,060
4 0210 0,705 0,170 0,085 0,135 0,0675
4,5 0,230 0,715 +0,000 0,150 0,005 +0,000 0,150 0,075 +0,000
5 0,250 0,125 -0,030 0,210 0,105 0,030 0 165 00825 -0,020
6 0,200 0,145 0,235 0,1175 0,195 0,095




Jednoucelové zubomery
(sedlovy a klinovy)
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Kontrola rozmeéru
pres zuby:
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Kontrola rozmeru pres zuby:




Hodnoty miry pres zuby:

z - pocet zubl kola

z' - podet zubu pfes které se méri

10

FPotet Polat Potat Podat

zubd | Z M, Zubi M; zubl | 2 M, zubl | z A,
. Z .4 £

14 2 | 46242 | 23 7.7024 | 32 | 4 | 10,7806 41 | 5 | 13,8567
15 | 2 | 46383 | 24 77164 | 33 | 4 | 10,7946 42 | 5 | 13,8727
16 | 3 | 76044 | 25 106825| 34 | 5 | 13,7607 43 | & | 16,8389
17 3 7,5184 26 10,6865 35 5 | 13,7747 | 44 & | 16,8529
18 | 3 | 7.6324 | 27 10.7105| 36 | 5 | 13,7887 | 45 | & | 16,8660
19 3 | 76464 | 28 10.7245F 37 | 5 | 13,8027 46 | 6 | 16,8809
20 3 7, 6604 29 10,7385 38 5 | 13,8167 | 47 6 | 768949
21 3 | 7.6744 | 30 10,7526 | 39 | 5 | 13,8307

22 3 | 76884 | 31 10,7666 | 40 | 5 | 13,8447




Kontrola oz. kola meznim kalibrem:
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Talirkove meridlo s uchylkomerem:
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Kontrolovare

kolo

Kontrolni valecek

VNITRNI OZUBENII

M- Naméieny rozmér pres valecky
Me=Ma - m =teoretickd hodnota
M=z tabulky pro m=1

Rozmer pres
valecky:
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Pristroj na meéreni rozteCe na zakladni kruznici:
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Pristroj na meéreni
roztece na
zakladni kruznici:
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Pristroj na méreni obvodoveé roztece:
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Kontrola tvaru zubu (schéma MAAG):
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Pristroje na meéreni evolventy s nehybnym
kotoucem (MAAG):
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winteraktivni prvky*:

» Prekreslete si vyu€ujicim uréena schémata atp.;
* V prubéhu vykladu si poznamenavejte kliCové informace;
* Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

 Pokuste se nalézt v pravé probrané prezentaci nepresnosti, pro
svUj nazor formulujte argumenty;
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