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Kontrola a méreni zavitu:

Zakladni pojmy, znaCeni na vykresech;

Kontrola a méreni stoupani a stredniho priumeéru zavitu:

Kontrola zavitu kalibry;

Kontrola a méreni profilu zavitu pomoci mikroskopu nebo profilprojektoru;



Vlivy chyb ve stoupani zavitu:
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Kontrola stoupani
zavitu:
posuvnym meéritkem




Kontrola stoupani zavitu:
zakladnimi mérkami:




Kontrola stoupani zavitu:
specialnim meéridlem (mikrometrem nebo komparatorem se
zvlastnimi dotyky)
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Kontrola stoupani zavitu
vhitrniho zavitu:
(optickym meéridlem a méridlem s
kulovymi doteky)
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Sablony na zavity:
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Kontrola stredniho priuméru zavitu
tridratkovou metodou:

Iy i 4

Y"\
AN/
77

|- i/f” Py
ANNIA
N\ A




Primeér dratku pro

tridratkovou metodu:

Dratky pfri méreni nelezi kolmo na osu Sroubu,

vzniklé odchylky jsou vSak malé a zpravidla se
zanedbavaji;
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i{-Primér. | Rozmeéf: pfes dratky |
Pl L Abadisland
1,2 | 025 047 | 1332 | 0,294 3% 4 375017 | 4189
1.4 0.3 1456 | 0,251 30 3 255 | 40590 | 4,188
1,7 0,35 022 | 1831 | 0358 42 45 42832 | 3755
2 0,4 2,145 | 0,405 45 45 45832 | 3755
23 0.4 0,25 | 2444 | 0404 | 48 5 50,025 | 5273
2,6 0,45 2788 | 0,481 52 5 32 | 54024 | 5272
3 0,5 028 | 3193 | 0438 56 55 57,267 | 4,839
3.5 0.6 3,596 0,486 50 55 61,267 4 839
4 0,7 0,335 4,305 0,760 64 6 86,910 5,807
45 0,75 4730 | 0,717 88 6 70,910 | 6,807
5 0,8 C45% | 5153 | 0,673 72 6 74,609
55 0,9 053 | 5727 | 0812 76 6 78,909
8 1 6,346 | 0,996 80 6 82,909
7 1 062 | 7345 7 0,995 85 6 | 87,909
8 1,25 8282 | 1004 | ©o 6 92,908
9 1,25 0,725 | 9282 | 1,004 a5 B 97,908
10 15 10,414 | 1,388 100 & 102,908
11 15 0805 | 11,4131 1,387 105 6 4 107,908 | 6,805
12 1,75 11 | 12,850 | 1,787 110 6 112,908
14 2 15,021 | 2320 115 6 117,908
16 2 135 (17,021 2,320 120 6 122,008
18 25 10164 ¢ 2,788 125 6 127,908
20 25 1,65 | 21163 2787 130 6 132,908
22 25 23163 2,787 135 6 137,908 |
24 3 25606 1 3,555 140 6 f1a2907]
27 3 2,05 | 28605 35,554 145 6 147,907 | 6,804
30| 35 | 30848 | 3,121 150 6 152,907

Korekce K1 je uvaZovana u véech primar zavitu krom& M 1,2, M 2,3; M 140; m 145; M 150 a wyse,

u nichz se rovna nule. V pfislugnych hodnotach Md, a 2x je tato korekee zahinuta,
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nf| Primeér | Rozmef pfes dratky| Velky | Prim
meéficiho ‘meificiho -

1 02 (1,207) | (0,337) 32 2 135 | 33019 | 2318
1,2 0,72 ©,17) | (1,407) | (0,337) 33 2 34,019 | 2,318
1.4 0,2 (1,607) | (0,337) 36 3 37,604 | 3,553
1.7 0,2 (1,907) | (0,337) 38 3 39,604 | 3,553
2 0,25 2132 | 0,294 39 3 40,604 | 3,553
2,3 0,25 017 | 2,432 | 0,204 40 3 41603 | 3,552
2.6 0,35 2,730 | 0357 42 3 205 | 43603 | 3,552
3 0235 | 022 | 3130 | 0,357 45 3 46603 | 3,552
35 0,35 3,630 | 0,357 48 3 49,603 | 3,552
4 0,5 4113 | 0,438 50 3 51,603 | 3,562
45 0.5 4612 | 0,437 52 3 53,603 | 3,552
5 05 029 | 5112 | 0,437 55 4 56,589

55 0,5 5612 | 0,437 56 4 57,589 |

6 0,75 6,230 | 0,717 58 4 59,589

7 0,75 0,455 | 7,228 | 0,716 60 4 61,589

8 1 8345 | 0995 62 4 63,589

g 1 0,62 | 9345 | 0,995 64 4 65,580 | 4,187
10 1 10,344 | 0,994 65 4 66,589

11 1 11,344 | 0,994 68 4 69,589
12 | 125 | 0,725 | 12281 1,083 70 4 71,589

12 15 12.413 | 1.387 72 4 73,589

14 15 14413 | 1,387 75 4 76,589

15 15 15,413 | 1,387 76 4 255 | 77,589

16 15 0,805 | 16,413 | 1,387 78 4 79,588

17 15 17,413 | 1,386 80 4 81,588

18 15 18,412 | 1,386 82 4 83588

20 15 20,412 | 1,386 85 4 86,588

22 15 22412 | 1,386 a8 4 89,588 | 4,186
24 2 25,020 | 2,319 90 4 91,588

25 2 26,020 | 2,319 92 4 93,588

26 2 27.020 | 2,319 95 4 96,588

27 2 | 135 | 28020 2319 98 4 09,588

28 7 26019 | 2318 100 4 101,588

30 2 31,019 | 2318

Korekce K je u nékterych primérl zavitu uvazovana a je zahrnuta v pfislusnych hodnotach Md, a 2x.
Hodnoty v zavorkach jsou jen informativni, nebot' pro stoupani 0,2 mm je dratek s primérem
0,17 mm nevhodny.
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Sada méricich dratku v kazeté:




Drzak méricich dratka +
mikrometr + stojanek:
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Vlozky pro merici dratky:
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Kontrola stfredniho pruméru zavitu spec.
mikrometrem:
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Kontrola stredniho
prumeéru zavitu spec.
mikrometrem:

__( :

L - tfmen; 2 - pevay dotyk: 4 - mikrometricky droub; 4 - trubka
& ynitfnim mikrometrickym zdvitem; § - bubinek; # - hranolovi
‘Floik&. 7 - kuZelové vioZka: § - knzelovd vioika redukovand;

plnchﬁ. vloZka; 10 - kulovitd vinika; 17 - sefizovaci mérka.
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Kontrola stredniho pr
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Kontrola stredniho priuméru zavitu kalibrem:
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Kontrola zavitu kuliCkovymi
dotyky:
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| Kontrola zavitu

komparatorem
(minimetrem):
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Porovnavaci meéridlo na
vhnitrni zavity:
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wInteraktivni prvky‘:

« Prekreslete si vyu€ujicim uréena schémata atp.;
« V prubéhu vykladu si poznamenavejte klicové informace;

« Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci,
atp.);

 Pokuste se nalézt v praveé probrané prezentaci nepresnosti,
pro svuj nazor formulujte argumenty;
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