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Prezentace jako podpora k vykladu o zplsobech kontroly
rovinnosti ploch strojnich soucasti. Problematika je zminovana
ve Strojnich a technologickych laboratofich stfednich
prumyslovych skol. DUM je ur€en pro ¢tvrté roCniky
Technického lycea a tfeti roCniky vSech ostatnich obor.
Material byl vytvoren v srpnu 2012.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/1.5.00/34.0632



Kluzné plochy (min. tlak);

Dosedaci plochy (min. deformace, max. tésnost).
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Kontrola rovinnosti ploch:

g

Pomoci uchylkoméru;

Pomoci kontrolnich pravitek:
— Metoda svételné stérbiny (prusvitem);
— Metoda linearnich uchylek;

Pomoci primérnych pravitek, hranoll a desek:
— Kontrola ,,na barvu“;

Pomoci interference svétla;



Kontrola rovinnosti
uchylkomérem:
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Kontrola rovinnosti (pfimosti) ,,na prusvit‘:
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Pouziti kontrolnich vlasovych (nozovych) pravitek:




Kontrolni pravitka:

-

Nozové: Trojhranné: Ctyrhranné: Dilenské:

(I1ze pripadné i podkladat z. mérkami):



Kontrolni pravitka nozova:




Etalon prusvitu:
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Svételna stérbina 0,012mm:




Sablony na zaobleni:




svételna $térbing

Kontrola tvaru Ssablonou:
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Metoda ,,linearnich uchylek":
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Primerneé pravitko: r =

T L
B = - e,
CDI_ iz fji?’ - o
- i
i S s |
C A

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Tataly .-.unn-r--'n.-',:;,,,.,,,
et e Tt e T e e
|i -------------------------- . bl S A R

. ToEE g N b " Lyl

S e T e ry " Tt RO AR sy

""--H A0 aa el a g Tt Tty T T el styta kel !
LR L, i nomm

|
e o T T T sy
03,2231 J 82231

L

‘Dé!ka L 500 I 1000 1500 2000 2500 3000 | 4000 | 5000
Maximalni hodnoty pro-
|‘hnutIf 0,0000473

0,000336 | 0,00125] 0,00248; 0,00423| 0,00571| 0,0128} 0,0233




Metoda mereni uchylek primosti od pomocné primky
vytvorené sklonenym meéritkem:
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Primeérna tristranné pravitko




Kontrola rovinnosti (napr.: dosedaci plochy hlavy valce
motocyklového motoru) ,,na barvu*“:
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A deska:

-

merna

Pri




Barva (pasta) pro tusirovani (zaskrabavani):

Berlinska modr

ultramarin
Anglicka lestici ¢erven

Saze, minium...

+ kfida (c) + olej (b) => pasta
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Nanaseni barvy:

y s

Tusirovaci barva se nanasi
v tenkych a stejnomérnych
vrstvach, nejlépe plsti,
kouskem kuize, netiepici se
latkou nebo vale€kem.
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Primeérovani:

Pfimérovani je posouvani primérné desky
natrené barvou po kontrolované
(zaskrabavané) plose soucasti.

Barva se prenasi na nosné ¢asti povrchu,
které se pfi posouvani dostavaji do styku s
pfimérnou deskou.



Primeérovani s protisoucasti:
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Jakost povrchu zaskrabanych ploch (CSN 01 44 55)

Zaskrabavané plochy déli podle jakosti a zptisobu pouziti na pét tiid s oznacenim

v ew s wrs

Jednotlivé tridy jakosti zaskrabanych ploch jsou uréeny poétem dotykovych
ploSek mezi zaskrabavanou plochou a kontrolni plochou pfimémé desky.
Dotykové plosky maji byt pfiblizné rovhomérné rozlozeny na plose ¢étverce o
strané 25 mm, tj. na plose 625 mm? a kontroluje se na barvu.

V pripadech, kde urceni poctu dotykovych plosek na ¢tverci 25 x 25 mm neni
spolehlivé (uzké nebo prerusované plochy), mohou se dotykové plosky spogitat
na plose jiného rozméru a prepogcitat na plochu 25 X 25 mm.




Kontrola ,,na barvu“ -
vyhodnoceni:
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U ploch 4. a 5. tridy jakosti se ploska presahujici polovinou nebo vétsi ¢asti své
plochy obvod méreného ¢tverce, pocita jako polovina plosky.

Presahuje-li ploSka mensi €asti nez polovinou své plochy obvod méreného
¢tverce, pocita se jako ploska cela.

Velikost pouzivaného pfimérného kontrolniho naradi musi byt umérna velikosti
zaskrabavané plochy.

Drsnost obrobenych ploch pred zaskrabavanim smi byt nejvyse H__ =18 um {j.

priblizné Hsk = 4 ym. (Ra 3,2 pm)

2 CSN 014455 "

Predpis (odvolavka) na vykrese: ///////////Z
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Kontrola rovinnosti pomoci
interference svétla:

« Napf. malé plosky méridel:
— planparelnim sklem;
— Interferenénim komparatorem;
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Rozklad sveétla:



Pribéh pruhu (€ar):
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Vypocet nerovnosti (napr.: zakladnich mérek):

ﬁ

) [T
o

mm;;nnsé i

J'

]C




wInteraktivni prvky‘:

» Prekreslete si vyu€ujicim uréena schémata atp.;
« V prubéhu vykladu si peclivé poznamenavejte klicové informace;
* Popiste viastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

* Pokuste se nalézt v pravé probrané prezentaci nepresnosti, pro sviij nazor
spravné formulujte argumenty;
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