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Prezentace jako podpora k vykladu o zptasobech kontroly a
meétreni horizontal a vertikal ve strojirenské praxi. Problematika
je zminovana ve Strojnich a technologickych laboratotich
strednich pramyslovych Skol. DUM je uréen pro ¢tvrté rocniky
Technického lycea a tieti rocniky vSech ostatnich oboru.
Material byl vytvoien v Fijnu 2012.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/1.5.00/34.0632



Vodovahy:

Horizontala...
Vertikala...
Vodovaha = pravitko libelou (trubicovou, krabicovou);.

Libela = priuhledna trubice do oblouku (kulovity vrchlik) ne zcela
naplnéna lihem, etherem, nebo sirouhlikem (obarvenym).

Citlivost libely = vychylka pri posunuti bubliny i 1 dilek. Krabicova
asi 5’(r=1500mm), trubicova asi 5" (r=90000mm).

Obr.:



Citlivost libely: [=2mm
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Zavislost polomeru zakriveni libely na citlivosti:
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Stitkovy udaj
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STITKOVY UDAJ:  Q02mm/m
h = 0,02 mm
Bublina se posune o 1dilek
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Vodovaha krabicova:
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Vodovaha trubicova pricna
(svisla):
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Vodovaha ramova:
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Vodovaha ramova:




Kontrola kolmosti
ramovou vodovahou:

N

 po 15 minutach se doporuc¢uje méreni zkontrolovat
vodovahou otocenou o 180°

 Vodovahu chranit pired:
— narazy;
— velkymi tepelnymi zménami (poc¢kat 2 hodiny);
— Sluneénim svétlem;
— silnym elmag. polem
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Pouziti vodovah:

“Citlivost
vodovahy

C, mm/m

Rovinnost zakladni
plochy vodovihy

Pouiitl

0,01 0,03

L
= (5 + 200 oob")

Vodovihy pro zvlastnf GZely, nap¥.

pro laboratofe a pro kontrolu za-
tkrabanych pFesnych vodicich |

ploch obrabécich strojd

-0,03—0,05

*45+iﬁ%ﬁ)

Vodovihy pro vysoké poiadavky-:
presnych brou$enych ploch _

0,05—0,10

' 0,140—0,20

L
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Vodovahy pro nifadovny a pro v§e;
obecné strojirenstvi, kratké vo-

dovihy kilZové

0,20-- 0,30

£ (104 Taa%aa")

Vodovihy pro jednoduche prace v
stavb@® strojl 1

0,31

K ritké vodovihy pro hrubé méfen
pEitné libely
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Vodovaha koincidencni :
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! Méreni vetsich sklonu - Inklinacni
vodovahy:
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Inklinacni vodovaha opticka:

uvniti sklenény kruh s délenim po
jednom stupni;

+ dvé stupnice po jedné minuté (jedna
z prava, druha z leva);

+ zvétSeni 40x (odhadem 30 vterin);

/ LB
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Inklinani vodovaha opticka:
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Inklinacni vodovaha - postup:

I'\C{!

1/ ¥ uvolnénin hornic Sroubu 5, nastavime iibelu L
pPibliing de vedorsvné polohys™ =

2/ Troubem Jo seffdime libelu pPesnd do vodorovné polohy.
5/ V wmikroskepa odelteme piisiudn? ghel sklonu zdékladny /Xxd/.
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Stupneé presnosti vodovah:

Stupeh pFesnosti | il {1 B Iy
Citlivost v mm/m od 0,00 | od 0,05 | od 0,1 od 0,2 do 0,31
Citli
na 1 dilek libely do 0,05 | do 0,40 | do 0,2 | do 0,3 —
VI nestroji-
PouZiva se pro piesnost | — 11 v \' | e
mEFenich ploch rent
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Vodovaha hadicova:




Zkouseni rovinnosti spojenymi nadobami:
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U profil

Kontrola
rovinnosti loze
srovhanim s
vodorovnou
hladinou:

5

Hadice
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Olovnice:

e Zavarzi na sSnurce.

 Kontroluje se uvedenim
do rotace, musi mirit do
jednoho bodu.
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nInteraktivni prvky“:

Piekreslete si vyucujicim uréena schémata atp.;
V pribéhu vykladu si peclivé poznamenavejte klicové informace;
Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

Pokuste se nalézt v pravé probrané prezentaci nepresnosti, pro sviij nazor
formulujte argumenty;
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pr.: Rtutova vodovaha:

* Pri kontrole rovinnosti hoblovaciho stroje rtutovou vodovahou bylo na
mikrometrické jednotce odecteno v:

— Misté A 8,34mm
— Misté B 6,34mm

o Stanovte:
— Ktera strana loze je vis a o kolik?
— Kterou stranu nutno podlozit a o kolik?
— Sklon loze v mm/m?

8l <
b X
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