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Prezentace jako podpora k vykladu o zplUsobech kontroly
predevsim kuzelovych ploch na strojnich sou€astech pomoci
kalibru. Problematika je zmifiovana ve Strojnich a
technologickych laboratofich stfednich pramyslovych Skol. DUM
je urCen pro Ctvrté roCniky Technického lycea a treti roCniky
vSech ostatnich obor(.

Material byl vytvoren v listopadu 2012.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/1.5.00/34.0632



Kalibry na kuzele: - r v
_ Na kuzelové Eepy Kalibry zviastni:
* Na prusvit;
* Toleranénim stupinkem;
 "na barvu";

— Na kuzelové dutiny
« toleran¢nimi znackami;
« "na barvu";

Kalibry specialni:
— Kalibry na drazkované hridele/naboje;
— Hloubkoméry;
— Kalibry na kontrolu vzdalenosti deér;
— Kalibry na kontrolu tvaru;

Sablony:
— S protisablonami;
— Sablony mezni;



Uziti presnych kuzelu:
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Kalibr (méridlo) na kontrolu kuzeli
"na prusvit" s pevnymi liStami:

Obr. 329. Métidlo s pevnymi
liStami pro kontrolu kuZelt



Méridlo se stavitelnou
liStou
(podie fy F. Verner):




kuZelovy kalibr

toleranéni stupen
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Kontrola kuzelového cepu
meznim kuzelovym
kalibrem s toleran€énim
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Pr.: prevodu tolerance kuzele na
polohu toleranénich znacek (tolerance
praméru 0,1 mm, kuzelovitost 1:20):



Kontrola kuzele "Na barvu":




Kontrola kuzele "Na barvu":




Kontrola kuzelové dutiny meznim kuzelovym
kalibrem (trnem) s toleran€nimi ryskami:
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Kalibr pro kontrolu Morse |
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Kalibr pro kontrolu strmych
kuzelu:
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Trny pro kontrolu
drazkovaného naboje:
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Hloubkomeér pro méreni vnéjsiho rozmeru:
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Hloubkomeér pro méreni
vnitfrniho rozmeru:
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Cepu:

Cepovy hloubkomeér a
riuzné provedeni
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Rotacni hloubkomer:
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Kalibry na kontrolu
vzdalenosti der;
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Kalibry na kontrolu vzdalenosti dér:
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Kalibr pro kontrolu
souososti vrtani a ¢elni
drazky:
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Kalibry na kontrolu tvaru:




Sablony s protiSablonami:
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Sablony mezni:
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wInteraktivni prvky‘:

» Prekreslete si vyu€ujicim uréena schémata atp.;
* V prubéhu vykladu si poznamenavejte kliCové informace;
* Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

 Pokuste se nalézt v pravé probrané prezentaci nepresnosti, pro
svUj nazor formulujte argumenty;
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