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Kalibry
(dilenské, porovnavaci,
prejimaci)

« Rozmeér soucasti se porovnava s rozmérem pevného meéridla,
ktery je dan vzdalenosti dvou funk¢énich ploch méridla.
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« Vysledkem tedy neni Ciselna hodnota, ale zjisténi, zda je vyrobek
,dobry“ nebo ,,zmetkovy*“.



Kalibry priuméru otvoru, ,,na diry*“:

« Mezni valeckové kalibry (pro jmenovité rozméry 1 az 100 mm)
* Mezni ploché kalibry (pro jmenovité rozméry 6 az 260 mm)

* Mezni odpichy (pro jmenovité rozméry 100 az 500 mm i vétsi)



Valcovy kalibr na kontrolu dér do @ 180 mm
-Vysunuti tolerancniho pole
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Tolerancni pole kalibru:
ROZMERY PRES 180mm DO S00mm
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Tvary meznich kalibru ~
na kontrolu vnitinich On ]:(i o | &
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Ploché kalibry jednostranné -
#60 az 160 mm '
NAD 300 mm -
.. _ 40
QOdpichy s kulovymi konci _ C ~—




ValeCkovy kalibr na nejmensi rozmery:

rf///////// Z

L
L

i VSRR SR, RO L R

E-'HI

M\\\

R

L

L

o D 200025




Vale€kovy kalibr na malé rozmeéry:
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Rukojeti pro valeckove kalibry:
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Kalibr oboustranny:
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Dobra

14

Zmetkova




Dobra polovina...:
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Kalibr jednostranny-dobra strana:
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Kalibr jednostranny-zmetkova strana:
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Mezni kalibry plochy oboustranny:
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Dobra polovina plochého
kalibru oboustranného:
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Dobra polovina plochého kalibru
oboustranného pro jesté vetsi rozmery
(odlehCena):
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Mezni kalibry
ploché
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Malé mezni
kalibry ploche

(oboustrannée):
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Oboustranny kalibr pro ¢tyrhranné otvory:
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Mezni odpichy:
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Mezni odpichy
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Kalibry prejimaci:




wInteraktivni prvky‘:

» Prekreslete si vyu€ujicim uréena schémata atp.;
* V prubéhu vykladu si poznamenavejte kliCové informace;
* Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

 Pokuste se nalézt v pravé probrané prezentaci nepresnosti, pro
svUj nazor formulujte argumenty;
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