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Prezentace slouzi jako podpora k vykladu o méfidlech s
mikrometrickym Sroubem. DUM je urCen pro Ctvrté roCniky
Technického lycea a treti roCniky vSech ostatnich obor(
stfednich pramyslovych skol strojnickych.

Tento material byl vytvoren v kvetnu 2012

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/1.5.00/34.0632



Zpravidla trmenovy pro meéreni s presnosti
0,01mm:
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Postup meéreni:

» Meérici plosku pevného dotyku prilozime k povrchu soucasti a
pohyblivy dotek prestavime k plose protéjsi. Potfebnou silu
zabezpecuje prokluzovaci spojka (rechtacka).

» Zajistime brzdou.

 Meéridlo sejmeme a precteme namérenou hodnotu.
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Mikrometr trmenovy:
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Kontrola a nastaveni mikrometru:

Mikrometricky Sroub nesmi mit vuli (mrtvy chod), vuli odstranime
pritazenim matice uvnitr bubinku.

Chybu zavitu mikrometrického sroubu zjistime porovnanim
vetsiho poctu jeho poloh (pohyblivého dotyku) se zakladnimi
meérkami.

Mérici plochy musi byt rovné a kolmé na osu mikrometrického
sroubu. Na kontrolu rovinnosti a rovhobéznosti pouzivame
planparalelni sklenéné zakladni mérky.



Kontrola a nastaveni mikrometru — pokr.:

« Pri dosednuti dotykll na sebe se musi nulovy bod
mikrometrické stupnice shodovat s nulovym bodem
stupnice na bubinku. Odchylku upravime tak, ze klickem
nato€ime trubku s hlavni stupnici.

« Mikrometry s vétSim rozsahem nastavujeme pfi nejmensim
rozmeéru meériciho rozsahu pomoci kontrolni merky z
prislusenstvi, nebo pomoci zakladnich meérek.




Serizeni mikrometru:
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Planparalelni skla:
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Trmenove
mikrometry na
vetsi rozmery:




Mikrometr na draty:

12



Mikrometr na plechy:




Mikrometr na mékké materialy (na kuzi):




Mikrometr na trubky:




N odecet ze stupnice

o na pouzdru: 6,00 mm

20 odlecet ze stupnice

15 na bubinku: 0,21 mm
odecet na noniu: 0,003 mm

Mikrometr tolerancni
(tisicinovy s
noniem):
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celkovy odecet 6,213 mm




Mikrometr s
vymenitelnymi dotyky
(na zavity):
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Mikrometr talirkovy (na ozubena kola):

Nastavovaci mérka:




Mikrometr digitaini:
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Merici kliny:




Mikrometr na vnitfrni rozmery:
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Mikrometricky odpich skladaci:
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Meéreni
mikrometrickym
odpichem:

Chybné — Spravné  Chybné — Spravne




Tridotekovy __ )
dutinomer: e a4

S—— w-ﬂ.




Serie 368 =
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Tridotekovy dutinomer:

Styéry bod
Styéna plocha ‘\H_
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MEfici plocha
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Mikrometricky hloubkomér, kontrola
zakladnimi meérkami:
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Mikrometr na vnitrni pricné drazky:
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Mikrometricky vyskomer:
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Mikrometr stojankovy:
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Mikrometr na soucasti (nastroje) s lichym
poctem zubu:

Pocet bFitd 3a9 5 7
Uhel &elistf 60° 108° 51° 25" 43"
Stoupani mikrometrického $roubu 0,75 0,552 014 0,527 48

31



Mikrometr hodinarsky:
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6 D8  Druhy mikrometri:

Tfrmenovy

Stojankovy

Na mékké materialy

Na plechy

Se zuzenymi dotyky

S kuzelovymi dotyky

Na draty

Talirkovy na ozubena kola
Na méreni otvoru
Tridotekovy

Mikrometricky odpich
Mikrometricky hloubkomér
Toleranéni mikrometr
Mikrometr na zavity
Mikrometr na trubky
Mikrometr tisicinovy s noniem
Mikrometr digitalni
Outilmetr
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,nteraktivni prvky*

Prekreslete si vyucujicim uréena schémata (prirad’te odpovidajici
nazvy v predchozim snimku);

Popiste vlastnimi slovy jednotlivé snimky (vysvétlete funkci, atp.);

Pokuste se v pravé shlédnuté prezentaci nalézt nepresnosti;
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