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LEPENI
Lepeni je nerozebiratelné spojeni stejnych
nebo rozdilnych material G pomoci lepidla
(nekovove latky)
Mnohdy se vyrovna (nebo je postacuijici)
svarovani, pajeni
Lepeni probiha na zakladé fyzikalnich nebo
chemickych zmén v lepidle

Lepidla maji ruzné chemicke slozeni atim i
ruzné vlastnosti a ruzné obchodni nazvy



LEPENI

e Postup lepeni
— Lepeny povrch nutno vhodné upravit
— Nejdrive mechanicky a pak chemicky —
napf.piskovani,odmastovani,alkalické a kysele
moreni a elektrolyticka Uprava
— Vhodna tloustka vrstvy lepidla 0,05 - 0,15
— Zména tloustky vrstvy ma vliv na pokles pevnosti
lepeného spoje
* Vyhody lepeneho spoje —
— Nezeslabuje se nosny prurez
— Spojovany material je méné tepelné namahan
— MensSi deformace, lepSi odolava povétrnostnim vlivim

— Mohou se spojovat velmi tenké materialy — a to bud
kovy,nekovy,nebo kovy s nekovy



LEPENI

e Pevnost spojeni zavisi na koheznich silach ve
vrstve lepidla a adheznich silach mezi lepidlem
a stycnymi plochami soucasti

soucast adhezni sily

molekuly
lepidla

soucast —




LEPIDLA - ROZDELENI
o Zakladni pozadavky na lepidla
— Dobrou adhezi ( pfilnuti) ke vSem materialum

— Dobrou kohezi ( soudrznost) po vytvrzeni
— Moznost jednoduchého zpracovani

 Témto vlastnostem nejlépe vyhovuji
— Epoxidové pryskyrice
— Vinylické polymery
— Polyuretanova lepidla
— Kyanoakrylatova vterinova lepidla, aj...



LEPIDLA - ROZDELENI

* Podle teploty a casu tuhnuti
— Tuhnouci za normalni teploty za asi 20 C, 5 s
az nekolik dni
— Tuhnouci za tepla za asi 150 T az 250 T,
nekolik minut az hodin, tlak az 0,3 MPa
e Podle chemickeho slozeni
— Jednoslozkova ( lepidlo + fedidlo — k vytvrzeni
dochazi po odpareni fedidla)
— Dvou a vice slozkova ( lepidlo+tuzidla-

katalyzator, k vytvrzeni dochazi az po
smichani obou slozek)

— Vterinova — rychlé odpareni redidla




LEPIDLA - ROZDELENI

« TMELY - latky na bazi epoxidu,polyuretand, silikonu, aj.
 Pozadavky na tmely

— Dobra prilnavost a lepivost k poréznim i neporéznim
povrchum

— Spolehlivé utésnovani, nehoflavost,nevybusnost
— Odolnost proti extrémnim klimatickym podminkam
— Vhodnost pro vnitfni i vnéjSi prostredi
— Moznost barvit je a zpracovavat
— Vlastnosti ovliviiujeme vhodnymi plnidly, napf.
praskovymi kovy

 Rozdéleni

— Vytvrditelné — tvrdnou,ale zachovavaji si pruznost

— Nevytvrditelné — zustavaji stale pruzne — vhodné pro
utésnovani



LEPIDLA - ROZDELENI

Mechanismy vytvrzovani lepidel
Anaerobni reakci

Vystaveni UV svétlu

Anionové reakci (kyanoakrylaty)

Vytvrzeni vlhkosti prostredi (silikony, polyuretany)
Vytvrzeni teplem (epoxidy)
Vychladnutim (tavna lepidla napriklad pro lepeni kartonaze

nebo etiket na obaly)

Anaerobni je takovy proces nebo prostredi, kde neni
pritomen vzdusny kyslik



HLAVNI TECHNOLOGICKE ZASADY

* Lepené spoje navrhnout tak, aby byly namahany smykem, a ne ve
smeéru odtrzeni soucasti

vyhodne
* i * vyhodne

namahanf tiakem namahani smykem

i

nevyhodne nepripustne

namahani tahem namahani odlupovanim



HLAVNI TECHNOLOGICKE ZASADY

e Spojovani plechu lepenim
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e Spojovani trubek lepenim
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HLAVNI TECHNOLOGICKE ZASADY

Spojovani desek lepenim
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zkosenym spojem

Priklady lepenych spoju

lepidlo

kolikovani nahrazeno
lepenim

lepidio
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HLAVNI TECHNOLOGICKE ZASADY

Oprava zlomenych Casti lepenim
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