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PAJENI

e Je nerozebiratelné spojeni kovu stejného nebo
rozdilného chemického slozeni pomoci
roztavené slitiny — PAJKY ( T, pdjky je nizsi
nez spojovanych kovu)

 Pajené plochy se netavi, ale jen smaci
roztavenou pajkou

kapalna pajka

R el

shiukovani do kapek,  plosné rozprostreni,
zadna smacivost dobra smacivost




PAJENI

e Pajka pronika do zakladniho materialu a casto
nastava i difuze ( rozpousténi stykoveé plochy
zakladniho materialu v roztavené pajce )

soucast1 soucast 2 soutdast1 soutdast 2

a) vzlinavost b) difuze



PAJENI
* Vliv teploty na zabihavost pajky

1,2 — pfilis nizka
teplota
3 — spravna teplota
4,5 — pfilis vysoka
teplota




PAJENI rozdéleni
 Podle teploty

— MEKKE PAJENI — s pouZitim tavidla, pajka ma
teplotu likvidu ( taveni) pod 460 °C

— TVRDE PAJENI — s pouzitim tavidla, pajka ma
teplotu likvidu ( taveni) nad 460 °C

— VYSOKOTEPLOTNI PAJENI — tvrdé pajeni bez
tavidla v ochranné atmosfére nebo ve vakuu

pajkou s teplotou ( taveni) likvidu nad 950 °C



PAJENI mekké
Pouzivaji se mekké pajky — Sn, zvlastni, pro spoje malé
pevnosti v tahu (do 80 MPa) a ve strihu (do 40 MPa)
Postup — na radné ocistené pajené plochy se predem nanese
tavidlo a tenka vrstva pajky hrotem pajedl|a, poté spojime
materialy
Pri dobré vzdalenosti obou spojovanych materialt dojde k tzv.
vzlinavosti pavky mezi spojované materialy
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PAJENI tvrdé

K ohfevu se pouziva kyslikoacetylénovy plamen
( mékky)
Pro spoje namahané na tah

Postup — na ocisténé plochy se nanese tavidlo, do
nehoz se obCas namaci i konec pajky

Reakcni pajeni — zvlastni zpusob tvrdého pajeni k
spojovani lehkych kovu. Pajka ve formé soli se pri
ohrevu na spojovaném kovu rozklada a dodava spoji
kovy ( napf. Zn, Sn). Vznikajici plyny rozrusuiji
oxidicky povlak v pajeném misté



PAJENI tvrdé
o Kapildrni pajeni - zvlastni zplsob tvrdého pajeni pri némz se
vyuziva kapilarni vzlinavosti pajky

e tekuta pajka vnika vSsemi sméery do mezer mezi spojovany
material

e K ohrevu se pouziva solnych lazni nebo elektrickych peci

h — vySka stoupani hladiny
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PAJENI

e K ohfevu se pouZivaji PAJEDLA — do tl.2 mm mat, u
silnéjSich materidlu se pouzivaji pajeci lampy,
kyslikocetylénovy plamen

/ % PLYNOVE

pajecl hotak

elektricka
pajeci pistole



PAJEN| tavidla

Jsou kapalné nebo tuhé chemické latky, které
odstranuji z pajenych ploch necistoty a oxidy,
zabranuiji jejich dodatecné oxidaci

Tavi se za nizsi teploty nez se tavi pajky

tj. 200 — 300 °C

Pro mékké pajeni — vodni roztok chloridu
zineCnatého, amoniakova sul

Pro tvrdé pajeni — borax, zrnita smes boraxu a
kyseliny borité, popr. s chloridem nebo uhli¢itanem
sodnym

Zbytky tavidel se odstranuji vodou nebo morenim v
roztoku kyseliny chlorovodikové a neutralizace
cpavkovou vodou
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