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SVAROVANI PLASTU
se plasty spojuji
— Svarovanim
— Lepenim
— Mechanickym spojovanim

kazda z téchto technologii ma opodstatnéni pro
urcitou aplikaci a typ materialu

svarované materialy - svaruji se vyhradné
e TERMOPLASTY

Tyto materialy teplem méknou



SVAROVANI PLASTU

e Svarované polotovary

* NejCastéji svarovany polotovarem jsou trubky, pro rozvod
riznych kapalnych médii a plyn

 Nadrze, jimky, bazény, sSachty a celou radu dalSich konstrukci
(napfr. pri stavbé lodi, pontonu) se pouzivaji desky a tvarové

profily

e Folie, izolacni pasy — pro izolaci tuneld, strech, jezirek,
bazénu, radonovych izolaci a izolaci staveb azZ po izolace
skladek a starych zatéezi



SVAROVANI PLASTU

e Svarované materialy

— Polyethyleny, Polypropyleny, Polybuten,
Polyvinylchloridy, polymethylmetakrylat, polyamidy

e Svarovani termoplastu je fyzikalni proces, kde na
rozdil od svarovani kovu nedochazi v taveniné k
zasadni preméné materialu. Makromolekuly
zustavaji bez chemickych zmén,dojde pouze k jejich
promiseni a po ochlazeni k obnoveni vzajemnych
pritazlivych sil



SVAROVANI PLASTU

e Zakladnimi parametry svarovani
— Teplota
— Tlak
— Cas
e Jejich hodnoty se musi prizpusobit s ohledem na

chemicko — fyzikalni vlastnosti svarovanych plastu a
na druh pouzité svarovaci technologie

e Kvalita svarovanych spoju je ovliviovana také
podminkami prostredi. Pri svarovani v dilenskych
podminkach lze celkem snadno podminky dodrzet.
Na montazich v terénu je to slozitéjsi, proto se musi
prijmout cela rada opatreni.




SVAROVANI PLASTU

 Metody svarovani termoplastu

— Svarovani horkym télesem
* primé
* neprime
— Svarovani horkym plynem
— Dalsi metody svarovani plastu — svarovani trenim,

vysokofrekvencni, ultrazvukové — technologie je
obdobna jako u kovu



SVAROVANI PLASTU

Svarovani horkym telesem

Spojované plochy se nejprve zahreji horkymi télesy,
zpravidla elektricky vyhrivanymi. Jejich tvar je
prizpusoben ohrivané svarovaci plose tak, aby
prenos tepla byl efektivni

Dalsi metoda vyuziva elektrickou topnou spiralu,
ktera je navinuta a zabudovana v téle tvarovky
(svarovaného kusu)

Vlastni svarovani se provadi rucnimi svarovacimi
pristroji nebo stroji s rozdilnym stupném
mechanizace



SVAROVANI PLASTU

e Postup spojovani trubek tvarovanim jejich koncu

1. ohrati a tvarovani koncl trubek 2. spojeni trubek svarenim dokud
topnym télesem jsou horke (PE, PP) nebo
slepenim po vychladnuti (PVC)

topne teleso



SVAROVANI PLASTU
e Postup svarovani topnym télesem

] — kovové topné téleso,

2 — odsunuti topného télesa,
3 — topny klin,

4 — piitlacovaci kolecko

FFFFFFFFFFFFF, VAR LR

svarovani trubek na tupo desek preplatovanim



 Druhy svarovacich pistoli

SVAROVANI PLASTU

elektricka

1 — trubka pro ohfivani
vzduchu, 2 — tryska hofdku
plynu, 3 — pfivod plynu,

4 — horky vzduch,

5 — pfivod vzduchu,

6 — elektrické odporové
topné vinuti
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SVAROVANI PLASTU

PFimé svarovani horkymt élesem

Potfebné svarovaci teplo se prenasi bezprostfedné z horkého télesa na
svarovanou plochu materialu. Rozdéleni teplot je vyhodné, protoze se
svarovane materialy rovnomeérné ohfivaji na celé svarované ploSe a teplota
smérem od ni rovhomérné klesa. Témito metodami je mozné svarovat i
materialy s vétsi tloustkou stény. Nejpouzivangjsi technologie:

svarovani horkym télesem na tupo - trubky a desky
svarovani horkym télesem polyfuzni - trubky a tvarovky
svarovani horkym télesem sedloveé - trubky a tvarovky
svarovani horkym télesem ohranovanim - desky
svarovani horkym klinem - folie

svarovani elektrotvarovkou - trubky a tvarovky



SVAROVANI PLASTU

e Postup pfri svarovani silnéjsich materiald (nad 2 mm) —
vyvarovanim

e C(Cisla oznacuji postup svarovani
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