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SVAŘOVÁNÍ ELEKTRICKÝM  ODPOREM
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SVAŘOVÁNÍ ELEKTRICKÝM  ODPOREM

• Používá se v kusové i sériové výrobě
• Možnosti automatizace
• Odporová svářečka má části

– Elektrickou – svařovací transformátor k ohřevu materiálu na 
teplotu svařování

– Mechanickou – upínací a přitlačovací zařízení

• Postup práce svářečky 
– Sevření svařovaných součástí dosedacím tlakem
– Potom se do elektrod pustí sva řovací proud
– Po svaření se nejd říve přeruší přívod proudu
– Potom se zruší dosedací tlak

• Podle druhu získaného spoje dělíme odporové svařování
– Stykové ( na tupo)
– Bodové,švové,výstupkové
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STYKOVÉ NA  TUPO
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SVAŘOVÁNÍ BODOVÉ
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SVAŘOVÁNÍ ELEKTRICKÝM  ODPOREM

• BODOVÉ
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SVAŘOVÁNÍ ELEKTRICKÝM  ODPOREM
• PŘÍKLADY BODOVÉHO (a) A ŠVOVÉHO SVAŘOVÁNÍ – klínová
řemenice, nosníky
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SVAŘOVÁNÍ ŠVOVÉ
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SVAŘOVÁNÍ ŠVOVÉ

• ŠVOVÉ SVAŘOVÁNÍ TRUB
TUPÝM SVAREM
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SVAŘOVÁNÍ VÝSTUPKOVÉ
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SVAŘOVACÍ CYKLY 

STISK HROTŮ VYPNOUT PROUD I   UVOLNĚNÍ HROTŮ

ZAPNOUT PROUD I
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IMPULZNÍ ODPOROVÉ SVAŘOVÁNÍ
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IMPULZNÍ ODPOROVÉ SVAŘOVÁNÍ
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Celý proces je naprogramován ( jak protékající proud, tak i 
přítlačná síla, viz obr. 4.29) 



IMPULZNÍ ODPOROVÉ SVAŘOVÁNÍ
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• Výhody tohoto způsobu

• Zkrácení svařovacího cyklu

• Snížení spotřeby energie

• Zmenšení tepelného ovlivnění okolí svaru

• Snížení pnutí a deformací

• Přenos tepla na elektrody je minimální – není třeba

chlazení ( jednodušší konstrukce a provoz)



Zdroje:

• HLUCHÝ M.,KOLOUCH J.,PAŃÁK R.,
Strojírenská technologie 2,1.díl,SCIENTIA, 
PRAHA,ISBN 80-7183-244-8
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