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SVAROVANI| MIG

Je svarovani v ochranné atmosfére argonu holou ,tavnou
elektrodou (Metal Inert Gaz)

Elektricky oblouk hori mezi kovovou elektrodou a
svarovanym materialem v proudu netecného plynu argonu
nebo helia nebo jejich smeési

Elektroda je plynule dodavana do mista svaru
Svaruje se SS proudem

Kladna polarita elektrody

Rezim poloautomaticky nebo automaticky
Maximalni tloustka svarovaného materidlu 50 mm

Vhodné pro Al,Cu,Ti a dalSich nezeleznych kovu



Svarovani MAG MIG
SVAROVACI PISTOLE

spinac pro svarovaci
proud, ochranny plyn
a podavani dratu

svazek
hadic

oviladani

svarovaci proud

vedeni dratu

dratovd ©~ ochranny
elektroda plyn

plynova tryska

napajeci priviak
svaraovaci
svorka
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tavna lazen elektricky oblouk



KONTAKTNI SPICKA
SVAROVACI PISTOLE

-----------

Nespravné. Kontaktni Spicka je pfilis
odsazena.

Nespravné. Kontaktni Spicka pfilis
vyéniva.



Svarovani MAG MIG

e Vylet je délka
elektrody
vycnivajici mezi
kontaktni Spickou a
svarencem
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Optimalni vylet dratu musi byt
udrzovan v rozmezi 15-20 mm
(6 1,2 mm a 1,4 mm).



Svarovani MAG MIG

SVARECKA
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ZARIZENI PRO VODOROVNE SVARY 1




B ZARIZENI PRO VODOROVNE A SVISLE SVARY




ZARIZENI PRO OBVODOVE SVARY




Svarovani MAG

Je svarovani v ochranné atmosfére oxidu uhlicCitého
tavnou,holou elektrodou (Metal Aktiv Gaz)

Svarovaci pochod se rovna svarovani v ochranné atmosfére

CO, neni netecny plyn, ale aktivni a pfi svafovani castecné
oxiduje tavnou lazen

Elektroda (drat) je legovana Mn a Si, které se slucuiji s
kyslikem — tim dezoxiduji tavnou lazen

Nejrozsirenéjsi zpusob plynové ochrany pro nizkou cenu
plynové ochrany

Svaruje ve vsech polohach

Tloustka zakladniho matridlu 0,8 — 100 mm
Pro nelegované a nizkolegované KO
Prumér elektrod 0,8 — 2,5 mm



Svarovani MAG
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Svarovani MAG
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o | — zakladni materidl;
2 — elektricky oblouk;

ot privod proudu do elektrody;
5 — pfivod proudu
do hotaku; 6 — hubice

IF 3 — elektroda:; 4 — pruvlak

3 hofaku; 7 — ochranni

6 - plynova atmosféra;

1 E2T 8 — privod ochranného
\ ///f\§>(2 ' = plynu do hofaku
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Svarovani MAG MIG

* Porovnani prarezu svaru v riznych atmosférach

b b b

Y

a) b) c)

a) Ar, b/h = 32; by Ar + CO,, b/h = 3; ¢) CO,, b/h = 1,7
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Svarovani MAG

« VYHODY
— Nizka cena plynu
— Cistota pracovniho prostfedi
— Velka odtavovaci rychlost elektrody

— Velka produktivita



IMPULSNI SVAROVANI

e Zvlastni varianta svarovani MAG/MIG

e V prubéhu svarfovani se méni hodnota svarovaciho
proudu — pulsuje (10 — 400 impulst za sekundu)

« VYHODY -
— Velka stabilita svafovaciho oblouku
— Vhodné i pro tenké plechy
— Uspora pfidavného materialu

— Minimalni rozstrik
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