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SVAROVANI EL. OBLOUKEM OBALENOQU ELEKTRODOU

e Rucni obloukové svarovani obalenou elektrodou

dréak elektrody

obalen4 elekiroda svafrovaci svorka

elektricky oblouk .

svafovaci
transformator

svarovaci
vodice



SVAROVANI EL. OBLOUKEM OBALENOU ELEKTRODOU

Teplem oblouku se tavi svarovany material, kovové jadro i

obal elektrody

Struska vytvorena z obalu chrani odtavované kapky kovu pred

Skodlivymi ucinky vzduchu
Plynova clona zabranuje pristupu vzduchu do svarové lazné
Rucni zpusob

Svaruje se ve vsech polohach
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obalena elektroda jadro

stredni teplota elektrického o)

oblouku = 3900 °C

svarova housenka prechod
materialu

svarova housenka v elektrickém

struska \ oblouku

zavar tavna lazen
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SVAROVANI EL. OBLOUKEM OBALENOU ELEKTRODOU

Zapaleni oblouku se provadi dotykem elektrody na

zakladni material
V misté dotyku dochazi k prudkému mistnimu ohrati

V tomto misté se material odpari a po oddaleni
dojde k zapaleni oblouku a nastava odtavovani

materialu

Na odtavovaném konci elektrody je krater, ktery
usmeérnuje proud vznikajicich plynu do oblasti

svaroveé laznée



SVAROVANI EL. OBLOUKEM OBALENOU ELEKTRODOU

e Pomucky pro svarovani

drzak elektrod

oklepavaci kiadivko

ochranny
svareCsky stit

dratény kartad

e Ochranny svarecsky stit je opatfen tmavym specialnim sklem ( filtr), pred
timto filtrem je kryci Ciré sklo ( vyménitelné )

e Kozené rukavice a zastéra



SVAROVANI EL. OBLOUKEM OBALENOU ELEKTRODOU

e Zdroje svarovaciho proudu

e Zarizeni,které vyrabi nebo meéni elektrickou energii

na formu vhodnou pro napajeni svarovaciho oblouku
 Pozadavky na zdroje

— Musi davat klesajici napéti pri stoupajicim proudu

— Udrzuji kratky oblouk pruzny a stabilni

— Umoznuji jemnou regulaci svarovaciho proudu
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Charakteristiky zdroje proudu

STATICKA CHARAKTERISTIKA udava zavislost proudu na
napéti v ustdleném stavu ( to je napfr. pri svarovani) pro ruznd
zatizeni svarecky

1- reaguje na zménu napéti malou zménou proudu

2- na zménu délky oblouku reaguji velkou zménou proudu

1 — staticka charakteristika pfi minimalnim
nastaveni zdroje

2 — pfi max. nastaveni zdroje

3 — plocha staticka charakteristika

—a= proud, A
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e Charakteristika oblouku ( ¢im se lisi zapalny bod od

pracovniho bodu ? — viz Sipky)
— zapalny bod,

I
1 2 — pracovni bod,
A 3 3 — statickd charakteristika,
% g 4 — charakteristika oblouku,
| 4 | 5 — dynamicka
' charakteristika
1 &

—=J(A) —=J(A)

« DYNAMICKA CHARAKTERISTIKA uddva hodnoty napéti a
proudu pri nahlych zménach béhem svarovani ( to je pfri
nahazovani-zapalovani oblouku a pri zhaseni oblouku). Jeji
sklon — tzv. dynamicka strmost, ma vliv na zapaleni oblouku a
jeho udrzeni
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e Podle nastavenych parametru elektrického oblouku
rozliSujeme
— BEZZKRATOVY PROCES - pifechod materialu v jemnych
kapickach,vysoky vykon taveni,pro koutové svary s vetsi
tloustkou

— Zkratovy proces dlouhym obloukem — prechod materialu
v hrubych kapickach, pro koutové svary s vétsi tloustkou

bezzkratovy zkratovy proces s dlouhym obloukem
proces fuF] I
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10



SVAROVANI EL. OBLOUKEM OBALENOU ELEKTRODOU

e Podle nastavenych parametru elektrického oblouku
rozliSujeme

— Zkratovy proces s kratkym obloukem — prechod materialu
v jemnych kapickach ve zkratu,nizka hustota
proudu,jakmile se kapka na elektrode dotkne tavné lazné —

zanikne oblouk,béhem zkratu se kapka oddéli do tavné
|lazné,oblouk opét volné hori

posuv elektrody
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SVAROVANI EL. OBLOUKEM OBALENOU ELEKTRODOU

 Technika jakostniho svarového spoje zavisi na

— Technologickém postupu (hlavné postup kladeni

jednotlivych svaru)
— Spravna volba svarovacich parametru
e Svarovaci proud
e Priimér elektrody
e Svarovaci rychlost
e Délka oblouku

— Zrucnost a odpovédnost svarece
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