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ROZDELENI A DRUHY ELEKTROD

« NETAVNE - slouzi jen jako prostfedek k vytvofeni
oblouku a neposkytuji svarovy kov(uhlikove,wolframoveé)

« TAVNE — maji zpravidla stejné nebo podobné slozeni
jako svarovany material, teplem oblouku se odtavuji a

dodavaji do svaru pfidavny kov
— HOLE - pii svafovani v ochranné atmosféfe nebo pod tavidlem

— OBALENE - pro stejnosmérny i stfidavy proud,polarita zavisi na

druhu obalu



ROZDELENI A DRUHY ELEKTROD

Obal — tavidlo — ma funkci

Metalurgickou - zpuUsobuje rafinaci svarového kovu a dodava propalované

prvky ve svarfovanych materialech. U svafovani oceli dochazi typicky k propalovani

molybdenu,titanu,kfemiku a chromu a dalSich prvku, které musi byt dolegovany bud
v jadre elektrody nebo jeho obalu. Ze svarového kovu se rafinuji metalurgicky
nevhodné prvky zejména fosfor a sira a svarova lazen se desoxiduje. Pro rafinaci siry
se vyuziva napfiklad mangan, ke kterému ma sira vétsi afinitu nez k Zelezu

Plynotvornou - plynotvorna funkce obalu zajistuje tvorbu ochranné

atmosféry z koufe a plyna vznikajicich pfi hofeni elektrického oblouku a spalovani
tavidla. Ochranna atmosféra brani pfistupu vzdusného kysliku a dusiku do svarové
lazné a tim zajiStuje poZadované plastické vlastnosti svarového kovu

loniza €ni - rozkladem soli alkalickych kova v obalu dochazi k lepSimu
zapalovani a horeni elektrického oblouku



ROZDELENI A DRUHY ELEKTROD

« UKOL OBALU

— stabilizace oblouku
— chranit svarovy kov pred uc€inky atmosféry
— zpomalit chladnuti svaru vytvorenou struskou

— dodavat do tavné lazné néktere prisadové prvky (Cr,Ni,Mo,V, aj.)



DRUHY OBALU ELEKTROD

A — kyselé — obsahuje zelezné a manganove
rudy,kfemicitany,zivec,dolomit

B — bazické — obal slozen z vapence,mramoru,feroslitin

C — organické — obal obsahuje |
celuldézu,dextrin,Skrob,drevitou moucku,raselinu

R — rutilové — zakladem obalu je rutil — oxid

titaniCity kremicitany,magnezit, zivec

RA — kombinace rutiloveho a kyseléeho obalu

RB - kombinace rutilového a bazickeho obalu

RC - kombinace rutilového a organického obalu

RR — tlustosténny rutilovy obal,

Se solemi halovych prvkd — pro svarfovani Al a jeho slitin
Zvlastni — obal obsahuje napf. grafit, nikl

Presné slozeni obalu elektrod je predmétem chranénych
receptur vyrobcu. Dale uvedena slozeni jsou Ciste
Informativni



DRUHY OBALU ELEKTROD

Bazicky obal obsahuje cca 45% kazivce, 40% vapence, 10% oxidu
kremicitého, 5 % feromanganu, rutilu, vodniho skla a dalsi. Elektrody
vyzaduji stejnosmerny proud a je pripojena k anodé (+). Vyjimku tvori
obaly na bazi zirkonu, které Ize pouzit i pri stfridavém proudu. Vhodné pro
svarovani ve vSech polohach

Rutilovy obal obsahuje az 90 % titanovych rud, bud rutil nebo ilmenit a
dale vapenec, oxid kremicity, feromangan, a dalsi. Pro stridavy nebo
stejnosmérny proud a elektroda je pripojena ke katodé (-). Velmi dobre se
zapaluje elektricky oblouk, strusku Ize velmi snadno odstranit. Pro velmi
maly zavar se nedoporucuje pouzivat tyto elektrody pro svarovani tlustych
plechl. Dosazené plastické vlastnosti jsou horsi nez u bazickych elektrod.
Rutilové elektrody zpusobuji mensi rozstrik

Kysely obal obsahuje cca 50 % magnetitu, 20 % oxidu kremicitého, 20 %
feromanganu, 10% vapence, rutilu, vodniho skla a dalsi. Pro stridavy
proud nebo stejnosmeérny proud a elektroda je pripojena ke katodé (-).
Prednostné se pouzivaji pro polohy PA nebo PB, umoznuiji hluboky zavar a
disponuji vysokym vykonem. Svarovy kov ma nizsi pevnost ale vyssi
houzevnatost



DRUHY OBALU ELEKTROD

e Obalené elektrody, odshora dolu: bazicka, celulosova,
bazicka, pro korozivzdornou chrom-nikl-molybdenovou ocel,
pro korozivzdornou chrom-niklovou ocel




ROZDELENI A DRUHY ELEKTROD

 Tloustka obalu

— Tence obalené — D/d do 1,2
— Stredné obalené — D/d do 1,45
— Tlusté obalené — D/d do 1,8

— Velmi tlusté obalené — D/d nad 1,8

— D — prumér elektrody vcetné obalu

— d — prumér dratu ( jadra) elektrody



ZNACENI ELEKTROD

CSN EN 1599
Obalené elektrody pro ruéni obloukové svarovani Zaropevnych oceli
Povinna Nepovinnd
Cast Cast

ECrMo1B 4 4 H5

E — elektroda pro ruéni obloukové svarovani

Oznadeni chemického sloZeni ¢istého svarového kovu

Oznaceni druhu obalu elektrody

Oznaceni vytéZnosti elektrod a druhu proudu

Oznaceni polohy svarovéni, pro niZ jsou elektrody zkouSeny

Oznaceni obsahu vodiku v ml/100 g svarového kovu




ZNACENI|I ELEKTROD

CSN EN 1600
Obalené elektrody pro rucni obloukové svarovani korozivzdornych a Zaruvzdornych oceli
Povinnd Nepovinné
Cast Cast

£19122R 34

E - elektroda pro rucni obloukové svarovéan

Oznaceni chemického sloZeni ¢istého svarového kovu

Oznaceni druhu obalu elektrody

Oznaceni vytéznosti a druhu proudu

Oznaceni polohy svatfovani, pro niz jsou elektrody zkousSeny
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ZNACENI ELEKTROD

CSN EN 440

Draty pro obloukové svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli tavici se elektrodon

v ochranném plynu a jejich svarové kovy

Oznaceni svarového kovu

Oznaceni dratu

G — svarovy kov/drat pro obloukové svafovani

G42 4M

(G351

tavici se elektrodou v ochranné atmosfére

Oznaceni pevnostnich vlastnosti

a taznosti svarového kovu

Oznaceni nérazové price svarového kovu

Oznacenf ochranného plynu

Oznaceni chemického sloZeni dritu
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ZNACENI|I ELEKTROD

Oznaceni typu dréitu

G19123L

Oznadeni

Typ dratu

G

drét pro svafovani tavici se elektrodou v ochranném plynu

dréat pro svafovéni pod tavidlem

drat pro svarovéani wolframovou elektrodou (WIG)

S
W
P

drat pro svarovani plazmou

Oznaceni chemického slozeni dratu
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ROZDELENI A DRUHY ELEKTROD

CSN EN 760
Tavidla pro obloukové svarovani pod tavidlem

SAAB157ACHS

S — tavidlo pro svarovani pod tavidlem

Oznaceni zpisobu vyroby tavidla

Oznaceni typu tavidla

OznacCeni tfidy tavidla

Oznaceni metalurgickych vlastnosti tavidla

Oznaceni druhu proudu

Oznaceni obsahu vodiku ve svarovém kovu

13



VOLBA ELEKTRODY

* Privolbé nutno brat v ivahu

— Zakladni svarovany material (slozeni,mechanické a

technologické vlastnosti, tloustka materidlu)

— Druh a namahani svarku ( tah, tlak,namahani statické nebo

dynamické)
— Prostredi, kterému bude svarek vystaven

— Poloha pri svarovani
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