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Svarovani plamenem

je jeden z druhu tavného svarovani

Zdrojem tepla je plamen, vznikajici spalovanim
smési, tvorené horlavym plynem a kyslikem

Zakladni a nenahraditelna technologie mnoha oboru

napr.zamecniky,topenare,karosare,v opravarenstvi
Nahrazovano jinymi zpusoby pro

— Velkou pracnost

— Maly vykon

— Rucni vedeni horaku



Svarovani plamenem - zarizeni
e Svarovaci zarizeni
— lahve
— redukcni ventily
— hadice
— horaky
— prislusenstvi
VsSechna tato zarizeni musi byt schvaleny
inspektoratem bezpecnosti prace (IPB)



Svarovani plamenem - zarizeni
o LAHVE — hlavni &sti

e Lahve musi byt od ohné
min. 3 m ()



Svarovani plamenem - LAHVE — znaceni

Pyn | Stavajiciznaceni | Nové znateni [Plyn | Stavajiciznateni [Nové znaceni
Kyslik [Pruh | modra bilé Xenon. |Pruh  |3edd jasné zelena
Zdklad | modra modra (Seda) Krypt. |Zaklad |3edd (¢erna Sedd (jasné
Neon zelend
Acety- |Pruh | bila kaStanova Vodik |Pruh |cervena cervena
lén Zéklad |bild kaStanova Zaklad | cervend cervend
(bild,Sed4)
Argon |Pruh  |hnédd tm. zelend Dusik/ |Pruh | Cervena cervend
Zéklad | hnéda hnéda(seda, vodik | Zaklad |&ervena Seda
tm.zelend)
Dusik |Pruh | zelend Cernd Argon/ |Pruh | 3edd jasné zelena
Ziklad | zelena zelend (Seda) oxid |Zaklad |3eda Seda
uhlicity
Oxid |Pruh |Cernd Seda Stla¢. |[Pruh  |3ed4 jasné zelend
uhlicity | Zaklad |Cernd Sedd vzduch | Zéklad |3eda Jasné zelenéa
Helum | Pruh | hnéda hnédd  (jasné Pruh
zelend)
Zaklad |hnédd hnéda (Seda Ziklad




BAREVNE ZNACENI LAHVI NA STLACENE PLYNY NEBO SMESI PLYNU
pro priimyslové pouziti
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Svarovani plamenem - zarizeni

e REDUKCNI VENTIL

PRINCIP REDUKCNIHO VENTILU

-9
| — téleso ventilu, 2 — obsahovy (vysokotlaky) manometr,
It 3 — pracovni manometr, 4 — plyn z ldhve do ventilu,
o 5 — Skrtici odtlacovaci ventil, 6 — vratnd pruZina,
C—'Tfi’j) 7 — regula¢ni Sroub, 8 — membrina, 9 — regulaéni pruZina,

10 — kolik, 11 — plyn z ventilu do hofiku



Svarovani plamenem - zarizeni
« REDUKCNI VENTIL — pfipojeni

Pripojeni k l1ahvi s kyslikem Pripojeni k Iahvi s acetylénem
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Svarovani plamenem - zarizeni
« REDUKCNI VENTIL — pfipojeni

vysokotiaky pojistny
manometr ventilx
lahvovy ventil nizkotlaky
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ventil
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vystupni
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RS

regulacni

pruzina



Svarovani plamenem - zarizeni

HADICE
jsou pryzove s platénou vlozkou
liSi se prumérem a barvou

pro kyslik ma primér 6 mm a barvu Sedou nebo

modrou

pro acetylén ma priumeér 8 az 12 mm a barvu

cervenou = min. délka hadic musi byt 5 m



Svarovani plamenem - zarizeni

HORAKY — vysokotlaky a nizkotlaky ( vice viz. DUM 7)
PRISLUSENSTVI — svafovaci drat — pfidavny materidl -
slouzi pro vyplnéni svarové spary — podstatné ovlivnuje
jakost svaru

Ma mit podobné nebo stejné vlastnosti jako svarovany
material

Oznacujeme jej pismenem G
Prumeér svarovaciho dratu od 1,6 — 8 mm, v zavislosti na
tloustce svafovaného matrialu
Délka je 1 m
NejCastéji pouzivané svarovaci draty
— Pro nelegované a nizkolegované oceli— G 102, G 104

— Pro zarupevné oceli— G 301,G 302, G 3015
— Pro navarovani — G 518, G 565



Svarovani plamenem

SVAROVANI| DOLEVA - pro
tenké plechy (do 3
mm),plamen mifi ve sméru
svarovani,tavna lazen lezi
mimo teplotu plamene,
svarovaci drat zabranuje
protaveni kofene svaru
svarovacim plamenem. Teplo
od plamene pfedehfiva
styénou sparu a tim umoziuje
vySSi rychlost svafovani

pohyb svarova- pohyb svafova-
ciho dratu ciho hotaku
A p—
svarovaci
svarovaci hofak
drat
= az
3 mm

smer svarovani

Svarovani doprava (dozadu) se pouZiva pro svarova-
ni plecht s tloustkou vétsi nez 3 mm.
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