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ZAKLADNI POLOHY SVAROVANI
e PRO TUPE SVARY
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ZAKLADNI POLOHY SVAROVANI
e PRO KOUTOVE SVARY
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TEPELNE ZPRACOVANI SVAROVYCH SPOJU

e Cilem je zlepseni uzitnych vlastnosti, zejména
— Zvyseni odolnosti proti kfehkému a Unavovému poruseni
— Zvyseni odolnosti proti korozi
— Ziskani priznivéjsi struktury
— Zlepseni rozmeéroveé stalosti svaru
e TZ se pouziva pro
— Zmenseni zbytkovych napéti
— ZlepsSeni vlastnosti svarovaného spoje
— Snizeni rizika vzniku trhlin
— Snizeni obsahu vodiku ve spoji
— Zajisténi rovnomeérné stability svarované konstrukce



TEPELNE ZPRACOVANI SVAROVYCH SPOJU
e ZPUSOBY

— Zihani na sniZeni vnitfnich pnuti
— Normalizacni zihani

— Zihani s ¢asteénou austenitizaci
— Popousténi

— Zihani na sniZeni obsahu vodiku

— Mezioperacni zihani

e Parametry TZ jsou dany pracovni
teplotou,vydrzi na této teploté,rychlosti
ohrevu a ochlazovani



TEPELNE ZPRACOVANI SVAROVYCH SPOJU
e ZASADY PRO POSTUP PRI TZ

— Konstrukce se zpracovava vcelku,po ¢astech nebo lokalné
( je-li ohrev celé konstrukce z technologickych duvodu
nepripustny )

— Teplota se ridi chemickym slozenim a stavem spojovanych
materiall

— Nesmi nastat nadmeérna oxidace svarované konstrukce

— Konstrukce musi byt navrzena tak, aby po TZ nedoslo k jeji
deformaci

— Pri vkladani konstrukce do pece nesmi byt jeji teplota vyssi
nez 400 °C

— O pribéhu TZ se musi vypracovat zaznam

— Uginek TZ se ovéFuje mé&Fenim tvrdosti
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