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Krystalizace, jakost spoje,pnuti a deformace
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JAKOST SPOJE

e QOvéreni jakosti svarovych spoju se provadi

— Pred svarovanim — posuzujeme navrh konstrukce a

technologické parametry svarovani

— Béhem svarovani — kontroluji se prubézné dodrzovani

navrzeného postupu svarovani

— Po svarovani — zda byly provedeny vsechny svary,kontrola
vzhledu svaru, jakost provedeni, rozmérd, provadi se
zkousky mechanickych,metalografickych a

technologickych vlastnosti



KONTROLA SVAROVYCH SPOJU
e DESTRUKTIVNI ZKOUSKY

— Mechanickych vlastnosti — tahem,lamavosti,tvrdosti,vrubové
houzevnatosti,na unavu,za snizenych teplot,meze pevnosti teCeni za

vyssich teplot,lomové houZzevnatosti

— Technologické zkousky — odolnost svarového kovu proti tvoreni
krystalickych trhlin,odolnost svarovych spoju proti tvoreni trhlin za

studena

— Metalurgicka zkouska - zjisStovani vad a posouzeni makro i

mikrostruktury svaru pomoci metalografického mikroskopu

e NEDESTRUKTIVNI ZKOUSKY — identifikuji povrchové i
podpovrchové vady svaru

— Elektromagneticka,kapilarni,prozarovanim,ultrazvukem



PNUTI A DEFORMACE

e PNUTI A DEFORMACE — vznikaji v disledku
nerovnhnomerného ohrevu materialu




PNUTI A DEFORMACE
e PNUTI A DEFORMACE — ROZDELENI

— Podélné — zpUsobené podélnym smrsténim svarku

— Pricné — zpUsobené pricnym smrsténim svarku

— Uhlové — zpUtsobené zkroucenim svarku v rGznych
smerech

— Prostorové — projevuji se ohnutim svarku nebo zménou
uhlu

koutovy

| — soucast pfed svafovdnim, 2 — tuhnouc{ svarovy kov se smrifuje, 3 — souédst po
svafeni, 4 — ztuhly svarovy kov, 06 — thel deformace



PNUTI A DEFORMACE

— Vliv zpUsobu svarovani na velikost pnuti a deformaci

Zpusob l i i
i Technologicky postup Velikost Velikost
pnuti deformaci
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jednim tahem malé vl
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PNUTI A DEFORMACE

e \Vztah mezi pnutim a deformaci — ¢im vyssi vnitrni

pnuti, tim jsou nizsi deformace ( ¢im vyssi
deformace, tim jsou nizsi vnitrni pnuti)

e KDE NEJSOU DEFORMACE TAM
JSOU PNUTI 1!

e KDE JSOU DEFORMACE TAM
NEJSOU PNUTI !



PNUTI A DEFORMACE

e Zpusoby snizeni deformaci
— Svarovanou konstrukci sestehovat na malé celky a ty pak
postupné svarovat v celek
— Svarovat v pripravcich — napr. polohovadlo




PNUTI A DEFORMACE

e Zpusoby snizeni deformaci

— Pri navrhu svarované konstrukce dodrzet zasadu —v
jednom misté se nesmi hromadit vice svard, viz. Obr.
privareni vyztuh ke konstrukci

chybné

10



PNUTI A DEFORMACE

e Pred zvolenim svarovaciho postupu

je nutno se rozhodnout bud
— pro deformace, NEBO PRO
— pro pnuti

 Tenkosténné soucasti nachylnéjsi na
deformace (svatujeme v piipravku )

e Tlustosténné soucasti nachylnéjsi na
vnitrni pnuti (odstranime vhodnym tepelnym

zZpracovanim)
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