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Metoda Pouziti
materidly oblasti
Svafovédni za plsobeni tepla (tavné)
Aluminotermické Oceli, hlinik, podminéné Spojovaci svary kolejnic, oceli
litina do betonu a velka t&lesa ve
vyrobé a renovaci
Plamenové Oceli, litiny, neZelezné Trubky, tenké plechy, opravy

kovy

odlitkd

Elektrickym obloukem
— ruéni

Oceli, litiny

Univerzéilni

— netavici se elektrodou
v inertnim plynu
(WIG, TIG)

Legované korozivzdorné

a Zdrupevné oceli, nezelez-
né kovy, specidlni materia-
ly

Spojovaci svary ve v8ech
vyrobnich odvétvich, tlouStka
spojovanych materialt 3 aZ
12 mm, navafovani

— tavici se elektrodou
v ochranném prostiedi
MIG

Legované oceli, neZelezné
kovy (kromé mosazi)

Spojovaci svary ve vech .
vyrobnich odvétvich, tloustka
spojovanych materidld 30 aZ
50 mm, navarovani
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Metoda Pouzit{

materidly oblasti

Svafovani za plisobeni tepla (tavné)

— tavici se elektrodou Nelegované a nizkolegova- | Univerzalni pouZiti pro spojo-

v aktivnim plynu CO, | né oceli vaci svary a navafovani
MAG
— pod tavidlem Nizkolegované oceli, se Dlouhé svary stfedné tlustych
specidlnim tavidlem také | a tlustych plechd (2 aZ 200
neZelezné kovy mm) ve vSech vyrobnich obo-
rech. Navarovani velkych
ploch a velkych objemi
— elektrostruskové Oceli, se specidlnimi Svafovéni tlustych plechd (16

tavidly i neZelezné kovy aZ 1 500 mm) tupymi svary.
Navarovani velkych ploch
a objemi

— vibraéni navafovéani Kovy Navafovani — tlouStka asi 3 mm




PREHLED METOD A OBLASTI JEJICH POUZITI 3/4

Metoda Pouziti

materidly oblasti

Svafovéni za pisobeni tepla (tavné)

Elektronovym paprskem | Oceli, neZelezné kovy, spe- | Univerzdlni pouZiti pro spojo-
cidlni materidly, t&Zkotavi- | vaci svary. Specidlni pouZiti
telné slitiny u reaktivnich motord, soucasti
raket a atomovych reaktori.
Pomér 3ifky k hloubce svaru aZ

1.:30.
Laserem Oceli, neZelezné kovy, Ize svafovat materidly jinymi
nekovové materidly metodami nasvaritelné
Plazmou | Korozivzdorné a Zarupevné | Spojovaci svary tlousték
oceli, nezelezné kovy 0,01 aZ 15 mm, navarovani

a jejich slitiny, specidlni
materialy i
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Metﬂda Pﬂuiiti
materidly oblasti

Svarovani za pilisobeni tepla a tlaku

Elektrickym odporem | Nelegované a legované Zpracovani plechi, drobné

~ bodové, Svoveé, oceli, neZelezné kovy soucastky
vystupkové
— stykové odtavovaci PiedevS$im oceli, neZelezné | Spojovaci svéary velkych roz-
kovy ' méri, oteviené a uzaviené pro-
| fily (I, U), hfidele, ty&e, trubky
Indukéni Oceli, nezelezné kovy Trubky
Trfenim Nelegované a legované | Ty&e, hiidele, trubky

oceli, méd, mosaz

Svarovani za piisobeni tlaku (tlakem)

Za studena Hlinik a jeho slitiny, nikl, Konzervové krabice, nddrZe,
olovo, méd a stribro trubky, tloustka svafovanych
plechii do 5 mm

Ultrazvukem Kovy, plasty g Tloustka jednoho svafovaného
materialu 0,005 aZ 3 mm, dru-
hého neomezena
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