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TVAREN{ ZAVITU

« Ucel - zavity jsou dilezitym konstrukénim prvkem -

rozebiratelné spojeni - zavity spojovaci, popr. pohybové

Druhy zavitu

Oznacdeni jednochodého

CSN zAavitu

Druh zavitu obecn & piiklad
01 4008 Metricky zavit s hrubou rozteci M d M 16
014013 Metricky zavit s jemnou rozteci M dxP M 16x1,5
01 4021 Metricky zavit pro jemnou mechaniku M dxP M 50x0,75
01 4026 Metrické z4vity pro sougasti z plastt M dxP M 24x1
01 4030 Whitworthiv zavit wd” W 3/4”
01 4033 Trubkovy zavit valcovy G DN” G 3/4”
01 4034 Trubkovy zavit kuzelovy KG DN~ KG 1/2”
01 4035 Pancérovy zavit P DN P16
01 4037 Obly zavit Rdd Rd 36
01 4038 Edisoniv zavit Ed E 33
01 4050 Lichobé&znikovy zavit rovnoramenny Tr DxP Tr 48x8
01 4052 Lichobé&znikovy zavit nerovnoramenny S dxP S 48%x12
01 4053 Lichobéznikovy zavit nerovnoramenny zesileny 45° S dxPx45° S 90x5%x45°




TVARENI ZAVITU
e Zpusoby vyroby zavitu:
¢ triskové obrabéni
¢ tvareni zavitl
¢ liti a lisovani zavitu
e Charakteristika tvarenych zavitu

4 presnéjsi a mensi drsnost R, (nez u fezanych zavitu)

¢ pro vyrobu je nutny material s tvaritelnosti do pevnosti 900 MPa
¢ polotovar pri tvareni zavitl musi byt vyroben na stfedni pramér
zavitu s presnosti £ 0,02 az 0,04 mm a opatren nabéznym kuzelem
pod Uhlem 20 + 30° se srazenim 0,1 + 0,2 mm

¢ veétsi pevnost v tahu R, vétsi pevnost v ohybu, vétsi odolnost proti
unave (vyssi mez unavy O,) a také vétsi odolnost proti otéru



TVARENI ZAVITU - charakteristika

4 vysoka produktivita prace - vyrobni Casy jsou kratké, rychlost valcovani
zavitl je vysoka ( cca 90 m/min)

¢ pFiznivéjsi pribéh vlidken materidlu — vlakna neporusena




TVAREN{ ZAVITU

e Rezné rychlosti pro tvareni zavitd

Tvareci rychlost (m/min)

Material Valcovani Tvareci zavitniky
obrobku
metricky zavit lichob éznikovy zavit
Oceli uhlikové 50 + 60 20 + 25 3+5
Oceli slitinové 30 + 45 15+ 20
Slitiny hliniku 60 + 90 20 + 25 10 + 15
Med a mosazi 60 + 80 20+ 25 8+ 10




TVARENI ZAVITU
¢ Tvéfeni vnitfnich zavitl - Tvafeci zavitniky tlaéné se
pouzivaji pro vyrobu zavitl v materialech s mensi pevnosti
(R,, <500 MPa) jako jsou nap¥. slitiny nezeleznych kovu a ocel
(pokud jesté splnuji podminku minimalni taznosti A = 12%) v
rozsahu velikosti M6 az M24

BEZ DRAZKY S DRAZKOU




TVAREN{ ZAVITU
e VNITRNICH

1 — KALIBRACNI CAST
2 — NABEHOVA CAST
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TVARENI ZAVITU
VNEJSICH - Ploché valcové &elisti - pracuji axialnim zp(isobem vidy v paru
ve valcovacce

Jedna Celist je pevna, druha se pohybuje se smykadlem a odvalovanim
hladkého driku mezi Celistmi se vytvari zavit

Maji na sobé vytvoreny drazky s negativnim profilem zavitu, jejichz sklon
je shodny s uhlem stoupani zavitu

Na svych nabéznych hranach jsou zkoseny

FAr i #
poOsuvng celist

obrobek |

ZKOSENI ZKOSENI

'r & o a
pevna celist
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TVARENI ZAVITU
e Zavitové valcovaci hlavy - slouzi k valcovani zavitl na

soustruzich

Rotacni zavitova valcovaci hlava se otaci a je upnuta ve
vieteni a obrobek stoji

10



TVARENI ZAVITU
e Zavitové valcovaci hlavy — stojici

e zavitova valcovaci hlava je upnuta v revolverové hlavé nebo
v koniku a otaci se obrobek
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TVAREN{ ZAVITU
Zavit je vdlcovan sadou tfi kotoucl (jsou umistény na obvodu po 120° ),
které jsou vUici obrobku uloZeny v radidlnim sméru a maji osy vzhledem

k obrobku mimobeézné. Kazdy kotouc je presazen ve smyslu valcovaného

zavitu o 1/3 stoupani zavitu a pti vdlcovani je tak polotovar vtahovan mezi
valcovaci kotouce.

univerzalni zavitova valcovaci hlava umoznuje meénit sklon valcovacich
kotoucl a je mozné ji pouzit pro valcovani pravych i levych zavit(

Yoddo2, 1 — VALCOVACI KOTOUC

12



TVARENI ZAVITU
 Kotouce na valcovani zavitu maji osy rovnobézné s osou polotovaru, oba
jsou pohanény a béhem valcovani se k sobé hydraulicky radialné
prisouvaji zavit se vyvalcuje béhem nékolika otacek kotouce — pro kratsi
zavity - Pro valcovani pravého zavitu se pouzivaji valcovaci kotouce
s levym zavitem a naopak

Radialni prisuv

D, — pramer kotouce

d, — vnéjSi prumér zavitu

h — posunuti osy

obrobku pod osy kotoucu

1 — obrobek -
tvareny predmét
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TVARENI ZAVITU
Kotouce na valcovani zavitu maji osy rovnobézné s osou polotovaru, oba
jsou pohanény a béhem valcovani se k sobé hydraulicky radidlné
prisouvaji zavit se vyvalcuje béhem nékolika otacek kotouce — pro kratsi
zavity
Pro valcovani pravého zavitu se pouzivaji valcovaci kotouce s levym
zavitem a naopak
Axidlni zpUsob — vzdalenost vdlcovacich kotou¢d neménnd — pro dlouhé
zavity & ,
zavitove
katouce

zavitove kotouce
obrobek

listo
b) c)

b) dvéma zavitovymi kotouci c) tfemi zavitovymi kotouci
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TVARENI

ZAVITU ITaR,

Zpusob vyroby zavita Stupen presnosti IT Drsnost R, (um)
Soustruzeni plochymi noZi 6+7 1,6 + 3,2
kotoucovymi nozi 6+7 0,8+3,2
zavitniky 4+6 1,6 + 3,2
Rezani zavitovymi &elistmi 6+ 8 3,2
zavitoreznymi . .
hlavami 7+8 16+3.2
kotouc¢ovou frézou 67 3,2
Frézovani hrebenovou frézou 6=+38 3,2
okruzovaci 6+7 1,6 +3,2
BrouSeni 4 +5 0,2+0,8
Valcovani plochymi gelistmi 5+6 04+1,6
kotougi 5+6 0,2+0,8
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