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ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA

* CHARAKTERISTIKA

— Metody se specifickymi podminkami tvareni
— Patri mezi plosné tvareni za studena
— Vhodné pro kusovou a malosériovou vyrobu

— TVARENI tzv. NEPEVNYMI NASTROJI
e jedna z Cinnych Casti nastroje je pevna - béhem tvareni
nemeni tvar

e Druha Cast nastroje je pruzna — jeji tvar se béhem
tvareni meéni



ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA
e PREHLED METOD

— Tvareni nepevnymi nastroji
e Tvareni pryzi — metoda GUERIN
e Tvareni pryzi — metoda MARFORM
e Tvareni pryzi a kapalinou
» metoda HYDROFORM

» metoda HYDRO-MEC
» systém VERSON-WHEELON

e RozSirovani kapalinou a pryzi
— Tvareni vysokou energii ( rychlosti )
— Elektromagnetické tvareni
— Rotacni tlaceni plechu — kovotlacitelstvi




ZVLASTNI ZPUSOBY TVARENI{ ZA STUDENA

Metoda GUERIN

Zpusob plosného tvareni kovu za studena
— Délime podle tvaru nastroje

e Stiihani

« Ohybani
VYHODY : jednoduchy a levny
nastroj,univerzalni pouziti, jednoducha
vymena nastroje

NEVYHODY : malé vyuZiti plechu

Pouziti — kusova vyroba,strih plechu sily do 1
mm, hlinikové do 2 mm



ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA

e Metoda GUERIN
e Popis nastroje:
— Pryz je upevnéna v polouzavrené ocelové skrini na
lisu.

— Na nastroj ( striznici nebo ohybnici )je polozen
plech presahuijici | ( viz obr)

— Nastroj z konstrukcni oceli (11 600, 11700, 12050)
— Zivotnost pryze asi 2000 vystFizkd ( vylisk{ )
— Tvrdost pryze asi Hsh 80, pro ohyb Hsh asi 50



ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA
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ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA
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ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA

e Tvareni pryzi— metoda MARFORM

e Zpusob tvareni plosné za studena vyuziva se
pro tah

* Popis:

Pryz je upevnéna v polouzavrené ocelové skrini na lisu.
Vymeénitelny taznik vtlacuje tvareny plech do polstare
pryze

e Pouziti:

Kusova a malosériova vyroba, vytazky z ocelovych i
nezeleznych plech

 Dosily plechu 1 mm, hlinikové plechy do 2 mm



ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA
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ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA
e TVARENI PRYZI A KAPALINOU - HYDROFORM

e Zpusob plosného tvareni za studena — tah a
ohyb

 Popis metody :

— Ocelova skrin je pretazena pryzovou membranou
a naplnéna kapalinou.

— Taznik zatlacuje tvareny plech do pracovniho
prostoru skrine, kde tlakem kapaliny jsou

membrana i tvareny plech tvarovany podle tvaru
tazniku



ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA

e HYDROFORM
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ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA
e Hydromechanické tazeni — HYDRO-MEC
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ZVLASTNI ZPUSOBY TVAREN{ ZA STUDENA

Tvareni pryzovym vakem — VERSON-WHEELON

1 — pryzovy vak

2 — pryzovy polstar
3 — tvareny plech

4 — nastroj

5 — podavaci skrin
6 — téleso lisu

VKLADANI
MATERIALU

-_ e
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ROZSIROVANI KAPALINOU NEBO PRYZ|

* Tlak pusobi na kapalinu nebo pryz ve vakuu
uvnitr tenkosténné trubky nebo valce a tvari
je do pozadovaného tvaru podle dvoudilné

taznice
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TVARENI VYSOKOU ENERGII — VYBUCHEM 1/2

Vyuziva ucinku tlakové viny, ktera se Sifi vSemi
smeéry na tvareny material

Rychlost tvareni 40 az 60 m/s — tvareni vysokymi
rychlostmi

NEVYHODY :

— Kvalifikovaneéjsi pracovnici

— Narocnejsi bezpecnost prace

Pouziti :

— Vhodné i pro obtizné tvaritelné materialy — napr.
slitiny Ti

— Vylisky ruznych tvaru

— Mozno tvaret i velké vylisky ( nékolikametrové)

— Kusova, malosériova vyroba



TVARENI VYSOKOU ENERGII — VYBUCHEM 2/2
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ELEKTROMAGNETICKE TVARENI
e Vyuziva odpudivych silovych ucinku z
nesouhlasnych magnetickych poli v pracovni
civce a tvareného materialu.

e Jen pro vodivé materialy
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ROTACNI TLACENI PLECHU 1/2

Slouzi k vyrobé dutych rotacnich soucasti na
kovotlacCitelskych strojich.

Princip :

Tvareni rovinného pristrihu plechu pomoci
ocelovych kalenych kladek podle tvaru formy

Vhodné i pro nezelezné plechy a oceli s velkou
pevnosti, nerezavejici a zaruvzdorné oceli,
slitiny Ti



ROTACNI TLACENI PLECHU 2/2

e

B8l ' _polotovar

£ _rﬂﬂ"l.':ﬂ'él
LH—""kladka

> P .fﬁ 1IN 66
vaavd | ;
forma vyrobek

19



Pouzité zdroje

Hluchy,M.Strojirenska Technologie
2,Nakladatelstvi technicke literatury PRAHA
1979,408 stran, 04-221-79

Kotoug, J.,Sanovec, J. ,Cermak J. — Madle, L.
. Tvareci nastroje; CVUT, Praha, 1993.

Doubravsky M. - Macasek I. - Machagéek Z. - Zak
J. : Technologie I.; VUT, Brno, 1982.

Cernoch, S.Strojné technicka pfirucka,
sv.2;SNTL, Praha, 1977.



