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TAZENI

JE TRVALE PRETVORENI ROVINNE PLOCHY - PLECHU V
PLOCHU DUTOU — PROSTOROVOU — DUTE TELESO A TO ZA
STUDENA

Vyrobek se nazyva vytazek

Polotovarem je pristrih plechu ( v prfipadé valcové nadoby je
pristfih rotacni - rondel

Nastroj se nazyva tazidlo

pouzivaji se tzv. hlubokotazné oceli

Stroje jsou lisy, které jsou vybaveny zarizenim pro ovladani
pridrzovace a k vyvozeni tazné sily na tazniku - tzv. dvojcinné
lisy ( lisy s beranem pridrzovace a s beranem tazniku )
Dosahovany stupen presnosti pri tazeni -1T 11 az IT 12

pri tazeni s kalibrovanim IT 7 az IT 8 ).

Rychlost tazeni ¢ oceli : 18 m/min
¢ hliniku : 30 m/min
¢ mosazi : 45 m/min
¢ slitin niklu : 12 m/min
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TAZENI

e ZPUSOBY TAZENI
e Bez pridrzovace 1 - TAZNIK

3 — POLOTOVAR - VYSTRIZEK

4 — TAZNICE

5 - STAV VYTAZKU V PRUBEHU TAZENI

6 — VYTAZEK

7 — OSTRIZENY VYTAZEK — VYROBEK
d - PRUMER VYTAZKU

D — PRUMER VYSTRIZKU

H - VYSKA OSTRIZENEHO VYTAZKU




TAZENI

e ZPUSOBY TAZENI

e S pridrzovace

1 — TAZNIK
2 — PRIDRZOVAC
3 — POLOTOVAR — VYSTRIZEK

4 — TAZNICE

5 - STAV VYTAZKU V PRUBEHU TAZENI
6 — VYTAZEK
7 — OSTRIZENY VYTAZEK — VYROBEK

d — PRUMER VYTAZKU

D — PRUMER VYSTRIZKU

H - VYSKA OSTRIZENEHO VYTAZKU
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TAZENI

/.

e ZPUSOBY TAZENI

zpétné

e Se ztencenim stény

operace
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TAZENI
e ZPUSOBY TAZENI

e Zlabkovani protahovani




TAZENI

e ZPUSOBY TAZENI

e rozSifovani nebo zuzovani pretahovani

Objemove tazeni




TAZENI

Tazenim se zmeéni mechanické vlastnosti materialu

— vzroste mez pevnosti materialu R, tvrdost, mez pruznosti
— klesa taznost — A

Aby se zabranilo zvinéni okrajli materialu nutno
pouzit pridrzovac

Tahne se na jeden nebo na nékolik taht - na jeden
tah pouze nizsi vytazky

Podle tvaru Ize vytazky rozdélit na

— Rotacni
e vytazky bez priruby
e vytazky s prirubou
— Nerotacni
— Slozitého tvaru - kuzelové, parabolické, pulkruhové, ...



TAZENI
e ROTACNI — bez pfiruby
e plocha pristfihu prechazi cela do valcové plochy
vytazku. Pruvodnim jevem tazeni je nepresna vyska
vytazku a proto je treba vytazek vzdy ostrihnout o
pridavek na ostrizeni p_, - viz list 5
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TAZENI

e ROTACNI — bez pfiruby
 QOdstraneni cipatosti ostrizenim
PRIDAVEK NA ODSTRIZENI p,

1 — ODSTRIZENA CAST
2 — ROVINA STRIHU

d — PRUMER NADOBY

H - VYSKA NADOBY PO OSTRIZENI

r — POLOMER ZAOBLENI DNA
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TAZENI
e ROTACNI — s ptirubou

e prirubu lze tahnout jak v prvni operaci ( Castéji ),
nebo az béehem dalsich operaci. | vtomto pripade se
vytazek ostrihuje o pridavek na ostrizeni p,
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TAZENI
Postupy tazeni kuzeloveho tvaru

1 — vytvorenim stupnovitého polotovaru
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TAZENI
kuzelového tvaru

’

Zeni

Postupy ta

kuzele z valce

zenim
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2 — postupnym vyta
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TAZENI
* Volba technologie

* Volbu technologie ovlivnuje
— tvar soucasti ( vytazku )
— pocet a sled operaci
— Polotovar
— pocet vyrabénych kusu ( sériovost )
— pozadovana pracnost
— kvalita vytazku ( pozadovana kvalita vyrobku)



TAZENI
e Mazani vytazku - pouzitim mazani vytazku pfi tazeni
se dociluje dobry pribéh tvareni, hladky povrch a

také ochrana vytazku pred korozi.

* Pozadavky na maziva
— schopnost vytvorit pevny souvisly film
— mazaci schopnost
— dobra prilnavost k povrchu a schopnost udrzeni se na
tfecich plochach
— snadné naneseni a odstranéni
— chemicka stalost a netecnost, tepelna stalost a odolnost
— hygienicka nezavadnost
— ekonomicka vyhodnost



TAZENI

* Privolbé mazadel je nutné uvazovat procesy navaznych
technologii jako napf. mezioperacni zihani, povrchova uprava
atd. Nékteré typy mazadel se tézko odstranuji a mohou mit
vliv na kvalitu povrchové Upravy apod.

e Mazadla

oleje - vétSinou mineralni s aktivacni prisadou kyseliny oleinové atp. a
s neutralnim plnivem ( grafitem )

emulze - olejové, mydlové, tukové

mazaci tuky - pro nenarocné tahy a pro barevné kovy

tuha maziva - grafit, sirnik molybdenicity MoS,, mastek se pouZivaji
jako prisady k béznym mazivim pro hluboké a slozité vytazky
dalsi - jako napfr. parafin, pomédeéni, nastrik plastickou hmotou anebo
fosfatovani pristriha + mazivo.

e V praxi se nejcastéji pro velké a tuhé vytazky pouziva husty
mineralni olej ve smési 1 : 1 s grafitem a pro malé a
jednoduché vytazky ridky olej



TAZENI

 Tepelné zpracovani vytazkl - béhem tazeni dochazi ke
zpevnéni materialu ( tj. k vyCerpani tvarnych vlastnosti -
zejména taznosti ) pouziva se u téchto material(
mezioperacni - rekrystaliza€ni zihani ( ocel se ziha pri 600 az
700° C po dobu asi 30 minut; méd' cca pri 600°C po dobu 1
hod.; hlinik pfi teploté 450° C a mosaz pri 560 az 580° C po
dobu 2 hodin)

 Pred zihanim je nutné material odmastit !

e Okuje z vytazkl se odstranuji vétSinou morenim v roztocich
kyseliny solné nebo sirové s vodouv pomérul:2az1:5
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