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OHYBANI
Def. - je jedna z metod plosného tvareni materialu,
tj. beztriskového zpracovani materialu za studena ; material je

deformovan do rtizného uhlu ohybu s vétsSim ¢i mensim
zaoblenim hran

Prubéh ohybani - v ohybaném materidlu dochazi prevainé
k plastické (trvalé) deformaci, ohybany material musi byt

namahan napétim vetsim nez je napéti na mezi kluzu

GPt — Rm l
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&€ = pomérné prodlouzeni

U = mez tmérnosti
E

— mez elasticity



OHYBANI
e PRUBEH OHYBACI SiLY V ZAVISLOSTI NA POHYBU CELISTI
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Druhy ohybani:
¢ podle tvaru vylisku:
e ohybtvaruV  ohyb tvaru U




OHYBANI
Vyrobek se nazyva vylisek.
Nastroj se jmenuje ohybadlo.
Stroje se nazyvaiji lisy

Deformace pruirezu - v misté ohybu dochazi
k deformaci prurezu materialu

'\ rovinag ohybu bnh

___profil
po ohybu

p&qun]
__profil

ohyb na stojato ohyb na lezato



OHYBANI| - OHYBADLO

stopka__
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celist |
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OHYBANI
e NAPETI V KRAJNICH VLAKNECH MATERIALU
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OHYBANI
e Vypocet poloméru neutralni vrstvy
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b — pivodni §itka, r — vnitini
polomér ohybu, R — polomér
‘ohybu neutrdlni vrstvy, ¢ —
ptvodni tloustka, x — soudinitel
urcujici polohu neutralni osy



OHYBANI
e Vypocet poloméru neutralni vrstvy

e Urceni soucinitele urcujici neutralni osu
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OHYBANI
na vnitrni strané ohybu napéti tlakové - zaporné = vlakna
materialu se stlacuji

na vnéjsi strané ohybu napéti tahové - kladné = vlakna materialu
se natahuji.Kolem stfedni ¢asti prarezu jsou napéti mensi a dosahuiji
hodnoty meze Umeérnosti.

Neutralni vrstva - v ohybaném materialu plsobi v prechodu mezi
oblastmi s tlakovym a tahovym napétim jsou vlakna materialu bez
napéti a tudiz i bez deformace - spojnice téchto vlaken tvori tzv.
neutralni vrstvu (neutrdlni osu).

Neutralni osa je vlivem ohybu v ohybané ¢asti materiadlu posunuta
k vnitFni strané materialu a neni tedy totozna s osou téziste.
Vlakna na neutrdlni ose se ani nenatahuiji ani nestlacuji - zUstava
délka neutrdlni vrstvy v pribéhu procesu ohybu stejna.

Neutralni osa se pouziva pri vypoctu tzv. rozvinuté délky
polotovarul .



OHYBANI|

e VYPOCET ROZVINUTE DELKY — se uréi z délky neutralni

osy v ohybanych ¢astech a z délek rovnych Useku. Vypocitana

délka se urcuje praktickou zkouskou

r—
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OHYBANI
e Vyhody ohybani jsou obecné shodné s ploSnym
tvarenim:
¢ produktivni a hospodarné
¢ pomerneé presné vyrobky
¢ lehké vyrobky
¢ maly odpad
¢ |ze dobre mechanizovat a automatizovat.
. Nevyhody ohybani jsou obecné shodné s ploSnym
tvarenim:
¢ narocCnejsi priprava vyroby
¢ narocnéjsi na bezpecnost prace (lisovny jsou rizikova
pracoviste)
¢ investicné nakladnéjsi.



OHYBANI
Nejmensi polomér ohybu je nutné urcit vzhledem
k plasticnosti materialu (nesmi dojit ke vzniku trhlin).
Malé poloméry ohybu vyvolavaji v materialu vétsi napéti a
vetsi namahani materialu, ale uhel odpruzeni je mensi
Velké poloméry ohybu zpusobuji vétsi odpruzeni materialu

Nejmensi polomér ohybu r, ... (mm) lze urcit pomoci vztahu:

ohmln _ k X1

¢ kde Koh koef|C|ent.
¢ k., pro stredné tvrdou ocel: k_,, = 0,55
¢ k_, produral: k,, =2,5
¢ k_, promeéd: k,, =0,25
t ... tloustka materidlu (mm)




OHYBANI
e Po vypoctu je nutno nejmensi polomér ohybu zaokrouhlit na
nejblizsi vysSi hodnotu z rady uvedené v tab (tucné vytisténé
hodnoty se pouzivaji prednostné). Také je mozno urcit
nejmensi polomeér ohybu podle.

e odpruzeni

b4 o1
Q- | j | |
\J/r:x:; - uhel ohybu \¢ = 1 ))

7 — uhel odpruzen

ohyb tvaru V ohyb tvaru U

14



OHYBANI

e HODNOTY UHLU ODPRUZENI -y

Rt
Materidl

0,8 az 2 =2

320 MPa B C 5

Ocel op¢ 320 az 400 MPa 3° 5°
400 MPa 52 7°

Mosaz mékka 1* =
Mosaz tvrda 3° 5°
Hlinik 1° 3°
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OHYBANI

e VLIV SMERU VALCOVANI NA VOLBU OHYBU
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OHYBANI|
e OHYBADLO S OTOCNYMI CELISTMI

QDhybhué
celist__

zakladaci
doraz

pred ohybem —horni Uvrat’ pri ohybu - dolni Gvrat

v?ﬁsek
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OHYBANI
e OHRANOVANI

pohybliva celist

u?ﬁaek

postup pr-l ﬂhybnnl
na ohranovacim lisu

tvDrDuD
pevna celist__
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e OHRANOVANI

uyhnutﬁ
celist
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tvary ohybanych profill
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OHYBANI
OHYBANI PLECHU NA OHYBACKACH
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OHYBANI

e ZAKRUZOVANI

e I
zkruzovany -
plech ocelovy valec

vf;chl::nz': tvar
plechu

s - |
R PryZzovy
o valec
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OHYBANI

e ]

tvareny
plech

e LEMOVANI

| [tvarovac s
| 1 kotouce tvareny
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OHYBANI|
e« SDRUZENY POSTUPOVY NASTROJ STRIH a OHYB
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OHYBANI|
e« SDRUZENY POSTUPOVY NASTROJ STRIH a OHYB
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