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PRESNY STRIH

* Definice a ucel presného strihani - metody
strihani plechu a pasu ve strihadlech, kterymi se
dosahuje hladka strizna plocha a vystrizek ma
velmi presné tolerance

 Pozadavky - tato technologie musi obsahovat:
¢ presné strihaci lis
¢ nastroj pro presné strihani
¢ materidl vhodny pro tento zpUsob tvareni
¢ mazivo pro presné strihani.
e Metody presného strihani:
¢ pristrihovani
¢ strihani se zaoblenou stfiznou hranou
¢ presneée strihani s natlachou hranou



PRESNY STRIH - Pistfihovani

e pritéto metodé jde o dodatecné odstrizeni nerovnosti
ploch u vystrizkl, soustruzenych obrobkd, tlakovych
odlitku, vykovku i protlackt

e Druhy pristrihovani:
¢ pristrihovani na vnéjsim obrysu
¢ pristfihovani na vnitfnim obrysu
¥ pristrihovani po celém obvodu
¥ pristfihovani jen v urcitych mistech

e Zpusoby pristfihovani:
¢ striznik je o nepatrnou vuli mensi nez strizny otvor
¢ striznik presahuje stfizny otvor priblizné o pridavek
na pristrihovani (tzv. zaporna vule). V tomto pripadé
neni vystrizek stfiznym otvorem protlacen najednou,
ale v nasledujicim zdvihu dalsim polotovarem




PRESNY STRIH - Pistfihovani
* Pridavek na ostrizeni ovliviuje nerovnost a
drsnost stfihanych ploch; jeho velikost zavisi na
strihaném materialu a na tom, zda-li se
pristfihuje vnéjsi ¢i vnitfni tvar a také na tloustce
strihaného plechu. Priblizné se pridavek na
pristfihovani pro plechy tloustky do 8 mm

pohybuje od 0,1

do 0,7 mm. Pridavek je nutno po

celém obvodu rozlozit rovhomerne

pridavku, podle
pozadované kva

Pocet pristrihovacich operaci se urci z velikosti

oripustné hloubky trisky a
ity stfizné plochy (Cim je triska

mensi, tim lepsi je kvalita plochy - maximalni
hloubka trisky byva 0,1 az 0,5 mm)



PRESNY STRIH - P¥istfihovani
Materialy vhodné pro pristrihovani - uhlikové
oceli tvrdé a polotvrdé (napr. 11 523),hlinikové
slitiny,méné vhodné jsou oceli méekké a
chromové (napr. 14 120, 14 220) a uplné

nevhodné jsou oceli chrommolybdenoveé; mosazi
(maximalné do 70% Cu).

Dosazitelna drsnost: R, 10,8

Pristrihovaci nastroje se konstruuji obdobnym
zpusobem jako strihadla

Lisy pro pristihovani:

¢ vystrednikoveé

¢ hydraulické
¢ specialni vibracni lisy



PRESNY STRIH - se zaoblenou stfiznou hranou

e zaoblené hrany striznice zpusobuji vysokou
hladkost vnéjsiho obrysu, zaoblené hrany
strizniku vysokou hladkost vnitrniho obrysu
(otvoru). Zaobleni hrany strfiznice r,, nebo
stfizniku r,, se doporucuje volit jako 0,2
tloustky plechu t ( mm ); stfizna vile ma byt
co nejmensi - doporucuje se
v.=0,01+0,025 mm

 Materialy - vhodné jsou materialy s dobrou
tvarnosti, tj. uhlikové oceli mékké, mosazi,
hlinik a jeho slitiny



PRESNY STRIH - se zaoblenou stfiznou hranou

Jedna ¢inna ¢ast nastroje je zaoblena a druha ostra

Var.1 — pohybliva ¢ast (stfiznik)- ostry,pevna ¢ast (stfiznice)
zaoblena

Var.2 — pohybliva ¢ast (stfiznik)- zaoblen, pevna ¢ast (stfiznice)
ostra

1. kvalitni povrch diry 2. kvalitni povrch ostfizku



PRESNY STRIH - se zaoblenou stfiznou hranou

Dosazitelny stupen presnosti IT: IT9 +IT 11
Dosazitelna drsnost: R, =0,4 + 0,8

Nastroje se konstruuji obdobnym zpusobem

jako strihadla

Lisy - vystrednikoveé lisy



PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

* Princip - oboustrannym sevrenim strihaného
materidlu a pusobenim tlacné hrany umisténé
na tlacné desce nebo i na striznici a pohybem
strizniku se material v podstatée protlacovan
striznym otvorem. Pred vlastnim strihanim je
material pevné sevren a tim je docileno ze
material se pohybuje pouze ve sméru strihu.
Vné strihaného tvaru je material drzen pomoci
natlacné hrany, uvnitr strihaného tvaru je
material pridrzovan pomoci vyhazovace - viz
obr. Striha se na jeden zdvih




PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
e Porovnani bézného a presného strihu

stfiznik
stfiznik Fr (raznik)
(raznik) [ F pfitlacna deska l l Fr

material il
(plech) /r (plech)
éﬂ: /| VS SSAEINNNN \ N

/. fezna deska

77777 (stfiznice)

7 ———  vyhazovacé
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vystfizek
presny
SRR T uystiizek

stfiznice




PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

 strfizna sila F_ (kN): _09xL, xtxR,_

|:S
100(

* sila natla¢né hrany F; (kN): . L, xh, xR x

R 100C

* Silu natlacné hrany F; lze u vétsSiny automatu
pro presné strihani redukovat do vyse 50% a
potom redukovana sila natlacné hrany (kN):

F. =0,5xF,



PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

 protitlacna sila F; (kN) Cini priblizné 20% ze
sily strizné:
— X
 celkova sila lisu F; (kN) je potom:

F =F +F,+F,

* kde L, ... celkova strizna délka (mm)
t ... tloustka materialu (mm)
R, (Op,) ... mez pevnosti v tahu (MPa)
L ... délka natlacné hrany (mm)
... vySka natla¢né hrany (mm)
... koeficient viz tab.c.2



PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

* Koeficient f ; pro presné strihani

Mez pevnosti v tahu R (N/mm?) Koeficient f
200 1,2
300 1,4
400 1,6
600 1,9
800 2,2




PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

* Konstrukéni provedeni natlacné hrany se
u jednotlivych firem nepatrné lisi . Pro tloustku
materialu t >4 mm se natlacna hrana provadii na
striznici.

Tlous tka materialu t Vzdalenost | Vyska h , Vyska H , V, V,
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1,0+-1,6 1,2 0,4 - 1 1

1,6+2,5 15 0,7 - 1,2 1
2,5+3,2 19 1 - 1,5 11
3,2+4,0 2,4 1,2 - 1,8 1,2
4,0+5,0 2,3 0,7 0,9 2,1 1,3
5,0+6,3 2,9 0,9 11 2,3 14
6,3+8,0 3,6 11 1,4 2,5 15
8,0+10,0 4,5 1,4 1,7 2,7 1,6
10,0+12,5 5,6 1,7 2,1 3 1,7
12,5+16,0 7,1 2,2 2,7 3,4 1,8




PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou
e TVAR NATLACNE HRANY
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PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

e Technologické podminky - urceni Sirky pasu a délky
podavani je dulezitou podminkou pro praci presnym
strihanim

e Stfizna vule - i pfi presném strihani s natlacénou hranou
je stfizna vule v, rozdil mezi skute¢nym rozmérem
striznice a skutecnym rozmeérem strizniku a je
rovhomerné rozmisténa po celém obvodu stfizniku a
stfiznice. Pro béznou praxi Ize brat stfiznou vili v, asi
1% tloustky materidlu t v mm



PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

* Pousziti - timto zpusobem lze strihat obtizné tvary
(napr. ozubena kolecka apod.); nastroje pro
presné strihani s natlacnou hranou jsou drahé,
vhodné pro velkosériovou (a hromadnou)
vyrobu soucastek,které by s ohledem na jejich
rozmeérovou presnost bylo treba pri konvencnim
zpusobu strihani dokoncovat triskové

 Materialy - vhodné jsou materialy s dobrou
tvarnosti, tj. uhlikové oceli meékke, mosazi, hlinik
a jeho slitiny



PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

Dosazitelny stupen presnosti IT:
¢ otvor IT 7 (lze az H6)

¢ vnéjsi obrys IT 8

Dosazitelna drsnost: R, =0,4 + 0,8

Nastroje pro strihani s natlacnou hranou vyzaduji velmi
presné vedeni pohybujicich se Casti (z hlediska vzniku
pricné sily) a proto se pouziva vodici stojank

s kulickovym vedenim

Lisy - jsou specialni trojcinné lisy se samostatnym
ovladanim vsech tri hlavnich pohybu (tj. pohybu
strizniku, tlacné desky a vyhazovace). Pouzivaji se lisy
mechanické (pro plechy do tloustky t=6 mm) anebo lisy
hydraulické (pro plechy do tloustky t = 16 mm)



PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
e Funkcni prubéh presného strihani
e 1. nastrojve vychozi poloze

RAZNIK/ - VYHAZOVAC

PRITLACNA -
DESKA

VNITRNI TVAROVY RAZNIK
REZNA DESKA

_VYHAZOVAC

..........
.........

.......



PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
* Funkcni prubéh presného strihani
e 2. natlacna hrana je zalisovana




PRESNY STRIH - s natla¢nou hranou

/7 ’

e Funkcni prubéh presného strihani
. 3. strihani




PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
e Funkéni pribéh presného strihani —
e 4, strihani ukonceno




PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
e Funkéni pribéh presného strihani —
e 5. nastroj se otevira




PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
e Funkéni pribéh presného strihani —
e 6. pasivnitrni odpad se uvolni ( vytlaci)




PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
e Funkéni pribéh presného strihani
e 7.dilec vytlacen




PRESNY STRIH - s natlaénou hranou
e Funkéni pribéh presného strihani
e 8. dileciodpad se proudem vzduchu odstrani a pas se posune
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