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OPERACE STRIHANI
Nazev Charakteristika Nizev Nézev
prace operace ndstroje vyrobku
Prosté R":déilé‘:l"’i“i : Nazky, V-
stifh4ni | Materidlu, napi. t¥ihadl G
péisd, tabull, tyd stfihadlo stfizek
Vytvafeni dér
Déro- riaznych tvar, Vy-
véni Vystiizend &st Dérovadlo | oixizek
tvori odpad
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Sy | ot | vy | N | e
a) Zhotoveni
vystfizkl rizného
tvaru oddélenim [
od materiilu po L
Vy- uzavieném obrysu. - -}5:'
stfiho- | VystfiZend &4st — | Sttihadlo V?- .
vini. | tvol vystiizek 7 Nk
b) Oddélovani
Casti v okraji ma-
teridlu. VystfiZzens
¢ast tvofi odpad
Oddé€lovéni pie- .
byteéného mate- _ DStr'ze_kym
Osttiho- | teridlu z vytazka, | =tV || | —— Vy-
véni protlacki, v§- == g SRR ] seimex
stfizki, vykovka e |
apod.




OPERACE STRIHANI

Nizev Charakteristika Niazev Nazev
prace operace Vyobrazenf ndstroje vyrobku
Dosazeni pres-
Pristfi- | nych tvari, roz- o e N : Vy-
hovéni meérta nebo hlad- g stiizek
kych ploch
Céstedné nastiih-
Nasti nuti materiilu =
hovgni | v okraji tak, ze Stiihadlo | 7o

neni uplné od-
délen




OPERACE STRIHANI

Nizev Charakteristika Vickiasant Nazev Niazey
prace operace y nastroje | vyrobku
Césteéné nastfih-

Fi- i s Vy-
Prns'trf _ nm.‘.i materfélu Stiihadlo Er..,
hovani v libovolném tvaru stfizek

uvnitf vystrizku
Protrzeni ma- Ty
Pro- i4 . 3 "
e Sl e vy @@@i N it VystiiZek
trhavanl | tyifeni hrotq, N trhavadlo

dér, vystupkt




STRIHANI
Definice : plosné tvareni, beztriskovée
zpracovani materialu za studena, postupné
nebo soucasné oddeélovani castic materialu
podél krivky strihu
Vyrobek se nazyva vystrizek
Nastroje
— rucni nebo strojni strihaci nastroje
— specialni strihaci nastroje - strihadla
Stroj - LIS
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STRIHANI
e Vyhody
— produktivni a hospodarné
— pomeérné presné vyrobky
— lehké vyrobky
— maly odpad
— |ze dobre mechanizovat a automatizovat

* Nevyhody

V eV Y/

V eV Y/

pracovisté)
— investicné nakladnéjsi



STRIHANI -faze stfihu

1. faze - striznik -

dosedne na Qy Stabiall
strihany material a
dochazi tak k
pruzné deformaci _
stfihaného 0
materialu. Hloubka ' |
vhiknuti stfizniku ..o
¢ini 5+8 % tloustky | '
materialu t 1. faze




STRIHANI -faze stfihu

r

e ¢ 2. faze - stfiznikse é
dale pohybuje | ’
smérem do materialu
a dochazi k trvalé
deformaci materialu; e ——
napéti v materialu '
presahuje mez kluzu
R.. Hloubka vniknuti
strizniku je 10+25%
tloustky plechu t

.
-
e

e
F .-'
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2.faze



STRIHANI -faze stfihu
¢ 3. faze - vlivem daliho pohybu st¥izniku smérem do

materialu je material namahan nad mezi pevnosti ve strihu
(Tp.). U hran stfiZnice a stfizniku vznikaji trhlinky, které se

Vystrizek se oddéli diive nez striznik projde celou tloustkou
materialu. Pri dalsim pohybu stfizniku je vystrizek ze striznice
vytlacen. Sttiznik vnikl do 10+60% tloustky materialu.
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STIHANI - PRUBEH TLAKU = SIL

PRUBEH TLAKU

. PRISTRIU ..

\ A=27%5 MALA

4= 10 % 5 oDpPOVIDAJICI

S — TLOUSTKA MATERIALU
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STRIHANI - nastroje
e Rucni nebo strojni — ntizky — kusova vyroba
— Rucni —obr. 1
— STROJNI
e NUzky na pasy — obr.2
e Krivkové ntzky —obr.3
e Okruzni nuzky — obr. 4
e Kmitajici ntzky — obr. 5

e STRIHADLA



RUCNI NUZKY obr.1
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+ large dimensions
steelplates sheets can

be pushed through
Machine Tools

Specifications KHS E 1000
max. sheet thickn. mm 1,5
work length mm 1040
table mm 640x1000
stop mm 0-600
height mm 1500
width mm 1000 A
length mm 1300 == =
weight kg 460
Part no. 132 036 _
Price € 1.990,- f

/. i
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NUzky na pasy obr.2

svitek pasu (tabule plechu)

Fad

v?chﬂz

N

it N | L T
b sirka materialu .5

stﬁﬁﬂmgi
kotouce

- 1
rozstrizene pasy

distancni
pouzdro
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Krivkové nlzky obr.3

prestavitelne. . |
stavitelna
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Okruzni ntzky obr.4

 Dmax=% 1300
F Dmin=9100 .
4 ech I
yerd 0 ..PEE EI -
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f ﬁ”q{r . , _“prestavitelne
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K uht::we noze
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Kmitajici ntz

iy I I . I
ostrihovani vystrihovani
drazek



STRIHANI
e Strihadla - Specialni lisovaci nastroje pro urcity typ
vyrobku nebo druh prace — sériova vyroba
e Hlavni funkcni casti
— Striznik — pohybliva ¢ast nastroje
— Striznice — pevna cast nastroje
e Rozdéleni strihadel

— Jednoduché - slouzi k vystfihovani jednoduchych tvard
najednou - na jeden zdvih se vyrobi vyrobek

— Postupové - zhotovuje vystrizek postupné napr. v prvnim
kroku déruje otvor a ve druhém kroku vystrihuje vnéjsi
tvar — vyrobek se vyrobi na dva zdvihy

— sloucené strihadlo zhotovi vystrizek na jeden zdvih,
vystrizek je vydérovan i vystrizen

— sdruzené strihadlo slucuje rizné pracovni ukony napt.
strihani a ohybani apod.



STRIHANI - Jednoduché stiihadlo

hornt Uvrat
i |

-
material

- 1
striznik

—striznice

- | I Lo
dolni uvrat

uoc}itkp
A stirac)

odpad

jed-nod uche strihadlo

L e e 1
_striznik
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STRIHANI - Postupové stfihadlo

l I -r
horni uvrat

Dérovaci — = .

tih B o S — <i 1
ostfihovaci — I =L
material TS 2
\ e e | —= Posuv plechu
striznice  F i > I :

w:agﬂtkp
(stirac)

__vystrizek
odpad
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STRIHANI -Slouc¢ené stfihadlo

| | -
hornt uvrat

vyhazovac _striznik
\ L1} prodiru
N strizrice
_:' EF}FD 'Dbr}-"ﬁ
. Wit .-_.-"..:-"'..-"' o |
stirad — &Y |

faes 3
striznik pro obrys | |y
a striznice pro diru e vystrizek
odpad
e
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STRIHANI -Sdruzené stfihadlo

Sdruzeny postupovy horm Celist F F |
nastroj — stfih a dvojité it B stiznik
protismeérné ohybani Celist q material
LT |
- % . ,él T
doraz 3o s
SERRRNT RS

horni Uvrat

A ;‘"ﬂfﬁ//fr‘

R * \\&--\\\x\ 3.

| krok _ F-T ﬁgkﬂu: derovomj
pohﬂma—stmhc:ohvb
dolni uvrat
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STRIZNA VULE
e Jerozdil mezi jmenovitym rozmeérem striznice a
strizniku
e Ovlivnuje:
— Kvalitu strizné plochy
— Velikost strizné sily
— Trvanlivost strizniku a striznice

A=(8+12%)S

l J STRIZNA VULE

!

N
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STRIZNA VULE
 PriliS mala vule (b) — zpusobuje zvyseni
striznych sil a nadmeérné opotrebeni obou
funkcnich casti nastroje
 PriliS velka vule (c) — zhorSenad kvalita stfizné
plochy (velké otrepy) az neoddéleni materialu
( ohnuti kolem hrany striznice)

d v

vl i .
a— dobrav ule



STRIZNA VULE

* Vypocet -v=K,*t kde
* K,—soucinitel zavisly na strihanem materialu
— K, — pro mékkou ocel a Cu—1/20
— K, — pro stfedné tvrdou ocel — 1/16
— K, — pro tvrdou ocel —1/14
— K, — pro slitiny Al—1/10
* t—tloustka materialu



STRIZNA SILA
e \/lypocet
— Teoreticka stfizna sila
*F =R . *I*t kde
* R,,.— mez pevnosti ve stfihu (R, =0,8*R,,) (MPa)
* R —mez pevnostiv tahu ( MPa)
e | —délka strizné hrany ( mm)
* t —tloustka stfihaného materiadlu (mm)
— Skutecna strizna sila
*F=F,*k kde
e k —koeficient(k=1,3-1,6)



STRIH

e Stroje —lisy
 Pouziti

v d v

AN

— Kusova, sériova a hromadna vyroba

— Pro vyrobu normalizovanych ( napr. podlozky)

soucasti

— nenormalizovanych polotovaru

 Dosahovana presnost a drsnost

Zpusob prace Dosahovany IT |Dosahovana R _ (um)
Strihadla 12 az 14 3,2az6,3
Stiihadla s vodicimi sloupky 9azll 0,8az1,6
Specialni nastroje - tzv. presné stiihani 6 az8 0,4az1,6




STRIHANI - VOLBA TECHNOLOGIE 1/2

 Volbu technologie ovliviuje:

= tvar soucasti (vystrizku) - v pripadé drobnych soucasti je
|épe strihat v postupovych nastrojich; polotovarem pak
byva pristrih (pas) nebo svitek, bud's rucnim nebo
s automatickym podavanim materialu. U rozmeérnéjsich
soucasti je vyhodnéjsi volit jednooperacni, popr. sloucené
strizné nastroje.

= pocet a sled stfiznych a ostatnich operaci - pokud se
vyskytuje vice operaci ruzného druhu, byva strihani
zarazeno jako prvni (k vystrizeni otvoru funkénich i
technologickych - napr. pro hledacky, i pro uvolnéni
zpracovavaného polotovaru z pasu nebo ze svitku) a také
jako posledni (k oddéleni vystrizkl od odpadu apod.)

= Polotovar - muze byt pouzit bud' pristfih stfihany z tabule
plechu, pas, svitek plechu ale i zpracovatelny odpad



STRIHANI - VOLBA TECHNOLOGIE 2/2

e Pocet vyrabénych kusu - pro malé série se voli spiSe
jednoduché nastroje, bez mechanizace, popr.
nastroje univerzalni s vymenitelnymi cinnymi castmi.
U velkych sérii je potom vhodnéjsi pouzit nastroje
postupove, ev. sdruzené
Pozadovana pracnost - snizeni pracnosti se dosahuje
vyuzitim postupovych a postupovych sdruzenych
nastroju napr. s podavanim polotovaru

o Kvalita stfizné plochy - viz tab. KvalitnéjSich vystrizku
|ze dosahnout bud’ presnym strihanim nebo
dvoufazovym tvarenim (po strihu nasleduje
pristfihovani)
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 Nabidkovy katalog 2012 fy KNUTH, MSV Brno



