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ZVLASTNI ZPUSOBY TVARENI{ ZA TEPLA

 Rozdéleni:
— Rotacni kovani
— Pricné klinové valcovani
— Tvareni rotacni zapustkou — metoda Slick — Mill

— Vicecestné kovani

e VYHODY - vysokd produktivita a Uspora
materialu
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ZVLASTNI ZPUSOBY TVARENI{ ZA TEPLA
e Rotacni kovani
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e Rotacni kovani

— Rotacnim kovanim se na rotacnich kovacich
strojich udery kovatek — TVAROVYCH CELISTI
provadi tvareci operace objemoveého tvareni jako
napf. osazovani kruhovych nebo ctyrhrannych
tyci, zmény profilu trubek apod.( do pruméru 50

mm za studena , nad 50 mm za tepla)
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* Pricné klinové valcovani - sSthavas] ol

e Princip spociva ve
vtlacovani tvarovych
segmentu do materialu,
ktery se otaci mezi dvéema
rotujicimi valci

e VYHODA - dosazeni
priznivého tvaru
pfedkovku pro dalsi W e
zpracovani ( zapustkove )
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e TVARENI ROTACNI ZAPUSTKOU - SLICK-MILL
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TVARENI ROTACNI ZAPUSTKOU — SLICK-MILL
Zvlastni zpusob objemového zpracovani kovu
Spojuje hydraulické lisovani s valcovanim
Princip : tvareny material vyplnuje spodni
rotacni zapustku vlivem pusobeni tlaku horni
rotujici zapustky

Pouziti :

Vhodné pro rotacni vykovky ( typu priruba)
velkych priumeéru
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 Vicecestné kovani
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* Vicecestné kovani

* Princip : material je v uzavrené zapustce
tvaren soucasne z nekolika stran. Jako stroje
se pouzivaji hydraulické lisy s pracovnimi valci
ve vodorovném i svislém smeru.

e« VYHODY :

— presnost vykovkd

— minimalni pridavky na obrabéni
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