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STROJE PRO TVARENI

« ROZDELENI

— STROJE PRO TVARENI ZA TEPLA

« BUCHARY - pusobi na tvafeny material udery ( razy rychlost
pohybu beranu 10 m/s), ale prokovou tento material jen do
urcité hloubky, vhodné pro stfedné velke vykovky, ¢asto jako
predkovky, material vice teCe proti sméru pohybu beranu
bucharu, rychlejsi te€eni materialu, vhodné spiSe pro vetsi
série

« LISY - pusobi na tvareny material klidnym tlakem ( rychlost
pohybu beranu do 1m/s), prokovou tvareny material v celém
material vice te€e ve sméru pusobici sily a do stran, nehodi
se pro podélné vykovky s vétSimi rozdily v prafezu po délce
napf. ojnice,vhodné spiSe pro mensi serie, vysSi mechanicka
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mechanicka udrzba



STROJE PRO TVARENI
e Kovaci valce
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HORNI KOVACT SEGMENT ——» O
DOLNI KOVACI SEGMENT —~ O
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] - hom{ vélcovaci segment,

3 2-homi hiidel, 3 - spodnf h¥idel,
4 - spodni vélcovaci segment,

3 - polotovar



STROJE PRO TVARENI
* VVodorovn é kovac i lisy

! - setrvatnik, 2 - motor, 3 - uzaviraci mechanismus,
6 - pohyblivé éelist 4 — klika, 5 — pevn4 &elist,




STROJE PRO TVARENI
» Vodorovn é ( horizontaln i) kovaci

o Urceny k vyrobé rotacnich i ¢lenitych tvaru z
oceli i nezeleznvch kovu

Klikovy mechanismus beran pgvna cast zapustky
/S }' A,
112 / AT
A g
-

- e — NN
, ////////Z\\%E

~ pohvybliva -
¢ast zapustky —_



STROJE PRO TVARENI

 Rozdéleni bucharu
— Mechanickeé
pruzinové - pouzivaj
se pro volné kovani
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e Padaci buchary
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STROJE PRO TVARENI

—
e Parni pneumaticke
buchary g '
o ZC — celkovy zdvih % ]
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STROJE PRO TVARENI

e Protib €zné pneumatické buchary
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 Pneumatické : =
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STROJE PRO TVARENI

e Rozdéleni lisu

— Vretenove
* Dvoukotoucove
» Bezkotoucove
* Trojkotoucoveé
* Lis Vincentuv
— Tyto lisy mohou byt pouzity pro praci za tepla
| za studena, pro presne zapustkové kovani,
pro kalibrovani ,razeni , rovnani , ohybani,
atd.
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STROJE PRO TVARENI

Vretenovy lis N 1 i
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| - tfeci kotoug, 2 - setrvadnik, 3 ~ vieteno, 'l
4 -beran, 5 -rim A

12



STROJE PRO TVARENI

e Lisy mechanické
klikové

o UrCeny pro presne
zapustkové kovani a
pro ostfihovani
vyronku zapustkovych

vykovku
e Zc — celkovy zdvih
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 Hydraulické kovaci

a rovnaci
— tvareci sila 6,15 — 35

MN

— UrCeny Kk rovnani
hrideli ocelovych
odlitku, svarencu,
vyvalku, volné
kovatelnych vykovku a
plochych soucasti z
plechu
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