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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

e Vrtani je triskové obrabéni, které slouzi k vyrobé dér do
plného materialu

e Vyvrtavani je triskové obrabéni, které slouzi k uprave jiz
existujicich dér
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

e Zahlubovani je triskové obrabéni, které slouzi
k Upravé - zahloubeni tvaru diry napfr. pro
zapusténi hlavy sroubu

znhvlubt}x{ﬁn: zﬂhllubnyé:lnil
pro kuzelove hlavy  pro valcove hlavy
sroubl sroubu



VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

* Vyhrubovani a vystruzovani jsou opét
operace triskového obrabéni, které se
pouzivaji k dosazeni presnéejsiho
geometrického tvaru diry ( kruhovitost a
valcovitost), lepsi presnosti IT a kvalitnéjsiho

povrchu diry R,



VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

 Navrtavani je triskové obrabéni slouzi popr.
jako ustavovaci plocha pri upinani mezi hroty
- k navrtani zacatku otvoru pro snazsi
, vystredeni “ vrtaku
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

 Pohyby:
¢ hlavni frezny pohyb (1) je rotacni a kona ho ndastroj (kromé
uvedenych praci na soustruhu — viz DUM 8)
¢ vedlejsi pohyb - posuv (2) je pfimocary vratny a kona ho
obvykle také nastroj

4 — OBROBEK

5 - NASTROJ




VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

e Postup vyroby presné diry
1 - VRTANI, POPR. VYVRTAVANI
2 - VYHRUBOVANI

3 - VYSTRUZOVANI
1 ;




VRTANI, VYVRTAVANI
e Nastrojem podle typu provadéné prace muze
byt:
¢ vrtak ( 1 — 2 brity ) - Sroubovity

L - delka vrtaku
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VRTANI, VYVRTAVANI
Nastrojem podle typu provadéné prace muze byt -
vrtak ( 1 brit ) - hlavnhovy

- vrtani do plného materialu s vnitfnim vyplachovanim

tlukovél hlava
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VRTANI HLUBOKYCH DER

Nastrojem podle typu provadéné prace muze byt - specialni

vrtak — hlavnovy, korunkovy
Hluboka dira—1/d > 10/1

vrtani hluhak)'fc:h der

hlavnovy
vrtak
|y ppp——— --_-,--------EE I
knrunkmvy
vrtak

vrtani ,na jﬁdrﬂ“
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VRTANI, VYVRTAVANI

e Nastrojem podle typu provdadéné prace muze byt -
vrtak ( 2 brity ) — kopinaty — pro hloubky max. 1,5 ¢
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VYVRTAVANI

e Nastrojem podle typu provadéné prace muze
byt:

¢ vyvrtavaci tyc, popr. vyvrtavaci hlava
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VYVRTAVANI - priklady nastrojo

Délku axialnich
drZdki Ize upravit
jejich zasunutim
do télesa hlavy
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VYVRTAVANI - priklady nastrojo

Hrubovaci hiava
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VYVRTAVANI - priklady nastrojo

Dokoncovaci hlava pro otvory priméru od 84
do 164 mm
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ZAHLUBOVANI
* Nastrojem podle typu provadéné prace muze
byt:
¢ zahlubnik
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ZAHLUBOVANI - zahlubnik
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ZAHLUBOVANI - zahlubnik
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VYHRUBOVANI

e Nastrojem podle typu provadéné prace muze byt:
¢ vyhrubnik - primér je 0 0,2 — 0,4 mm mensi nez zadany
rozmer
— jsou prevazne tri az ctyrbrité nastroje, jejichz hlavni Cinna Cast se
sklada z fezného kuzele |, ( hlavni ostfi ) a z valcové kalibrovaci ¢asti
,( vedlejsi ostFi)
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VYSTRUZOVANI
* Nastrojem podle typu provadéné prace muze
byt
¢ vystruznik - rucni - stavitelny,pevny,
rozpinaci

-strojni
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VYSTRUZOVANI
e Nastrojem podle typu provadéné prace muze
byt
¢ vystruznik - strojni - stavitelny,nastrcny se
vsazenymi zuby

dH7
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VYSTRUZOVANI
e Nastrojem podle typu provadéné prace muze
byt
¢ vystruznik - strojni — pevny, nastrcny s vymeénnymi
brity
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VYSTRUZOVANI
¢ vystruznik - rucni —
pevny
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VYSTRUZNIK strojni
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VYSTRUZNIK ruéni
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

e Stroje se nazyvaji vrtacky
e vyvrtavacky

SLOUPOVA VRTACKA
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

e Stroje se nazyvaji vrtacky
e vyvrtavacky

STOJANOVA VRTACKA
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

e Stroje se nazyvaji vrtacky a vyvrtavacky

d

VRTACKA SLOUPOVA

4 — OBROBEK

9 — ZAKLADOVA DESKA
11 — VRETENIK

12 — VRETENO

15 — STOJAN

17 — OTOCNE RAMENO
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

e Vyvrtavacka vodorovna - horizotka 4 — obrobek
11 — vietenik

12 — vieteno

13 — pracovni stul

14 — loze

15 — stojan

16 — suport

18 — prestavitelny stojan

i
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

» Rezné podminky pfi vrtani, ... :
¢ 1. Posuvf( mm/ot)
¢ 2.Rezna rychlost v, ( m/min ) :

o _mxd xn,
v 1000
kde d, ... prumer vrtaku, vyhrubniku,
vystruzniku, ... ( mm )

n, ... otacky vrtaku, vyhrubniku,
vystruzniku, ... ( ot/min)




VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

Stupriovity vrtak ze slinutého karbidu
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

Vrtak do plna se srazenim hrany
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VRTANI, VYVRTAVANI, VYSTRUZOVANI

Kombinovana vrtaci ty¢ véetné kazet a télesa hliniku
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DOSAHOVANA IT aR,

PRO VRTANI
Vrtanim Sroubovitymi vrtaky se dosahuje piesnosti IT 11 az
IT 13. Pouitim vrtacich pouzder se zvysi a% na IT 10. Drsnost povrchu
zaleZf na feznych podminkach, zvolené fezné kapaliné, geometrii bfitu
a na tuhosti stroje. Byva R, = 6,3 aZ 50. Hlaviiovymi vrtaky a vrtacimi
hlavami se dosahuje aZ IT 8 a drsnosti povrchu R, = 3,2 aZ 6,3.

PRO VYVRTAVANI
Vyvrtavanim se dosahuje téchto hodnot:
pfi hrubovani IT 11 az IT 14, Rs = 12,5 az 50,
prace na Cisto IT 9azIT 11, Ri= 1.6aZ2 63,
jemne vyvrtavani IT 5az IT 8, R, = 0,4 az 1.6.

35



DOSAHOVANA IT aR,

PRO VYHRUBOVANI

Vyhrubovinim se dosahuje lepsi jakosti povrchu neZ pfi vrtani, nebot
fezné sily jsou mnohem mensi. Jakost povrchu se zhorSuje zvétSenim
fezné rychlosti a posuvu. Dosahuje se pfesnosti IT 10 aZ I'T 11 a drsnosti

Ra, — 352 ai 6,3.

PRO VYSTRUZOVANI

VystruZovanim se dosdhne presnosti IT 6 aZ IT 8 a drsnosti Ra = 0,8
az 1,6 pfi menSich feznych rychlostech a posuvech.

36



/droje:

e FialaJ.,Bebr A.,Matoska Z.,Strojnické tabulky 1
materialy pro strojirenskou vyrobu,SNTL, Praha,
1990

e Humar A,,Slinuté karbidy a rezna keramika
pro obrabeni,CCB, Brno, 1995

e Janys B. - Burda A. - Raftl K. - Tresnak A.,Technologie
- prehled strojniho obrabeéni,SPN, Praha, 1961

e Kriz R.,Vavra P.,Gremlica F.,Krejci V.,Martinisko
C.,Strojirenska prirucka, sv.7,Scientia, Praha, 1996



