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SOUSTRUZENI

DEF. - je metoda tfiskoveho obrabéni pro
vyrobu prevazné rotacnich tvaru vnéjsich i
vnitfnich pomoci pfevazné jednob Fitych
nastroju

Hlavni rezny pohyb kona obrobek —jde o
pohyb rotacni — rezna rychlost

e v=1*D*n (m*min?l)
D — prumér obrobku (m)

n — otacky ( min-1)



SOUSTRUZENI

VedlejSi pohyby kona nastroj —

— PFisuv — pohyb nastroje kolmo na osu rotace obrobku
(mm)

— Posuv - pohyb nastroje rovnobézné s osou rotace
obrobku ( mm*ot -1)

Vysledny pohyb je Sroubovice, popr.
Archimeédova spirala

NASTROJ - soustruznicky niiz
STROJ - soustruh



SOUSTRUZENI

PODELNE

1 — hlavni fezny pohyb
2 — vedlejSi pohyb - posuv

4 — obrobek
5 — nastroj — soustruznicky nuz
12 — skli¢idlo

13 — upinaci hrot



SOUSTRUZENI

1 — hlavni fezny pohyb
3 — vedlejSi pohyb - pfisuv



SOUSTRUZENI
« UPICHOVANI - ZAPICHOVANI

1 — hlavni fezny pohyb
3 — vedlejSi pohyb - pfisuv



SOUSTRUZENI — hrotovy soustruh

2

4 — OBROBEK
6 — LOZE

7 — VRETENIK
8 — KONIK

9 — SUPORT o
10- POSUVOVA SKRIN !
11- NOZOVA HLAVA |

12 — SKLICIDLO

13 — UPINACI HROT




SOUSTRUZENI — hrotovy soustruh

vietenik  skliidlo ,
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vodici plochy konik pinola
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STROJE PRO SOUSTRUZENI

e Velikost soustruhu je dana jeho charakteristickymi rozméry a to:
¢ obéinym ( tzv. toénym ) primérem LI Do nad lozem ( mm)
¢ maximalni vzdalenosti hrotli mezi sebou (tzv. to¢nou délkou) Lo ( mm)
Podle téchto kritérii Ize rozeznat soustruhy
¢ malé: [0 Do <250
¢ stredni [J Do =300 az 900
¢ velké [J Do > 1000.
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STROJE PRO SOUSTRUZENI
CELNIi SOUSTRUH
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STROJE PRO SOUSTRUZENI
SVISLY SOUSTRUH

svisly
suport

wiv
pricnik

Rl
bocni

]
revolverova

nozova hlava suport
__obrobek ovladacl
| panel
—

ﬂcp:
upinaci
deska

11



NASTROJE PRO SOUSTRUZENI

« HLEDISKA DELENIi NOZU

— Z TECHNOLOGICKEHO HLEDISKA
« RADIALNI
« PRIZMATICKE
« KOTOUCOVE
« TANGENCIALNI

« DELENI RADIALNICH NOZU

— PODLE KONSTRUCE

« CELISTVE

« S PAJENYMI VBD

« SVYMENITELNYMI VBD
— PODLE POSUVU

« PRAVE

« LEVE



NASTROJE PRO SOUSTRUZENI

« DELENI RADIALNICH NOZU - POKRACOVANI

— PODLE ZPUSOBU OBRABENI
e VNEJSI PLOCHY
e VNITRNI PLOCHY

« UBIRACI, ZAPICHOVACI,
UPICHOVACI,KOPIROVACI,ZAVITOVE, TVAROVE

— PODLE TVARU TELESA
« PRIME

« OHNUTE



NASTROJE PRO SOUSTRUZENI

PLOCHY TVAROVY HRANOLOVY RADIALNI
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NASTROJE PRO SOUSTRUZENI
KOTOUCOVY

radig

&= posuv
=
Zama

— F . \
’ 1 'R
v Wik




NASTROJE PRO SOUSTRUZENI

KOTOUCOVY VICEBRITY TANGENCIALNI

- 0 . 1
Archimedova spirala
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NASTROJE PRO SOUSTRUZENI
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soustruznicke noze pro vnejsi soustruzen

pro vnéjsi soustruzeni: 1 — ubiraci ndZ pfimy pravy, 2 — rohovy niiz levy, 3 —
ubiraci ntiZ ohnuty pravy, 4 — hladici ntiZ, 5 — nabiraci ntZ, 6 — radiusovy ntiz
levy, 7 — ubiraci nGz stranovy pravy, 8 — zapichovaci ntz;
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NASTROJE PRO SOUSTRUZENI

5 110
_ . L?@ —

Tt L] I £ - L I e I
soustruznicke noze provnitrn soustruzeni

12

9 — vniténi ubiraci niZ pravy, 10 = vnitini rohovy niz, 11 - vyvrtdvaci naZ
kolmy levy, 12 — vnitfni zapichovaci ntiZ

il

s U Uy

?St'"" soumerny
pravy levy | levy pravy
primy ohnuty oboustranny

osazeny
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NASTROJE PRO SOUSTRUZENI
ZPUSOBY UCHYCENI VBD

Systém S
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NASTROJE PRO SOUSTRUZENI

ZPUSOBY UCHYCENI VBD

N

vymenitelna
desticka
bez otvoru

. ! - e
zapichovaci nlz s destickou
upnutou upinkou

| I o
uplnaci cep

v . ]
vymenitelng
desticka
s otvorem

I Q v R
stranovy nuz s destickou
upnutou za otvor

Nozovy drzak s destickou CNB
(staré znacCeni KNB )

15°  destiCka KNB
I

o1 7

oy H=16qgz3?

L =100 az 170

B=12 az 20
|



ZPUSOBY UPNUTI NASTROJU

Nozova hlava pro 4 noze Vicenozovy drzak

zadni suport
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ZPUSOBY UPNUT|{ OBROBKU

Upinani mezi hroty

| |
Uupinacl deska
i
. |
unasec| srdce

i I".. I ]
unasec! kolik
.:‘:;..
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ZPUSOBY UPNUT|{ OBROBKU

Upinani mezi hroty

- wme - —

6 Obrobek je upnut mezi dva hroty (které jsou normalizoviny) pomoci stfedicich dalka,
Kroutici moment je ptevidén na obtobek undSecim kotoucem nasroubovanym na pred-
nim konci vietena a undecim srdcem, které je Sroubem pevné spojeno § obrobkem.
Pouiivime ho pro upindni dlouhych obrobkid, u kterfch pozadujeme presnou souosost
mezi osou otddeni a povchem obrobku

1 - obrobek, 2 - undSeci kotoud, 3 - unéfect srdce, 4 - un#leci kolik, 5 - hrot v ko-
niku, 6 - hrot ve vietenu, 7 - hrot s Selnim unédenim
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ZPUSOBY UPNUT|{ OBROBKU

Kuzelovy unasec€ — upnuti za vnitfni rotacni plochu

kuzeloyy

nasec
Lt obrobek

otocny hrot
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ZPUSOBY UPNUT|{ OBROBKU

Rozpinaci trn — upnuti za vnitfni rotacni plochu

| wr
obrobek I"DEpIIHCJCI kuzel
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ZPUSOBY UPNUT|{ OBROBKU

Vyvclfc:lvmc] teleso
/
!

~ |

} obrobek

W

uhelnik

\. J

Upnuti odlitku na
uhelnik

75

Dpérné kladky

deska

pro upevneni

; . | |
Pevna podpéra - luneta O Ty MR
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ZPUSOBY SOUSTRUZENI

NN
PSS

I3 =175
=50

Z; =100
L=1,+1,+1,=100+50 +25 =175

1
2
L 8 SSSSSY 3

i A

1
L= +1,+1,=50+50+25=125

vyhodnéjsi zplsob

Soustruzeni priameéru vice nozi
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VYROBA KUZELOVYCH PLOCH

Vyroba dlouhych kuzelt vyosenim koniku

I i I
unasec! deska
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VYROBA KUZELOVYCH PLOCH

Soustruzeni kratkych kuzelu natoenim nozovych sani
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VYROBA KUZELOVYCH PLOCH

Soustruzeni kuzelu kopirovacim pravitkem

kop;rovam prumtko

? jmcx f0°

=

——

oo

000
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SOUSTRUZENI

» Rezné podminky pfi soustruzeni :
¢ 1. Hloubka rezuh ( mm)
¢ 2. Posuv s ( mm/ot ). Mezi posuvem a hloubkou
rezu lze uvést nasledujici vztah :

S= (1 1] h
] 3 8
¢ 3. Rezna rychlostv, ( m/min): v, =
kde Tt... Ludolfovo cCislo : 1= 3,14
d, ... prumér obrobku ( mm )

n, ... otacky obrobku ( min-t), které lze urcit
pomoci rezné rychlosti upravou uvedeného vztahu

nxd, xn,
100C




PRACE NA SOUSTRUHU

VRTANI

vrté:k

—
konik

vyhrubnik VYHRUBOVANI

422!

I —

s
h;l

vystruznik VYSTRUZOVANI

=

% 25H8
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PRACE NA SOUSTRUHU

« REZANI ZAVITU
— Zavitniky W
— Zavitovymi celistmi

— Zavitovymi nozi
 Jednoprofilovymi
* Viceprofilovymi

TOCTEC TN

o
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PRACE NA SOUSTRUHU
« REZANI ZAVITU
— Zavitniky
— Zavitovymi Eelistmi £
— Zavitovymi nozi iy




PRACE NA SOUSTRUI
« REZANI ZAVITU
— Zavitniky
— Zavitovymi Celistmi
— Zavitovymi nozi

/\ ANNNNANAN
——




PRACE NA SOUSTRUHU

i ] P ] i
vroubk ovani valeckovani

U&elem vroubkovani ( ryhovani) je zdrsnéni povrchu

ValeCkovanim se ziskava hladky a zpevnény povrch
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SOUSTRUZENI

Soustruznicky drzak — pfiklad sdruzeného nastroje
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SOUSTRUZENI

e Dosahovana presnost a drsnost
e Dosahovany stupen presnosti IT i jakost soustruzené plochy
zavisi na
— zvolenych reznych podminkach ( zejména na posuvu s )
— tuhosti soustavy S-N-P-O ( stroj-nastroj-pripravek-obrobek )

— geometrii bfitu ( a to hlavné na uhlu nastaveni hlavniho ostfi K, thlu
nastaveni vedlejSiho ostfi a poloméru zaobleni Spicky nastroje r)

— jakosti ostfi a na pouziti chlazeni a mazani

 Bézné dosazitelny stupen presnosti: IT9 az IT 11.

* Bezne dosazitelna drsnost povrchu: R, =1,6 az 6,3
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