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SILOVE POMERY
SLOZKY REZNE SILY

F, — AXIALNI SLOZKA REZNE SiLY
- ROVNOBEZNA SE SMEREM
VEDLEJSIHO REZNEHO POHYBU

F, — RADIALNI SLOZKA REZNE SILY
- KOLMA NA OSU ROTACE OBROBKU

F, — TANGENCIALNi SLOZKA REZNE SiLY
- PUSOBI VE SMERU HLAVNIHO
REZNEHO POHYBU

— KOLMA K POVRCHU

VZAJEMNY POMER SIL JE PROMENLIVY A ZAVISi NA
GEOMETRII BRITU NASTROJE. PRO k = 45°PLATI

F,:Fy F¢=1:0,4:0,25




SILOVE POMERY

Pro slozky rezné sily plati

i =\/F22 +R+F

Nejvetsi vyznam ma slozka F,
Urcuje velikost krouticiho momentu u
rotacniho zpusobu obrabéni
“ — 3
Vykon P=F,*v
v — hlavni fezna rychlost ( m*min)



SILOVE POMERY
* REZNY ODPOR-p=F,/S
e S—plocha trisky

a — tloustka tfisky, b — $itka tfisky, f — posuv,
h — hloubka fezu, § — prufez (plocha) tiisky




HODNOTY REZNEHO ODPORU p

Rezny odpor p (MPa)
Materidl R, (MPa)

soustruZeni frézovéni vrtani
Nelegovana ocel 450 2100 3650 2700
Nelegovand ocel 600 2160 4 500 3400
Nelegované ocel 700 2 450 4 950 4 000
Chrémniklova ocel 500 2 500 5050 4300
Chrémniklova ocel 700 2 800 5400 5200
Bronz 200 az 300 1100 1750 1500
Bronz 300 aZ 500 1 400 2100 1 800
Hlinikové slitiny 180 az 250 850 1300 1150
Hlinfkové slitiny 250 az 350 1150 1450 1300
Sed4 litina*) 140 aZ 160 1380 2 650 1750
Seda litina*) 160 az 180 1480 2 800 2050
Seds litina*) 180 aZ 200 1 580 3050 2500

*) U litiny se misto pevnosti uddva tvrdost HBS



TEPELNA BILANCE
« TEMER VESKERA MECHANICKA PRACE (95 — 98 %)

VYNALOZENA NA PREMENU ODREZAVANE VRSTVY
V TRISKU SE PREMENUJE V TEPLO
*TEPLO SE VYVIJI V MALE OBLASTI A JE PRICINOU
VYSOKE TEPLOTY
« TEPLOTA MA NEPRIZNIVY VLIV NA
« OPOTREBENI NASTOJE
« PRESNOST OBRABENI
« JAKOST OBROBEN E PLOCHY
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TEPELNA BILANCE
Q=A

Q — CELKOVE MNOZSTVI TEPLA
A — CELKOVA PRACE VYKONANA SLOZKOU REZNE SILY F,

Q1 — TEPLO ODVADENE TRISKOU
on Q2 - TEPLO ODVADENE OBROBKEM
Q3 — TEPLO ODVADENE NASTROJEM
Q4 — TEPLO ODVADENE DO OKOLI

Qpd — pfeména prace plastické deformace v teplo v oblasti OMN
Qt& — pfeména prace tfeni v teplo — NA PLOSE CELA
Qth — pfemé&na prace tieni v teplo — NA PLOSE HRBETU



TEPELNA BILANCE
Q:1>Q,>Q3>Qq,

Podil jednotlivych slozek odvadéneho tepla je zavisly na :
o tepelné vodivosti materialu obrobku a nastroje
 feznych podminkach
e fezném prostredi a zpusobu chlazeni a mazani
e geometrii bfitu nastroje

Pro dil€i zdroje tepla a pro slozky odvadéného tepla plati ROVNICE

Qp+Qt&+ch=Q1+Q2+Q3+Q4.




TEPELNA BILANCE

PRUBEH TEPLOT NA CELE NASTROJE
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