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ROZLOŽENÍ NAPĚTÍ NA PLOŠE KLUZU
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STYKOVÁ PLOCHA  BAC



DEF. OBROBENÉ PLOCHY, ZBYTKOVÁ PNUTÍ

4

• OSTŘÍ NENÍ HRANA,ALE ZAOBLENÁ PLOCHA 

O POLOMĚRU ZAOBLENÍ OSTŘÍ ( O2 )

• BŘIT NÁSTROJE MÁ S PLOCHOU ŘEZU 

STYČNOU PLOCHU BAC ( viz obr. Str. 3 )

• VRSTVA MATERIÁLU DELTA a 

JE VLIVEM ZAOBLENÍ OSTŘÍ STLAČOVÁNA 

A PLASTICKY SEKUNDÁRNĚ TVÁŘENA

- PO PŘECHODU BŘITU STLAČENÝ MATERIÁL 

VYSTOUPÍ O ČÁST PRUŽNÝCH DEFORMACÍ delta a´
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• Zpevněná vrstva se tvo ří pouze u plastických materiál ů

se sklonem ke zpevn ění
• Hloubka a intenzita zpevnění je závislá na:

• Vlastnosti materiálu
• Polom ěru zaoblení ost ří
• Řezné rychlosti
• tlouš ťce a šířce od řezávané vrstvy
• úhlu h řbetu α a řezu δ

• Je-li zpevněná vrstva dokonale soudržná
se základním materiálem, má příznivý vliv na :

• mechanické opot řebení obrobené plochy 
• zvyšuje její odolnost proti korozi
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• U způsobů obrábění vyznačující se velkým mechanickým zatížením při 
nízkých teplotách povrchové vrstvy např.

– Hrubování – převažuje vliv plastických deformací nad teplotou, pak v 
povrchové vrstvě vzniká zbytková tlaková pnutí

• U obrábění, kde teplota povrchových vrstev dosahuje vysoké hodnoty u SK 
700 - 1100°C a při broušení až 1200°C např.při 

– Obrábění na čisto – převládá účinek teploty . Při ochlazování tato 
ohřátá vrstva má tendenci zmenšovat svůj objem, spodní vrstvy 
neovlivněné teplotou svůj objem nemění a brání smršťování 
povrchových vrstev – následkem toho vzniká v povrchové vrstvě 
zbytkové tahové napětí

• Pnutí v povrchových vrstvách obrobku následkem obrábění má značný vliv 
na vlastnosti obrobku – především je ovlivněna mez únavy

– TLAKOVÁ PNUTÍ – mez únavy zvyšují

– TAHOVÁ PNUTÍ – mez únavy snižují a jsou příčinou únavových trhlin 
a lomů
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