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MECHANIKA TVORENI TRiSKY

e Podstata - brit nastroje ve tvaru klinu vnika do
materialu obrobku urcitou silou F




MECHANIKA TVORENI TRiSKY

g; — obecné normélové napéti, 7, — obecné
teCné napéti, Fr — vektor sily fezného
odporu, F — vektor fezné sily, @ — hel
pisobenf fezné sily, 0 — thel fezu,

0 — M = N - body vymezujici oblast
(plochu) primérnich deformact



MECHANIKA TVORENI TRiSKY

OBLASTI PLASTICKYCH DEFORMACI

1. oblast — oblast primédrnich plastickych deformaci,
2. oblast — oblast sekundarnich plastickych deformaci,
3. oblast — oblast plastickych deformaci obrobené

plochy

3.0blast i




MECHANIKA TVORENI TRISKY

Tvar odebirané trisky zavisi na :

¢ vlastnostech obrabéného materialu ( zejména na jeho strukture,
pevnosti a houzevnatosti )

¢ vlastnostech materialu Cinné casti nastroje ( hlavné na jeho trecich
vlastnostech na cele a na jeho odolnosti proti opotrebeni

¢ geometrii britu fezné casti nastroje ( na uhlu cCela y, uhlu nastaveni

hlavniho osti Kr, thlu sklonu hlavniho ostfi As, Uhlu rozevieni $picky
nastroje € apod. )

¢ feznych podminkach ( na rezné rychlosti v, posuvu f a hloubce rezu h)
¢ statickych a dynamickych vlastnostech obrabeéciho stroje

¢ druhu utvarece trisky

4 pouziti patricné rezné kapaliny.

Vhodného tvaru trisky Ize dosahnout volbou vhodné kombinace
geometrie britu nastroje a reznych podminek; nebo prisadami do
obrabéného materialu, které napomahaji vzniku kratkych délenych trisek;
anebo pouzitim utvarecua.



PECHOVANI TRISKY

ag, by — rozméry prifezu odfezdvané vrstvy,

a;, by — rozméry prifezu tiisky, [, — délka odfezavané
vrstvy, [, — délka tiisky, S, — prifez odfezdvané vrstvy,
S, — prufez tiisky, K — soucinitel péchovani tfisky,

0 — uhel fezu



OBJEMOVY SOUCINITEL TRISKY

K vyjédieni velikosti objemu, ktery tfisky zauwjimaji, se zavadi
tzv. objemovy soudinitel tfisek K . Je to pomér objemu tfisek pti jejich
hromadéni (V) k objemu, ktery zaujimal materidl pfed obrabénim (V,,):

4

K%:é>1.



DRUHY A TVARY TRISEK

tvdfend plynuld tvdfend tlankovitd  tvdfend vytrhdvana

elementdrni elementdarni
T~
s

sroubovitd dlouhd sroubovita kratka  spirdlova stuhovd




ZPUSOBY NAMAHANI ODREZAVANE VRSTVY

R - nommélové napét, R, - pevnost v tahu,
Ry = pevnost ve s, R, - tecneé napédf (ve stihu)
Ry, — mez Kluzu ve sty

—=R_(MPa)

R

—= R(MPa)

. Namahani podle pfimky a - material odfezavané vrstvy se intenzivn é
plasticky tva Fi a pak oddéluje - vznika tfiska tvarena plastickym kluzem
muze byt soudrzna,celistva, plynula nebo  élankovita — typicka pro
ocel,slitiny Al ,Cu a podobnych houzevnatych material

Namahani podle pfimky ¢ - material odfezavané vrstvy je odtrzen, aniz byl
tvafen — vznika tfiska bez predchoziho tvareni — typicka pro obrabéni
dreva,skla,litych hornin a plastu — elementarni t Fiska vytrhavana

. Namahani podle pfimky b — material je pfed odtrzenim €aste éné tvaren —
elementarni €asteéné tvarena tfiska — pro obrabéni litiny,bronzu a
podobnych kifehkych kovovych materialt




NARUSTEK

Narustek - pfi rezani se za urcitych podminek vytvari na cele
nastroje silné zpéchovana vrstva odebiraného materialu, Ipici
na bfitu ostri - tzv. narustek

odrezavany material je na Celo nastroje silné pritlacovan za
soucasného pusobeni vysoké teploty trisky dochazi k
navareni trisky na celo nastroje

pri obrabéni oceli je nejintenzivnéjsi tvorba narutstku pfi
teplotach 300 az 400 °C

narustek ma nékdy kladny vyznam ( prebira vlastni funkci
britu a chrani tak brit pred otérem ),

vetsSinou je jeho vliv zaporny - vede k vylamovani ostri
nastroje a zhorsuje jakost obrobené plochy

proto je snaha jeho tvorbé predejit napr. volbou vhodnych
reznych podminek



NARUSTEK - POSTUPNE TVOREN{ NARUSTKU

a — tloustka odfezavané vrstvy,
Aa — zvétleni tloustky odfezdvané vrstvy,
>~ v — rychlost odchézejici tfisky, 0 — tihel
fezu, o, — skuteCny thel fezu,
N ¢ — polomér zaobleni ostfi, g, — skutecny
polomér zaobleni ostii

.
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LAMACE A UTVARECE TRISEK

o Ucel utvarecu trisky : pfi obrabéni ( zejména noii s &innou &asti ze SK )
vznikaji pri velkych reznych rychlostech u houzevnatych materialt dlouhé
plynulé trisky. Tyto trisky ohrozuji pracovnika, poskozuji obrabény povrch
a obtizné se odstranuji. Proto se rezné ¢asti nastrojl opatruji tzv. lamaci a
utvareci trisky, které umoznuji deformaci a lamani trisek. Vhodny tvar ma
takova triska, ktera:

¢ zaujima minimalni objem

snadno se odklizi z mista, kde se ve stroji hromadi

nebrani v ¢innosti obsluhy, manipuldtort, popfr. robot(

neposkozuje obrobenou plochu

neposkozuje nastroj ani stroj
4 neni nebezpecna pro obsluhu stroje.

Pozadavek na vhodné a dokonalé utvareni trisek i na jejich plynuly odchod

vystupuje do popredi zejména pri obrabéni na modernich strojich se

znacnou automatizaci pracovniho procesu, kde trvaly dozor obsluhy na
postup obrabéni nebo dokonce na odstranovani trisek neni zadouci.

* & & o



LAMACE A UTVARECE TRISEK

e Druhy utvarecu trisky:
¢ prilozné prestavitelné - jsou ve formé mechanicky pripnutych
desticek na Cele nastroje na které triska narazi a [ame se . Pouzivaji
se zfidka; zejména v hromadné a velkosériové vyrobé a na
automatickych linkach, kde je predpokladana dlouhodoba stabilita
reznych podminek a tak lze predem experimentalné urcit optimalni
polohu utvarece vzhledem k britu

1 — UPINKA

2 — UTVAREC TRISEK

3 — BRITOVA DESTICKA
| 4 — PODLOZKA




LAMACE A UTVARECE TRISEK

vybrousené - bud' ve tvaru vystupku na Cele desticky podél hlavniho
britu nebo ve tvaru zlabku

Predlisované - predlisované utvarece se pouzivaji zejména na
modernich CNC obrabécich strojich, kde nastroje obsahuji VBD
zejmeéna ze SK, velmi ¢asto povlakované. Tyto predlisované
utvarece trisky zajistuji jak pozadovanou produktivitu obrabéni, tak
i nalezité tvarovani a lamani trisky
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UTVARECE TRISEK

* Volba vhodného utvarece trisky zavisi na
— hloubce rezu h a velikosti posuvu f

— Uhlu nastaveni hlavniho ostfi Kr ( kapa r)

e Obrabéné materialy rozdilnych vlastnosti a Siroky rozsah
jejich pouzivani v souvislosti s pracovnimi podminkami
neumoznuje obrabeéni s jednotnou geometrii britu a tedy ani s
jednotnym tvarem utvarece trisek.

* Dulezitym pozadavkem pro dosazeni potfebného utvareni a
lamani trisek je prizpusobeni tvaru utvarece praveé pouzitému
zpUsobu a podminkam obrabéni. Jak tuzemsti, tak i zahrani¢ni
vyrobci nabizi celou skalu VBD s utvareci trisky, jejichz pouziti
se ridi mj. i tzv. utvarecimi diagramy, které urcuji oblast
posuvu a hloubek rezu, ve kterych je utvarecem urcitého typu
pri obrabéni urCitého materialu zarucen priznivy tvar trisky
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