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Prvky modelovani

Prvek modelovani — je zakladni stavebni element urCeny k tvorbé modelu. NejCastégji
vychazi z prfeddefinované skici a jeho umisténi je dano prevazné pozi¢nimi kotami.
Mezi nejzakladnéjSi prvky modelovani patfi vysunuti a rotace. Nastroje prvkl
(viz. obr. 1) jsou k dispozici v panelu nastroju prvky (tento je mozné opét uzivatelsky
pfizpusobit), nebo v rozSifené verzi v nabidkach roletového menu ,Vlozit — Pfidani,

Odebrani, Prvky*.
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Obr. 1 Panel nastroju prvky.

U objemovych modelu maji skici nejCastéji uzavieny tvar (obrys). Samotny prvek

aktivujeme bud pred tvorbou skici, nebo po jejim ukonCeni. Pro nejCastéji pouzivané

prvky si nyni ukazeme nékolik vybranych zpusobu jejich aplikace, pfipadné nastaveni.
Ukonceni tvorby prvku provadime tlacCitkem

< Upravu existujiciho prvku provadime tlagitkem & - plovouci nabidky, nad polozkou pfislusného prvku
ve stromu ,Feature Manageru®.
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skici skrz cely model.
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Odebrani vysunutim obrysu skici s
odsazenim od roviny skici (3mm)
a do hloubky vzdalené od vybrané
plochy modelu (8 mm).
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Pridani rotaci

<% Rotovat

o K

Osa rotace A
", | Primka7 |
Smér 1 A
123 oo -
l“_"}: 360, 00stupné =

[ smér 2 ¥ |

| [[] Tenkost&nny prvek ¥

 Vybrané obrysy ¥ ‘

7 120

h——

Rotace obrysu skici 0 360°.
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Rotace obrysu skici jako tenkosténného prvku
s vybérem obrysoveé hrany jako osy rotace.
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Odebrani obrysu skici rotaci o 360°.

Odebrani obrysu skici rotaci
jako tenkosténného prvku se
symetrickym umisténim .




Zaoblit &
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polomérem. Vybirame
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Zaobleni s proménnym
polomérem. Vybirame hrany.
Nastaveni polomérud je mozné
pfimo v grafické ploSe.
Stanovujeme pocet instanci,
kde je také mozné ovlivnit
hodnotu poloméru zaobleni.
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Tec€né zaobleni ploch. V
tomto pfipadé neni nutné
znat polomér zaobleni. Prvek
vychazi z geometrickych
parametrd existujiciho
modelu.
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hrany i plochy. Ve sméru Sipky
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Zkoseni s volbou
,Délka — délka“. Vybirame
opét hrany i plochy.
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Zkoseni s volbou

»vrchol“. Vybirame pouze bod
a zadavame 3 vzdalenosti od
daného vrcholu.
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[Hava s vnitfnim Sestihranem

Specifikace diry

Velikost:

Fobrazit vlastni nastaveni’
—
velikost
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Fiidavek nad hlavou

Kuzelove zahloubeni nad
hlavou

KuzZelove zahloubeni pod
hlawvou

KuZelové zahloubeni na
—
opacném kondi
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PouZijte katy a jiné nastroje skic pro
umistEni stredu diry.

Klepnéte na zaloFku Typ' a zadejte
specifikace a velikost diry.

Prvek ,Priivodce dirami“ je
pouzit k vytvofeni otvoru pro
Sroub s vnitfnim Sestihranem o
velikosti M8 dle normy I1SO.

Poloha otvoru je zadana
bodem a kétami.

Otvor je vytvoren skrz material.
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i Specifikace diry

Morma:

150 -
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Zobrazit viastni nastaveni
velikost

Ukonéeni "
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Poufijte kity a jiné nastroje skid pro
umisténi stfedu diry.

Klepnéte na zélozku Typ' a zadejte
specifikace a velikost diry.
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Prvek ,Pravodce dirami“ je
pouzit k vytvofeni zavitového
otvoru M10 dle normy ISO.
Otvor je vytvofen do hloubky
30 mm a zavit do hloubky

20 mm. Samotny zavit je pak
zobrazen jako kosmeticky.

Poloha otvoru je zadana
volbou ,3D skica“ pomoci
bodu a kot.
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Kosmeticky zavit

Pfikaz kosmeticky zavit neni klasicky prvek modelovani. Pomoci tohoto pfikazu je ale mozné dodat do modelu popis
k jeho zvyraznéni a to i ve vykresové formé (zde se zobrazi dle zasad technického kresleni) tohoto zpusobu. Tento
pfikaz najdeme v nabidce ,Vlozit — Popisy — Kosmeticky zavit*. PoloZka zavitu je pak zafazena ve ,Feature Manageru®
pod polozkou objemového prvku, ke kterému je zavit pfifazen.
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V tomto pfipadé je velikost dana délkou valcové &asti
zavitu dana normou, jeho objemu télesa.
délka je 20 mm.
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Zakladni prvky modelovani — priklad k procvi€eni
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Pouzité zdroje

Pro tvorbu digitalniho ucebniho materialu byl pouzit nasledujici software:

Microsoft Office PowerPoint 2007 SP3 MSO, Microsoft Corporation.
SolidWorks 2011 SP5.0, studijni edice pro skolni rok 2011-2012, Dassault Systemes.

Vystfizky 6.1.7601, Microsoft Corporation.



