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Základní pojmy
Záběr čelního soukolí s přímými zuby si lze představit jako odvalování
dvou roztečných válců.

Pro převodový poměr platí vztah:
Pastorek n1, D1, z1, Mk1Pro převodový poměr platí vztah:

Mechanická účinnost (η) jednoho soukolí je asi 0,98.

Maximální převodový poměr pro 1 pár kol:
� pro ruční pohon imax = 12
� pro motorický pohon i = 8
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� pro motorický pohon imax = 8
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Kolo n2, D2, z2, Mk2

Čelní vnější soukolí



Základní pojmy
Základní rozměry nekorigovaného ozubeného kola jsou:

� průměr roztečné kružnice D D = m.z
� průměr hlavové kružnice Da Da = D + 2.ha� průměr hlavové kružnice Da Da = D + 2.ha

� průměr patní kružnice Df Df = D – 2.hf

� výška zubu h h = ha + hf

� výška hlavy zubu ha ha = m
� výška paty zubu hf hf = m + ca = 1,25.m
� rozteč zubů p p = π.m
� tloušťka zubu s s = p/2
� modul m
� osová vzdálenost a a = R1 + R2

� šířka ozubení b� šířka ozubení b
� zaoblení paty zubu Rf

Základní charakteristikou tvaru a velikosti zubu je modul. Jeho hodnoty
jsou normalizovány.
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Základní pojmy
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Čelní soukolí s přímými zuby



Základní profil
Při zvětšování průměru roztečné kružnice až k nekonečnu se tato změní v
roztečnou přímku. Tím se ozubené kolo změní v ozubený hřeben a
evolventní křivka profilu zubu přejde v přímku, která je skloněna pod
úhlem záběru α.úhlem záběru α.

Dostaneme tak základní profil, od kterého je odvozen výrobní nástroj
ozubení (obrážecí hřeben nebo odvalovací fréza). Základní profil je i
podkladem pro teoretické výpočty.

Úhel záběru pro ozubená kola je normalizovaný. V některých případech je
však vhodné použít jiný, než normalizovaný úhel záběru.

Úhel záběru α:
� normalizovaný α = 20° (je nejpoužívanější)� normalizovaný α = 20° (je nejpoužívanější)

� speciální, může se pohybovat v rozmezí α = 15°÷ 32°

� pro drážkování α = 30°
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Základní profil

Roztečná přímkaRoztečná přímka
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Základní profil evolventního ozubení



Základní kružnice
Při odvalování záběrové přímky po základní kružnici Db, vytváří bod, který
leží na záběrové přímce, evolventu profilu zubu.
Při dostatečném počtu zubů kola leží základní kružnice pod patní kružnicí.
Potom celý bok zubu (s výjimkou zaoblení v patě zubu) je tvořenPotom celý bok zubu (s výjimkou zaoblení v patě zubu) je tvořen
evolventou.

Platí vztah:
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Záběrová přímka
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Základní kružnice



Boční vůle v ozubení
Boční vůle cn je nejkratší vzdálenost mezi nezatíženými boky
spoluzabírajících zubů, která se měří na záběrové přímce.
Boční vůle v ozubení je nutná vzhledem k výrobním nepřesnostem, k
vyrovnání tepelné dilatace ozubeného soukolí i skříně a pro vytvořenívyrovnání tepelné dilatace ozubeného soukolí i skříně a pro vytvoření
souvislé vrstvy maziva na bocích zubů.
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Boční vůle v ozubení

Záběrová přímka

Hnací kolo



Délka záběru a součinitel záběru
Pro plynulost ozubeného převodu je nutné, aby nejpozději při výstupu
jednoho páru zubů ze záběru druhý pár zubů do záběru vstoupil.
Délka záběrové úsečky – lb je vzdálenost bodu počátku a konce dotyku
dvou spoluzabírajících zubů na záběrové přímce.dvou spoluzabírajících zubů na záběrové přímce.
Délka záběru – l je délka záběrové úsečky, která je měřená na přímce
kolmé ke spojnici středů obou kol.
U nekorigovaných soukolí platí pro délku záběru následující vztah:

α
=

cos
bll

Poměr délky záběru k rozteči se nazývá součinitel záběru – ε.
Pro nekorigovaná soukolí platí:

ll
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Pro chod ozubeného soukolí bez rázů, musí být součinitel záběru ε ≥ 1,4.



Míra přes zuby
Kontrola tloušťky zubů čelních kol s přímými zuby se provádí měřením
jmenovitého rozměru přes zuby – M.
Je to vzdálenost mezi rovnoběžnými rovinami měřidla, které se dotýkají
přilehlých boků zubů.přilehlých boků zubů.
Míra přes zuby se většinou měří přes 3 až 5 zubů.
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Míra přes zuby měřená přes 5 zubů.



Kontrolní otázky
� Napište vztahy pro výpočet roztečné, hlavové a patní kružnice u

nekorigovaného ozubeného kola.
� U čelního kola s přímými zuby je výška zubu h = 9 mm. Jaký je

modul tohoto ozubeného kola?modul tohoto ozubeného kola?
� Co je délka záběru a součinitel záběru?
� Co je základní profil? Popište naznačené kóty na následujícím

obrázku a napište odpovídající vztahy pro určení jejich velikosti.
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Základní profil
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