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Spoje a spojovaci soucasti

Svarové spoje — druhy, znaceni
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Seznameni se zakladnimi druhy svarovych spoji a jejich znacenim.
DUM je urcen pro studenty druhého ro¢niku strojirenskych obortl.
Viytvofeno: zari 2012

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/1.5.00/34.0632



Charakteristika spoje

» Jedna se o nerozebiratelny spoj s materialovym stykem.

» Svarovy spoj je vytvaren za pusobeni tepla nebo i tlaku vétSinou s
pouzitim pridavného materialu.

» P¥i svarovani se spojuje zakladni i pridavny material v tekutém nebo
téstovitém stavu.

» Pridavny material ma stejné nebo podobné mechanicke vlastnosti a
slozeni jako zakladni material.

» Svarovanim lze spojovat kovoveé (nejCastéji ocelové) soucasti, ale i
plastove dily.

Vyhody svarovych spoju:

= Svarky jsou pfi malém poctu kusu levnéjsi nez odlitky, vykovky nebo
vylisky.

= Mez unavy svarového kovu je srovnatelna s mezi unavy zakladniho
materialu.

= Svarovani lze automatizovat.

= Svarovani je mozné i na montazich mimo vyrobni halu.

= Vady svaru Ize dodate¢né opravit.
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Charakteristika spoje

Nevyhody svarovych spoju:

= S vySSim obsahem uhliku v oceli klesa jeji svaritelnost. Pro svarované
konstrukce je nutné pouzivat oceli s dobrou svaritelnosti.

= Pred svarovanim je nutna uprava stykovych ploch.

= Vlivem svarovani vznikaji ve svarcich pnuti a deformace.

= \/yS§Si naroky na kvalifikaci délniku.

Druhy styku spojovanych soucasti:

= Tupy - soucastilezi v jedné rovine

= Preplatovany - soucasti lezi konci pres sebe

= Rovnobézny - soucasti lezi celou Sifkou na sobe

= Kolmy - jedna soucast stoji kolmo k druhé

= Krizovy - dveé soucasti stoji kolmo na treti

= Rohovy - dvé soucasti se stykaji svymi konci pod urcCitym uhlem
= Vicenasobny - tfi i vice soucasti se styka najednou svymi konci
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Rozdéleni svarovych spoju

| Iavne svary \ ‘ Tlanve svary \

— - ]
Tupé Koutové Tupé Preplatované
Lemovy Koutovy Tupy tlakem Bodovy
Svar | Rohovy Tupy odtavenim Bradavkovy
Svar V Dérovy Svovy
Svar U Zlabkovy
Svar X
SvarY
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Tavne svary

Lemové svary
Pro svarovani velmi tenkych plechu (maximalné do tloustky 2 mm).
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Tupé svary

Jsou umisteny ve stykové spare spojovanych soucasti lezicich v jedné roviné. U
tlustych materialt je nutné upravit stykové hrany pro svareni. Podle tvaru upravy

stykové hrany rozeznavame: svary I, V, U, X, Y a W. Svary V, Y a U mohou byt
provedeny jako polovicni. 60°
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Svar | — pro tloustky materialu

do 4 mm, s podlozkou 3+8mm. Svar V, (Y) — pro tloustky materialu 3+10 mm (Y svar az

40mm).
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Tavne svary
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Svar X (oboustranny V svar) — Svar U - pro tloustky materialu
pro tloustky materialu nad10 mm. vétsinez 12 mm.

Presné rozmery potrebné pro upravu stykovych ploch i dalSi tvary uprav naleznete ve
strojnickych tabulkach.

Koutove svary

U koutovych svarl se stykové plochy zpravidla neupravuji. Podle tvaru
prafezu svaru mohou byt ploché, vyduté, prevySené nebo s obrobenym
prechodem svaru. Je-li potreba snizit vrubovy ucCinek, je vhodna uprava
stykové plochy i u koutového svaru. Ve znaceni velikosti koutovych svaru Ize
pouzit rozmér ,a“ nebo ,z* (rozmér ,a“ je prednostni).
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Tavne svary

Koutové svary

Ti
N >
Uprava stykovych ploch koutového svaru —
unavova unosnost je témeér dvojnasobna.
Dva zakladni rozméry koutovych

svaru.

Dérové a zlabkové svary

Pouzivaji se pro spojovani plochych soucCasti. Nejsou vhodné pro dynamicky
namahané soucasti. Jsou vytvoreny zavarenim otvoru ve spojované soucasti.
Hlavni rozméry téchto svaru jsou: t — tlouStka svarované soucasti, b — primér

otvoru nebo Sirka zlabku a L — délka zlabku.
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Tavne svary

Dérové svary
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Pro lepsSi provareni jsou steny otvoru
Sikmé.

Zlabkové svary
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Pro lepSi provareni jsou stény Zlabku Sikmé.
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Tlakove (odporove) svary

Tupé odporové svary

Do Celisti, ve kterych jsou soucasti upnuty, se privadi proud o nizkem
napéti a vysoké intenzite. Dojde k rozzhaveni stykové plochy v celém
prufezu. Po dosazZeni potrebné teploty se soucasti k sobé pfitlaci, privod
proudu se prerusi a dochazi ke svareni. V misté svarovani musi mit
soucCasti stejny prurez. Pfi svarovani odtavenim se soucasti nékolikrat
béhem ohrevu od sebe oddali a tim se vytvofi elektricky oblouk, ktery
svym teplem soucasti natavi.

Preplatované odporové svary

Plechy jsou sevieny mezi dvéema elektrodami, do kterych se zavadi proud o
nizkém napéti a vysoké intenzité. Odporovym teplem dojde k nataveni
materialu, ktery pod tlakem splyne.

! Princip bodového
g é é svafovani
7777 g —_—
ﬂ-\ Princip Svového

\
U_J &y svarovani

P 9 SVAROVE SPOJE - DRUHY, ZNACENI




Tlakove (odporove) svary

Jednostfizny spoj Dvojstfizny spoj

Vystupkové (bradavkove) svary
Na jedné nebo obou spojovanych soucastech jsou v misté pozadovaneho
svareni vylisovany vystupky o vysce asi Tmm. V miste styku soucasti se po

zavedeni proudu vytvori svary. NejCasteji se vystupkoveé svarovani pouziva v
hromadné vyrobe mensich soucasti.
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Znaceni svaru

Znadeni svarovych spojd na vykresech obsahuje CSN EN 22553
OznacCeni poskytuje vSechny potfebné udaje o spoji. Na vykrese tak
nemusi byt dalsi doplnujici poznamky.
Oznaceni zahrnuje:
= Odkazovou Caru se Sipkou.
= Praporek odkazové cary, ktery je tvoreny dvéma rovnobéznymi
Sarami. Carkovana &ara se nazyva identifikacni. Praporek miiZze byt
doplnén na konci vidlici.
= Znacku svaru.

Charakteristicky rozmér svaru Uprava povrchu svaru
Znacka pro \ J Délka svaru
obvodovy nebo Y :EI’
montazni svar B % ______ < <

/3\ T~ Udaje o zhotoveni

Znacka svaru Podlozeni svaru

p 11 SVAROVE SPOJE - DRUHY, ZNACENI



Pouzita literatura

1. KRIZ, Rudolf a kol. Stavba a provoz strojii I Casti strojii. SNTL - Nakladatelstvi
technické literatury. Praha: SNTL, 1977. L13-C2-V-43£/25559.

2. SHIGLEY Joseph E., Charles R. MISCHKE a Richard G. BUDYNAS.
Konstruovani strojnich soucdsti. Vysoke uceni technické v Brné. Brno: VUTIUM,
2010. ISBN 978-80-214-2629-0.

3. LEINVEBER, Jan, Jaroslav RASA a Pavel VAVRA. Strojnické tabulky. Druhé,
zcela piepracované vydani. Praha: Scientia, 1998. ISBN 80-7183-123-9.

4. DILLINGER, Josef a kol. Moderni strojirenstvi: pro skolu i praxi. Vydani prvni.
Praha: Europa-Sobotales, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1.

5. FISCHER, Ulrich, Roland GOMERINGER, Max HEINZLER, Roland KILGUS,
Friedrich NAHER, Stefan OESTERLE, Heinz PAETZOLD a Andreas STEPHAN.

Tabellenbuch Metall. 44., neu bearbeitete Auflage. Haan-Gruiten: Europa
Lehrmittel, 2008. ISBN 978-3-8085-1724-6.

p 12 SVAROVE SPOJE - DRUHY, ZNACENI





