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Polygonické spoje

» Polygonické (neokrouhlé) spoje jsou urCeny pro prenaseni velkych
krouticich momentu v obou smyslech otaceni.

» Profil spoje je tvofen matematicky definovanymi kfivkami.

» Polygonické spoje jsou velmi prfesné, zaruCuji souosost spojovanych
soucasti.

» U spoju nedochazi ke snizeni tvarové pevnosti hfidele ani naboje.

» NejCastéji pouzivané licovani polygonickych spoju pro pevné ulozZeni
byva H7/m6, H7/p6 a pro ulozeni s vuli H7/f7 nebo H7/g6.

Druhy polygonickych spoju

» S trojbokym profilem
» Zaobleny trojuhelnikovy profil K
» Trojboky profil P3 pro nepohybliva ulozeni
» Trojboky profil PC3 pro posuvna ulozeni
» Se étyrbokym profilem
» Profil PC4 pro posuvna ulozeni
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Druhy polygonickych profilu

Trojboké polygonické profily

Profil K Profil P3 Profil PC3

Ctyfboky polygonicky profil

Profil PC4
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Tlakove spoje

» Jedna se o pevné nerozebiratelné spojeni soucasti vzajemnym tlakem
(pfi opakovaném spojovani klesa svérna sila az 0 20%).

= Ve spojovanych soucastech vznikaji pruzné i trvalé deformace.

= Spoje jsou vhodné i pro razova a stfidava zatizeni.

= Naboj je zajiStén proti osovému posuvu na hfideli.

= Tlakové spoje jsou snadno vyrobitelné, plné unosnosti vSak dosahuji
asi 48 hodin po nalisovani.

= Nedochazi k zeslabovani hridele a nepriznivému zvySovani vruboveho
soucinitele.

Rozdéleni tlakovych spoju:
= Spoje vzniklé lisovanim
= Spoje vzniklé pomoci smrsteni
= Spoje vzniklé pomoci roztazeni
= Pomoci ryhovaného Cepu nebo otvoru
= DodateCnou zmeénou tvaru:
= Nariznuti a prolisovani
= Rozlisovani nebo prolisovani
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Tlakove spoje
Spoje vzniklé lisovanim
Ke spojeni dochazi vtlacenim Cepu do vnejSi soucasti pfi zakladni teploté
obou soucasti. NejCastéji se tak déje s pomoci hydraulického lisu rychlosti 2 mm.s? .
Pokud jsou lisovany spoj ze stejnych materialt, je nutno soucasti mazat. Konec
hfidele nebo Cepu je nutno upravit zkosenim v délce 2 az 5 mm pod uhlem 5° az 15°.
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Tlakove spoje
Spoje vzniklé smrsténim
Ohfatim vnéjSi soucCasti dochazi k jejimu roztazeni a mezi spojovanymi
soucastmi vznikne vule. Tak je mozné volné slozeni soucasti. Potfebny tlak vyvolany
presahem vznikne az po vychladnuti na provozni teplotu.

Ohrata vnéjsi L/ Vnitini soudast
soucast T~ //
Z R
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Tlakove spoje
Spoje vzniklé roztazenim
Ochlazenim vnitfni soucasti dochazi k jejimu smrsténi a mezi spojovanymi
soucastmi vznikne vule. Tak je mozné volné slozeni soucasti. Potfebny tlak vyvolany
pfesahem vznikne az po ohrati vnitfni soucasti na provozni teplotu.
Nékdy je vhodné tlakovy spoj vytvorit kombinaci smrsténi a roztazeni
(ohratim vnéjsi soucasti a ochlazenim vnitfni).

VnéjSi soucast

Ochlazena vnitrni
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Tlakove spoje

Tlakovy spoj s ryhovanym Cepem nebo otvorem

Vyuziva se Casto ve stavbé pristroji pro hfidele menSich prumérd.
Podélné ryhovani se provadi na tvrdSi soucasti. Pri lisovani se ryhy Castecné stlaci a
castecné vtlaCi do spojované plochy. Vznikne tak pevné a spolehlivé spojeni. Tento
druh spoje lze pouzit i pro ulozeni naboje uprostfed delSich hfidelu.

// Ryhovani hidele
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Spojeni trubek prolisovanim
Tlakovy spoj dodate€nou zménou tvaru
Soucasti jsou smontovany volné a dodateCnou zménou tvaru vnéjsi nebo
vnitini soucCasti se dosahne pevného spojeni. Prikladem je spojeni trubek
prolisovanim, prolisovani pouzdra do zarfezu v Cepu apod.
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Vypocet tlakovych spoju

Prenasena osova sila:
F<Fky=7n-Dr-Ly-pr-v
Prenaseny kroutici moment:

2
M, <M, == =

. LT . pT 'Y
Nejmensi presah:
v = Dr - e

F prendsend osova sila (N)

Fey obvodova svérna sila (N)

D; primér hridele (mm)

L, délka spoje (mm)

o tlak ve spoji (MPa)

Y soucinitel sevreni (-)

M, prenaseny kroutici moment (Nmm)
M, svérny moment (Nmm)

EMIN minimalni pomérny presah (-) (%o)
AN nejmensi pfesah (mm)
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Kontrolni otazky

= Jakym zpuUsobem lze vytvofit tlakovy spoj dvou dila?
= Charakterizujte tlakové spoje.
= Jaké druhy polygonickych spoju znate?
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