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Charakteristika spoje

» Jedna se 0 spojeni hfidele s nabojem tvarovym stykem — sily i
momenty jsou prenaseny pomoci sty¢nych ploch na hfideli a naboji.

» Drazkové spoje tvori zuby vytvofené drazkovanim hfidele do kterych
zapadaji drazky naboje a naopak. Pouzivaji se pro pfenos velkych i
razovych krouticich momentl nebo tam, kde je z konstrukénich duvodu
pozadovan kratky nabo;.

» Drazkoveé spoje nezajiStuji proti osovému posuvu naboje na hrideli.
Jsou vhodné pro presuvne naboje na hrideli.

» Drazkové spoje je mozné stfedit na vnitfni pramér, vnéjsi primér a na
boky zubd.

Druhy drazkovych spoju

» Drazkovani rovhoboké CSN ISO 14

» Normalizovana fada lehka

» Normalizovana fada stfredni
» Drazkovani evolventni CSN 01 4950 + CSN 01 4955
» Drazkovani jemné CSN 01 4933
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Drazkovani rovnobokeé

» U valcovych hfidell je normalizované v lehké a stfedni fadé s vnitfnim
stfedénim (na vnitfni prameér).

» Obé fady maji stejny pocet zubu, stejné odstupriovani vnitfniho
pruméru, stejny pocCet i Sifku drazky. LiSi se vnéjSim pramérem
drazkovani (stfedni fada ma vétsi pramer).

» Pouziva se pro velké, razove a stfidavé kroutici momenty a u
pfesuvnych naboju.
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Drazkovani evolventni

» U evolventniho drazkovani se pouziva stfedéni na boky drazek nebo
vnéjsi. Castgjsi je stfed&ni na boky drazek, vnéjsi stfedé&ni pouze tam,
kde je nutna presna souosost hridele a naboje.

» Profily draZzek a zubu jsou tvofeny evolventami s uhlem profilu 30°.

» Pouziva se pro velké a razové kroutici momenty a u presuvnych
naboju.

» Naboj Ize na hrideli pfesadit o maly uhel.

Ptiklad evolventniho drazkovani, pfevzato z [6]
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Drazkovani jemné

» U jemného drazkovani miuze byt az 78 drazek (pocet se fidi normou a
je zavisly na prameéru hfidele) s vrcholovym uhlem v rozmezi 47°+ 63°.

» Jemne drazkovani méné zeslabuje hridel.

» Pouziva se pro velké kroutici momenty a je nevhodné pro presuvne
naboje.

» Naboj Ize na hrideli pfesadit o velmi maly uhel.

» Prikladem pouziti jemného drazkovani je uchyceni torzni tyCe.

P 5 SPOJENI HRIDELE S NABOJEM - DRAZKOVANI



Vypocet drazkovych spoju

» U drazkovych spoju provadime kontrolu na otlaceni, kdy tlak na bocich
drazek nesmi presahnout povolenou hodnotu.

» Muzeme také z dovoleného tlaku na bocich drazek vypoditat potfebnou
cinnou délku drazkovani.

» Tlak na bocich drazek urCime ze vztahu:

p—F— 2-My <p, (MPa)
S Dg-l1-h-K-i~ "
I osova deélka dotyku mezi boky drazek hfidele a naboje za provozu (mm)
h skute€na opérna vyska drazky (mm)
Dg stfedni prameér drazkoveého profilu (mm)
K korekéni soucinitel (vzhledem k vyrobnim nepfesnostem uvazujeme, ze

obvodovou silu pfenasi pouze ¢ast boku drazek)
K =0,75 pro rovnoboké drazkovani
K=0,5 proevolventni a jemné drazkovani

| pocCet drazek 2.M
F obvodova sila, kterou prenasi boky drazek (N) F = D <
My prenaseny kroutici moment (Nmm) S
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Dovoleny tlak na bocich drazek p,

» Dovoleny tlak na bocich drazek zavisi na zpusobu zatizeni a pouzitém
materialu

» Prehled dovolenych tlakd pro zakladni druhy materialu a zatizeni je v
nasledujici tabulce.

DOVOLENY TLAK NA BOCICH DRAZEK P (MPa)
ZATIZENI
MATERIAL JEDNOSMERNE STRIDAVE
KLIDNE MALE RAZY |VELKE RAZY|MALE RAZY |VELKE RAZY|
OCEL KALENA 160 140 120 90 50
OCEL, OCEL NA ODLITKY 120 105 90 67 37
SEDA LITINA 72 63 54 40 22,5
TEMPEROVANA LITINA 88 77 66 49,5 27,5
BRONZ, MOSAZ 40 35 30 22,5 12,5
VYTVRZENA SLITINA AlCuMg 80 70 60 45 25
VYTVRZENA SLITINA AlMg, AIMn |72 63 54 40 22,5
VYTVRZENA SLITINA AlSiMg 56 49 42 31,5 17,5
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Kontrolni otazky

» Porovnejte vyhody a nevyhody spoje hfidele s posuvnym nabojem pomoci
drazkovani a vymeénneého pera.

» Vyjmenujte pfiklady pouZziti drazkovych spoju v praxi.

» Poznate o jaky typ drazkovani se jedna u hfridele na nasledujicim obrazku?

S Rk MO 0
2 "

SPOJENI HRIDELE S NABOJEM - DRAZKOVANI



Pouzita literatura

1. KRIZ, Rudolf a kol. Stavba a provoz strojii I Casti strojit. SNTL - Nakladatelstvi technické
literatury. Praha: SNTL, 1977. L13-C2-V-43f/25559.

2. SHIGLEY Joseph E., Charles R. MISCHKE a Richard G. BUDYNAS. Konstruovani
strojnich soucasti. Vysoké uceni technické v Brn€. Brno: VUTIUM, 2010. ISBN 978-80-214-
2629-0.

3. LEINVEBER, Jan, Jaroslav RASA a Pavel VAVRA. Strojnické tabulky. Druhé, zcela
piepracovane vydani. Praha: Scientia, 1998. ISBN 80-7183-123-9.

4. DILLINGER, Josef a kol. Moderni strojirenstvi: pro skolu i praxi. Vydani prvni. Praha:
Europa-Sobotales, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1.

5. [cit. 2012-07-08] http://www.bondy.cz/cs/technologie/detail/drazkovani-rovnoboke
6. [cit. 2012-07-25] http://www.superto.cz/158041-drazkovani-rovnoboke-a-evolventni
7. [cit. 2012-08-03] http://www.s2-group.cz/userfiles/produkty/0/0/76_0.jpg

8.  FISCHER, Ulrich, Roland GOMERINGER, Max HEINZLER, Roland KILGUS, Friedrich
NAHER, Stefan OESTERLE, Heinz PAETZOLD a Andreas STEPHAN. Tabellenbuch Metall.
44., neu bearbeitete Auflage. Haan-Gruiten: Europa Lehrmittel, 2008. ISBN 978-3-8085-
1724-6.

b 9 SPOJENI HRIDELE S NABOJEM - DRAZKOVANI



