bt
evropsky
socialni
fond v CR

EVROPSKA UNIE

o

OP Vzdélavani

pro konkurenceschopnost
INVESTICE
DO ROZVOJE
VZDELAVANI

Stredni primyslova Skola a VysSi odborna skola technicka Brno, Sokolska 1

Sablona:

Nazev:
Téma:
Autor:
Cislo:

Anotace:

Inovace a zkvalitnéni vyuky prostrednictvim ICT
Spoje a spojovaci soucasti

Sroubové spoje — zakladni pojmy

Ing. Magdalena Svobodova

Svobodova Magdalena_32_INOVACE_ 13 - 01

Seznameni se zaklady konstrukéniho navrhu Sroubového spoje a jednotlivymi druhy Sroubovych spoju. Prace
neobsahuje vypocet Sroubového spoje. Prezentace je doplnéna pracovnim listem pro procvi¢eni probiraného
uciva na konkrétnich prikladech. Je uréena pro studenty druhého rocniku strojirenskych obort.
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Sroubové spoje — zakladni pojmy

» Sroubové spoje jsou v konstruk&ni praxi nejéastéji pouzivanym
druhem spoje.

» Tam, kde jsou Srouby pouzity ke spojeni soucasti, rozeznavame
tfi zakladni druhy Sroubovych spoju.

Podlozka pod hlavou Sroubu muze a
nemusi byt.

A | B
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Druhy Sroubovych spoju

» A spoj Sroubem s hlavou a matici. Pramér diry kterou Sroub prochazi je
normalizovan CSN EN 20273. Norma definuje jeji velikost podle
jmenovitého pruméru zavitu a fady provedeni (jemna, stfedni, hruba). V

my. Vybér nejpouzivanéjSich rozméru (tab. 1).

» B spoj zasroubovanym sroubem s hlavou. Délka zaSroubovaného zavitu
zavisi na jmenovitém pruméru zavitu a spojovaném materialu, orienta¢ni
hodnoty (tab. 2). Nékteré technické podklady zohlednuji i pevnostni tfidu
pouzitych Sroubl a stoupani zavitu.

» C spoj zavrtnym Sroubem s matici. Dany typ spoje je vhodné pouzit tam,
kde potfebujeme Setfit vnitfni zavit konstrukénich dilu (loZiskova pouzdra,
motory). V tomto pfipadé nedochazi k opotfebovani vnitfnich zavitl tfenim
pfi dotahovani. Hloubku dé&r pro zavrtné Srouby upravuje CSN 021051.

» Hrany otvoru pro Srouby maji byt srazeny, nedochazi tak z zariznuti otfepu
do prechodu mezi hlavou sroubu a drikem a tim ke zvyseni koncentrace
napéti. Podlozku je vhodneé pouzit vzdy pod matici a nekdy i pod hlavu

LD &4

sroubu (priznivéjsi rozlozeni kontaktniho tlaku).
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Zakladni udaje pro konstrukci Sroubovych spoju

» Tab. 1 Tab. 2
Diry pro Srouby — vyber Minimalni délka zaSroubovani Lx
nejpouzivanéjSich rozméru J{ .

7
Primér diry /

-

Jmenovity primér

zavitu Mmd (rada stredni)

Lx

N

[\ EYEL Délka

SROUBOVE SPOJE

M10 11 spojovanych zasSroubovani
M12 13,5 dil Lx
M16 175 ocel 1.d
M20 22 |It.ln,a 1,25 .d
oy > hlinik 2.d
slitiny hliniku
m , 1,5.d
s vySSi pevnosti

d - jmenovity primér zavitu




Zakladni udaje pro konstrukci Sroubovych spoju

» U tenkych plechu neni mozné minimalni délku zasroubovani dodrzet.
Pokud nelze pouzit pruchozich SroubU nebo jiného spoje, Ize zvysit
tloustku materialu konstrukCnimi upravami.

Prorazeni diry pro zavit  Zesilujici plech Prehnuty konec plechu
AV~ 4K~ Se=~LESY

K dalsim konstrukCnim upravam patri zavitové podlozky nebo
matice, roznytované matice a pouziti Sroubu do plechu.

» Doporuc¢ené normalizované délky Sroubu:

5,6,7,8,10, 12, 16, 20, 25, 30, 35 a dale po 5 mm az do 100 mm,
pres 100 mm po 10 mm.
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Zakladni udaje pro konstrukci Sroubovych spoju

» Terminy pouzivané u zavitl . P
a’® uhel profilu J’
d jmenovity primér zavitu 1
e 5 %\ — 3] ©
d2 stredni prumér zavitu
ds maly prumér zavitu f
P rozteC€ / stoupani zavitu
~_ 8

Na zakladé jmenovitého priméru zavitu, stoupani zavitu, délky Sroubu, druhu
spojovaného materialu a zatizeni konstruktér navrhuje tvar a rozmeéery Sroubového
spoje. Vypocet Sroubového spoje probereme v jedné z nasledujicich kapitol.
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Zakladni udaje pro konstrukci Sroubovych spoju

» Volba rozméru

Lx minimalni délka zasroubovani (tab. 2)

X 3.P
a CSN 021034 Vybé&hy vnitiniho metrického zavitu
y minimalné 2 . P 3
e CSN 0211174, CSN 021176, CSN 021178 ’
o T
A |
—
_l‘ | w -
Nimc Gy 0151 | N\
t ¥>
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Zakladni udaje pro konstrukci Sroubovych spoju

» Zakladni druhy zahloubeni pro hlavy Sroubu
» A zahloubeni pro Srouby s valcovou hlavou a vnitinim Sestihranem (CSN 021024)
» B valcové zahloubeni pro $rouby se Sestihrannou hlavou a matice (CSN 021020)
» C zahloubeni pro zapustné hlavy Sroub (CSN 021023)

A B

N 77 NN

V diskuzi porovnejte naroky na tolerance rozteci zakladnich druhu
zahloubeni.

Na zakladé poznatku z prezentace a hodnot uvedenych ve
strojnickych tabulkach samostatneé vyplnte pracovni listy.
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