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Anotace: Prehled praci p volbé néstroje aeznych podminek
DUM je urken pro vyuku ve 4. fmiku oboru STROJIRENSTVI
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Vyjdeme z jiz zhotovené soasti z minulého dumu a z&ifime se na volbu nastroje a
feznych podminek

O[] SOLIDWORKS | Sotbor  Upravy Zobiaat Visht Nésbole SoldcAM Ok Népoueda. $|D -9 (B8 T E - o [P ety epoisdawerks D+ P - o B X

- & Machinng ~ @ nirtini @ HSR 2 Souvséviceost G = @, & piidat operad ze Sablony e G0t BB .
Sy b %
weiici | (i} 2.50 - BB craviovani B Hsm | cos | Soustruzent | ¢ hvonizace | B Operace 2 Procesni Sablony | Poditat | b Ncam | Smulace | HR @ uenat
sonda | » L vFetena/ava | e . e |90 Sefizovadi o, SolidCAM
Roznoznani - @ DiFrézovini @ Hss = £ Operacniproces 2 list =
Sestava : Skica_| Analizy | Produkly Office | P QUERE F-o-@8-B- m @ &R %

il
& Projekt (KONTURA D1}
5 stroj (TTC_Hermle_C20_full)
@ Spravee Mulovich bodd
(@ Polotovar (polotovar)
(> Obrobek [obrobsk)
.y Nastaven!
L8] mastroj
Operadhi Proces
() Geometrie
B upinacs
¥ B operace
- 6 Hulowd bod 1 {1- Poloha)
=¥

Nastroj, ktery pouzijeme bude drédzkovaci frézatorgru 12 mm. Pro tuto frézuimeme
pouzitiezné podminky zifrucky Corokey. Zde je dopotena fréza jakosti GC1020, 4 zuby,
fezna rychlost 90-120 mmminposuv na zub 0,035-0,05 mm/zub. Srovndme nyni
doporuwené hodnoty, které ndm nabizi Solidcam.
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Vybrany nastroj fréza 12 mm
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Doporwené fezné podminky Solidcamem. Posuv na zub zhruba éd@dezna rychlost je
asi o mietinu mensi.
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Solidcam sice nabizigkolik materidlu pro nastroje, ale bohuzel tato eesnlidcamu i p
zmené materialu nastrojgezné podminky neémi
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RovreéZ, zmenime-li obraldny material, systém népusti znénu. Snad dalSi verze bude lepsi.
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Solidcam umotuje také vybratadu drzak pro nastroj
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Dale umo#uje volbu chlazeni nastroje.
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