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DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsieni VSEOBECNE fednet CAD/CAM systémy a zagteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stnij
Vytvoren: 11.9.2013

iMachining pati mezi moderni zjsoby obrabni, které pinasi az 70% Uspory obr&hho

¢asu, prodluzuje zZivotnost nastroje, zvySuje vykbrateni.
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Postup préce je zpatku stejny. Z&neme vylkirem postprocesoru. Nyni pouZijeme
gMilling_Hass_SS_3x, ktery ma jizgdefinované vhodné parametry pro tentosob
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Definujeme polotovar — mame pro ob&ébjiz zuhlovany kvadr beziflavku a vybereme
obrobek
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Zacneme volbou geometriefiRybéru geometrie musime néjde vybratrettzec, ktery
pozdji oznatime jako oteteny — vigjSi obrys sotasti
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Pak teprve vybereme obrys, ktery budeme altrab
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