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Anotace: Prehled praci p volbé polotovaru a obrobku.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. roéniku oboru STROJIRENSTVI
zaméfeni VSEOBECNE pfedmét CAD/CAM systémy a zaméfeni
POCITACOVE RIiZENi NC A CNC STROJU predmét
Programovani CNC stroja.
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Jak je vidt na obrazku, mame zvoleny nulovy bod na levéminomohu obrobku. Polotovar
muzeme volit gkolika zpisoby:

1. Obrysovy kvadr

2. Vytazeni hranice

3. 3D model

4. STL
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1. Obrysovy kvadr-tento #gob jecasto pouzivany, pokud ma polotov
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V naSem pipact jsme gidali pridavek v ose Z 1mm
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2. VytaZeni hranice — tuto moznost s vyhodou peuiéj jestlize vychozi polotovar mé
neprawdelny tvar lﬁzeme jej vsak pou2|t i u naSi éaatky

Aysokd presnost
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Pro vytazeni jsme pouzili spodni profil $asti
3. 3D model
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V tomto gipact si musime vymodelovat a ulozit model polotovasivwhodou pouZijeme u

polotovaru z odlitk nebo vykovk apod.
W‘m Upravy Zbrazit Vioit Néstoe SodCAM ko Napovida QlD R = RN "@j 8 + 011 [P Hedat v napovedé saldwarls. L0 +| B+ o B 32

s (G Pdn tazenin po ivee . [@ odebrani tazenimpoidivee @ 333 ol Febro (& Nabalt Wt =
Prdini  Phdéni [ Pidén spofenimprofil | Odebréni Provocke Odebrént (] Odebréni spojenimprofia | Z2°bME “:ff’”‘ B os  @ kopue | ';:F;"“:"‘;f;‘ Kk |l chie
tim tad itim dire el ™ i
WYSIMET TEE ) Ohranigeni Prddnizakady | T S R s e . . B skorepns 0O zecadit . -
Dim¥Xpert | Produkiy Ofice | SolldcAM Projeit | SolidCAMoperace | @ &y < M (@B~ (F- 6o @ B~ B~ @ E - &

% Dill (Yychozl<<Wychozi>_Stav zo
(2] tida

Popisy

Materidl <meni urienz
Piedni rovina
Horni roving

Pravarovina

4 | *Trimetricka |
f0die

SolidWorks Premium 2012 x84 Vydini. INTTIN I mwes= 1 TINNNEE

4. STL — vyznam je podobny jako vguichozim gipads
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Jestlize mame zvoleny polotovaremleme k dalsfasti - vybereme obrobek
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