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Souwastku obrobim

1. Z profilu nejdive vytvaim sogast

2. Navrtam

3. Vyvrtam diru o piméru 25 mm

4. Vyhrubuji a doko&im cely otvor

Z profilu na skice otéenim zhotovim saiést a ihned ulozim.rtBpnu se do Solidcamu,
zvolim operaci soustruzeni, vhodny posprocesoi@ibod dam do #du rot&ni plochy
nacelo polotovaru. Polotovarem bude valec bez jakybhkgidavki.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
1



= [EE\ B == YNITRMNI SOUSTRO1 = [;.-‘, Hledst v napoveds Soldworks £ -| B = = B 58

Bﬂlsouawonxs_‘,;[ O-F-d-»"&-

4 | @ Machining P rsm @ Souvidéviceosé s & piidat operad ze Sablony 501 g EEH@
vierd | G 2.5 i Hsm SOUSULEE | gynchvorizace | B Operace 2 Pracesnisablony | Poditat | 5, ' | simulace | |G R @& veonst
sonda o wietenofhlava | = yEa- | 500 Sefizovaci ov)| SoldCAM
{8 Rozpozméni » @ o Frézovant D HSS s Ea Operatni proces. 5 Fa R &

o B o e e

Sestava | Roauzeni | Skica [ Analizy | Produkly Ofice [ SolicCAM Projekt | SolidCAM operace [ @S WS 3o @R

o dp
B stroj (oKumALL)
@ Spravee Nulovych bodd

[WEEY

(@ Polotovar
(@ Obrobek. ]
B Mastaveni [

Méstra]

Operadni Proces

FICY

2|
MuoviBod € |1
Poloha €. 1

Definowat Nastaveni

3 Wybrat plachy ™ vysokd presnost

1, Definovat

L, wybrat Soufadny Systém \ybrat plachu
= dle 3body (asociovat) —
ZmEnit na protilehky

Unisténi Kulgvha bodu
" i ’V sted rotacni plochy

wybrat holowBod | wybret bod ¥ sméru | ‘

Otoftokoz | Otaditokalo x|

Konec | Storno I

N

|
A |+l =mometicks ‘
Model J

el

== Yyhrat plochu P& uréena | [Oprava Sestava | || Wlastn ~

Zvolim novou operaci vrtani

8l soLpworks i O-F-A-20%-9 @B B 5 E- VNITRNL SOUSTRD1 @ Hedat v napoveds Saldwirks 0 | B = o B 32

& Machining - 601 g o) i3} D
@ 2.5 + BB Gaviovan B HM o0 Synchvonizace | & Operace 2 Procesnidablony | Poditat | p 1 | Simuace B @ uona
vFeteno/Hava e g

i Sefi i SolidCAM
@) Rozpoméni = @8 30 Frécovéni 9 Hss - E5 operatniproces s Eﬁ‘:tman =
Sestava | Roawieni | Skica | Analjzy [ Produkly Office | SolidCAM Projekt | SolidCAM operace | Q@D Pl @ B B~ @ - &%
MEIAEIEY |
=] 0 Projekt (VNITRNT SOUSTROL

g stroj (FanUCOT)
& Spravee Mulowjch bodi

30 Vriani P

7 @ Sowiské viceosé - = i, - S Piidat operad ze Sablany
=2 | Seustrugeni

(@ Obrobek {obrobek)
8 Mastaveni
Méstroj

=] operathi Proces

Celr..
Qvladani stroje. SoustruZent.

Fiidat operaci z& Zablony...
Fiidat operace 2 Procesni Sablony
Piidat Operathi proces 3

Svibovan...

Zapichy..,

Zapichovani podFezant,
Paralelni operace ¥ Upfchnutf...

= | Sinetidetrbova.,

Rucni soustruzent... z

Stuyisle soustrizeni .

Wroctat s
I

stpToCes Ve 13

Putlet f Postprices 5e

Synchranizace YFateno/Hlava,

Synchtanizvat Yse »

Drahanastroje »

Wsiiace
Simulace MC programu 3

Zobirazeri pologek v ome »

hastaven stroje:
Mymazat ae

Solidwarks Premium 2012 x84 yd [PIng urcena | Uprava Sestava | ||| Viastni = @

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
2



Za¢nu volbou néstroje — vyberuistlici vrtak

&‘gﬂlsouawonxsj O-8-KH-2°& -
@ iMachining & 3

o 2.5

@B Rozpomani ~ B9 30 Frézovénl

) @Ej B & E- WNITRNI SOUSTROL [ Hledat v népoveds soldwarks ) +| B+ = B 32
oot B @

o B z
Synchronizace | S Operace z Pracesni Sablony t Pm“;fam Simulace BERe
Vietenojhlava | o . vie Sefizovac 5
. By Operatniproces = list B G &

# Souwislé vice osé ~ En Pridat operaci ze Sablony

Soustrueni |

Hf §7:3
g
H
A

I

\ 1=
z
&
3|
&
E
=
2
g
2
3
.
£
g
B
g
a
g
2
;
2

8
I
&
8
g
‘9
B
z
=]
E
0

@l
82

PR e operac ol

T[T Y di [ & ﬂ
eterofHlava Stanice/Pozice pe—— d
G ol il —
Fopis Tpevnin

’VI : | "rp- =] tpevniizs X

M Grometiz nastiok | Feznd podminky| Data | | Dék ||| Tear | Chlazeni] Taol Prese 4
 Parametry ndstroje —————————————————

=

[GIE]

Hi|

el

Cislo na.. s | Nazew .. s | Pozice .. "ﬁs\u |
1

mm = | pramér (D) [s [
paee | A NES - t
A Pramér stopky (AD): B
Déka TL | z
mm (% Celkovd (TLJ: 60 sL OHL
pales | yylazeni (OHL): 40 | iy
Délka osazeni (510 30 o,
Fean dst (CL: 3 [ B
DélkaH: | il BT L - — L‘I 1
Poiet zubii: 1
5 |
e x |5 6 | B B wbrat | gtame
Z
Solidworks Premium 2012 x64 Wydani IPing urgena | [Oprava Sestava ||| Wastni =
- s s SRRy ~ s . "
Zadam parametry pro navrtani, operaepmitdm, uloZzim a na zév odsimuluji
B[l soLmwoRrks j O-2-EH-v"&-9- -G-8 58- VNITRNI SOUSTROL [@ Hedat v napovids soidwarls D ] @+ o B 3
o @ Madhining - & SR # Soundéviceost | = B2 ” S Pridat operac ze sblony &0 b @
i 2.5 + B Graviovani A qos | BT | Operace z Procesni &ablony TS ML e @ | dit
¥ Program . . 2
@ Rozpozani + @ 30 Frézovani § Hss B vieteno/hlava D cperaiprics e . SEI;;ztwau REs S jdcam
Sestava | Roadeni | Skica | Analizy | Produkty Office | SolidCAM Projekt | SofidCAM operace[ G EHED-For-@ BB [

BERSs |
= ) Projekt (VNITRII SOLISTROL
B stroj (FanUCOT)

el . vrtaci operace

@

|l

P - Technologie Nézev operace: Sablona =]

%Ot ’7 Yrkani- ’7 lDRILL | lrﬂ P-4 -
Mz

2

5]

Mastro; e Hulavi:_bod
- [E operat

Ohecns |

[ Wéstroj

Pozice vrtanl ™ Wrtacl eyklus

Pogatedni puzice | [o oes: [0
Néjezd | Odjezd Koncovspodce | [ petar [0

4 Fiidané paramatry

vtacioybs |

Hodnats: o

"Pusunuti stiedy 7 ‘

Driling

rHloubka
Ot
1 Ha pitku —I z
€ Nacely primer "
v Paust cyblus
| Mahodnobd primery 0
i
- [ Akbualizawat vypocet polotovary
™ Ploché dno diry s odsazenim: o

Unst | Ut erepotat | «|[ swoees | ncprogeam Lot & Kopie Korec
;

L.

*Piadni ‘

Solidworks Premium 2012 x64 Wyd [Ping wrEena | [Oprava Sestava | || wlastni « &

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
3



Navrtani probhlo bez problémn a grejdu k dalSi operaci — vrtani. &pyberu nastroj a
zadam parametry pro vrtan|

il 3 FPig | =R YNITRMI SOUSTRO1 2 Hiedat v ndpovads Sclidworks §0 =] B - = & 38
I 50 =
&€ Machining = D Vrt3 firt . I S i M= . % pridat operad ze Sablony 501 g B RE@
: @ e i e oot | Soustruzen ;r,égnr(n‘“lzai % Operace z Procesni Sablony Pn\il:l Pm';am Simulace s R G @ e
Rozpoznani - rézovani 8 HS: - . B3 operadniproces : = list R & &
wrZeni [ Skica [ Analizy [ Produkty Office ] SolidCAM Projeid | SolidCAM operace ] oAy m [Fj 4 j -G @ BB 3
1
=10} Projekk (YWITRMI SOUSTRO1) e —
&5 stroj (FanuCOT) |
sor e 2| %]
Technologie Mazew operace Sablona o |
’7 \rtani [ e | IVH = ._1/ =
. Nastre) [T S Wlo_bod obecne |
= operad s G
D Geomen kel Pozice wrtani - Vrtac cyklus

AR Upinace

Poféteniposce | [ooor  Deta: [0
Vrtacl evKlus ]
e BT )
I d Pitdauné parametry |

m "Pusunut\' stfedu %

Hodnota: o

briling

~Hioubka

€ Nagpithu —.] g 7

' Na cely primer

v Pougit cyklus
i

[~ Akbualizovat wypotet polotovary

—

I~ Ploché dno diy s adsazenim:

Ulost J Ulo3t & Frepaditat vi Simulace NC Program Ulo3t & Kapie Konec

:
L.
4 | | *precni

I Model [ Wolion Study1 | _ _ |
Snllderks Prem\um 2012 x64 Yydani Délka: S0mm  PIné uréer IUprava Sestava Wlaskni « @

OperaC| odS|mqu1|

VNITRMNI SOUSTRO1 | 2" Hiedat v napoveds soidwarks § +| B = Bl 38

@” iMachining + @ 30 vrta Hse @ Souvisléviceosé - & Pridat operad ze Sablony 6o B B

@ 2.50 < EB Gravic b M ) B e izace | % Operace 2 Procesni Sablony t| e | Simulace B @ e
wreterofhlava | i 9 Sefizovac

Rompoméni = B 0 Frex LR = 5 Operadniproces s st R 0 g

Sestava ‘ Rozvizeni { Skica | Analjzy [ Produkty Office J SolidCAM Prajekt | SolidCAM oueracel
B R [ e & O TR (e | |
=104} Projekt (VNITRNI SOLSTRO1) -

[ stroj (FANUCOT)
préves Nulovieh bodt

o fa Obrobek {obrobek)
L8y astaveni
Néstraj
Operaéni Proces
(D Geometrie
A Upinate

| & Operace

T Mulovy bod 1 (1- Polgha)
[ (T Rl
o 2ix]
Zhytkowi: materisl

|
ey | Smulacestoie |
wieni | CAD | A |

s

mtdsta (] P
i
andstoje | [ Ukdzat materidl

el I~ Kontiola
i I~ Ukézat 3D

aaprigti | WySistit Barvy

b

| _Model | Wotion Stu EE] =
Suhdwms Premium 2012 x64 Vydani Délla: Somm [Ping uréend | [lprava Sestava Wlastni

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
4




VSe prolghlo bez problemu a Zau zadavat hodnoty pro vhili soustruZzeni. Zau geometii.
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Zadam pdtebne hodnoty pro soustruzeni
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