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Pouziji dil z gedchozich fikladu, ktery doplnim o upichnuti, jak je \dz nasledujiciho
obrazku .
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U souéastky provedu pouze upichnuti. Upichovani je jeinajnarénéjSich soustruznickych
operaci.Casgji se upichuji mensi gméry sowasti. RBi upichovani byva $ka upichovaciho
noze v rozsahu jednéfny az desetiny polodnu upichované saastky. V naSemifpad: je
optimalni stka noZze v rozmezi 3-6mm.

Postup bude obvykly jako ¥gdchozich fkladech.

Zvolim postprocesor, nulovy bod, polotovar a obkoagiidam operaci upichovani, jak je
vidét z obrazku :
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V menu technologie mam moznost vybrékalik parameti :
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-umiseni srazeni
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