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Programovani CNC stnj
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V piedchozicasti jsme si pipravili vSe potebné pro viastni obrobeni, mame vybrany
postprocesor, nulovy bod, polotovar, obrobek. i¥dghozicasti jsme také jiz zarovnalelo
a pokr&ujeme dalSi operaci-podélnym hrubovanim.
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