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SolidCAM - soustruzeni

Podélné soustruzeni -volba Feznych podminek

Ing. Jifi Pelikan

VY_32 INOVACE_50-08

Prehled volbyfeznych podminek pro soustruznické operace.

DUM je urgen pro vyuku ve 4. miku oboru STROJIRENSTVI
zantieni VSEOBECNE fedntt CAD/CAM systémy a zastiteni

POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj
Vytvoren: 12.2.2013

V piedchoziéasti jsme si fipravili vSe potebné pro vlastni obrobeni, madme vybranou
geometrii a budeme pokiavat volboureznych podminek. Jak je ¥z nasledujiciho
obrazku, program dopaotuje vhodn&ezné podminky.
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feznych podminek. Na nasledujicich obrazcich je&nglo pozitivni geometrii a gtdni
fezné podminky pro dopafované materialyiitové desttky GC4215 a GC4225.

CoroTurn® 107 WM - pro praduktivni stfedni obrabéni
< Enust | & falni obrakbdni
Jednostranné CCMT 03 T4 0B-WM S e et s bk
8, =0.7 - 4,0 min Bouchstl: tuhé hildele, ndpravy. naboje. ozubena koka st
foo= WS = 0% mmiind Vyhaody: Zovoindsobeni rechiost] pesuyve so achovinim kvality
COMT 00 T3.0B-Pid povrchu nebo zachovani posuvu & pobovinl drenost povichi,
a = 0,6-30mm ideint pro pripady, kdy ma prioritu sysoka kalit povicha

=01 - 0.3 mml

-PM
Operace: soustrufent, tedni a tvarové obrabéni

T4

W
|

il Soudastl: napravy, hfidels, ndboje, coubana kola atd
! -PM Vyhady: univerzdinl apolenivg georsetrie pro beroroblémove
Temea_ : ohrihéni
01020504 05  Posiv
Prvni valba
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* MNepferusovans fezy Obetne » Fierusovans fezy
* Predobrobeno nebo lehka ApClane. » Nizke fezné rychlost
VYSOKY POSUY ; VYSOKRY POSUY
pet
ipef omer
WM / GC4215 -WM / GC4215 -WM / GC4225
NORMALNI POSUV
NORMALNI POSUY MORMALNI POSUY
-PM / GC4215 -PM / GC4225 -PM / GC4235
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SOUSTRUZEM

OBJEDNACI KOD REZME POOMINKY, CMC 02.1 { HE 180
Ol 3| @ Rezné rychiost v, {mimin)
o o || w | o | Hioubka oL ﬁ
E o | g o | o fezu Pozuv g
Jednostranng L7 Bla|3|3|&|a,mm ! mm/ot Q g
CCMT 06 02 DB-WM " i 120528 |ozi0y 475 285
COMT OB TI04-WM |« | * fr 15054  |025M01204 | 445 365
00 TIOB-WM | & |+ fr 15074 |0.0015-08) 415 345
@ DCMX 11 T3 04-WM | = | » 5 150054 |025pi204 |45 285
b 11 TI0EWM |+ | ® f 150054 03001508 415 345
wiper
TOMX 1103 04-WM | & | » 1.20.5-3) 0.25 [0.92-0.35) | 445
m 1103 0B-WM | = | & 12055  |03015-008) 415 45
16 TI08-WM | & |+ & 15054 | 0301508 415 345
GOMT 06 02 04-PM | | 064 (0.2-5.4) [04100.06-017) | 645
‘ 06 02 0B-PM | = | # 064 04-24) | 045008023 | 515
08 T3 04-PM | & - sl 064 0esa |oa5nos-0sy | 515 425 285
08 TI08-PM | o ® o | 08MET | 02@104 475 385 40
DCMT 07 02 04-PM | = " | 0B MASEE |01 006017 | 545 450 205
n 07 02 0B-PM | = * o062 | 045008025 | 515 425 285
11 TI04-PM | & - 4| 0B 025 |0AS008-025 | 515 425 265
11 T308:-PM | = ® ol 0EMmST | 020103 475 395 240
11 TI12-PM | & * i | 0.8 [0.6-3) 0.24[0.52-0.36) | 450  3m0 225
SCMT 08 T3 04-PM | = * ol 0BM2sY | 015008025 | 515 425 288
' 09 TIOE-PM | o » o 08MsH | 0200100 475 285 240
TCMT 09 02 D4-PM | L ¢ | 0601853 011006017 | 645 450 285
09 02 08-PM | = * ol 06 ML | 045008028 | 515 425 288
1103 04-PM | & - o | 0BT D21-25 | 0AF006-018 | 530 &0 280
1103 08-PM | = & o | 06T 042-25 | 04T [009-0.26) | 500 410 258
1103 12-PM w 067 |0.5-2.5 |0.2(0.1-0.31) 205
16 TI-PM | = * o | 080253 046008023 | 515 425 266
16 TIOS-PM | & * & | 08NS 020105 475 385 240
16 T312-PM | @ * ) 0BG | 024012036 450 30 238
S | VEMT 1604 04-PM | - - e lomrzen|oadpora | 525 43 270
16 04 DB-PM | = 1 ol DJZINAS2T) | DAB(D09-02T) | 480 405 250
1604 12-PM | & - o loTenss-aT o003z | 465 385 235
RCMT 08 03 M0 .-. * cl2ma-as |04 i0080e 475 a5 240
10 T3 MO - ol 25014 0.5 0.1-1] 45 365 225
12 04 MO i * IN24E  |DE@IZE 415 M5 0
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Prirucka Corokey doportuje pro litovou desitku CCMT 09 T3 04-WM
-hloubkutezu 0,5-4mm

-posuv 0,12 - 0,4mm

-feznou rychlost pro GC4225 365 mifin

Pro &zr¢ obrakEné paimeéry od 20 — 50 mm to odpovida okém zhruba
od 2300 — 5800 mih Rozdil je to znény, dodavatel softvéru by seshzamyslet nad
udavanymi hodnotami.

Pouzita literatura:
Program Solidworks 2012, Solidcam 2012
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