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Přehled volby řezných podmínek pro soustružnické operace. 
DUM je určen pro výuku ve 4. ročníku oboru STROJÍRENSTVÍ  
zaměření VŠEOBECNÉ předmět CAD/CAM systémy a zaměření  
POČÍTAČOVÉ ŘÍZENÍ NC A CNC STROJŮ předmět 
Programování CNC strojů.   
Vytvořen: 12.2.2013 

V předchozí části jsme si připravili vše potřebné pro vlastní obrobení, máme vybranou 
geometrii a budeme pokračovat volbou řezných podmínek. Jak je vidět z následujícího 
obrázku, program doporučuje vhodné řezné podmínky. 
 

 
 
V dalších záložkách máme možnost zvolit 
-Polohu počátku 
-Chlazení 
Rozbalené záložky je možno vidět na následujících obrázcích 
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Poloha počátku 

 
Chlazení 
 

 
 
Porovnáme nyní tyto řezné podmínky posuv f=0,1mm a otáčky 1000min-1 s hodnotami 
doporučovanými v příručce Corokey, kterou používáme s našimi žáky při ověřování 
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řezných podmínek. Na následujících obrázcích je výběr pro pozitivní geometrii a střední 
řezné podmínky pro doporučované materiály břitové destičky GC4215 a GC4225. 
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Příručka Corokey doporučuje pro břitovou destičku CCMT 09 T3 04-WM  
-hloubku řezu             0,5 – 4 mm 
-posuv                        0,12 - 0,4mm 
-řeznou rychlost pro  GC4225 365 mmin-1 

 
Pro běžně obráběné průměry od 20 – 50 mm to odpovídá otáčkám zhruba  
od 2300 – 5800 min-1. Rozdíl je to značný, dodavatel softvéru by se měl zamyslet nad 
udávanými hodnotami. 
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